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C O N D IT IO N S G É N É R A L E S  
DE V E N T E

4

Nos produits sont toujours pris et agréés dans nos magasins ou sur 
wagons à nos usines. Notre responsabilité se limite exclusivement au 
simple échange de toute pièce reconnue défectueuse, contradictoirement 
et seulement pour vice de matière première ou défaut de fabrication. 
Les pièces ayant été utilisées ne sont reprises en aucun cas. Les dimensions 
et poids indiqués comportent des tolérances cl ne peuvent être invoqués 
contre nous à la fourniture des marchandises.

Les delais de livraison sont donnés à titre purement indicatif. Nous 
ne garantissons aucune expédition à date fixe des produits à fabriquer 
dans nos usines, à moins de convention expresse. Les retards dans les 
expéditions ne peuvent, en aucun cas, donner lieu à des dommages-intérêts 
nous concernant, ni à la rupture des marchés.

Nos marchandises, même celles dont les prix sont établis f r a n c o ,  
voyagent toujours aux risques et périls de l’acheteur. Notre responsabilité 
cesse dès la remise de la marchandise aux transporteurs. Nos clients 
intéressés devront donc, en cas de retard, perte, avarie, vol, etc., ou tout 
autre incident de route, prendre eux-mêmes 1 initiative de s'adresser aux 
transporteurs et assureurs.

Les affaires traitées par nos agents ou représentants ne nous 
engagent qu après notre ratification écrite. Les affaires que nous traitons 
à titre d agents d usines sont soumises aux conditions générales de vente 
de ces usines pour lesquelles nous agissons et derrière lesquelles nous 
retranchons notre responsabilité.

Les erreurs matérielles de cotation, facturation, transmission ou 
chiffres ne nous engagent pas.

Nos factures, à moins de convention contraire, sont payables à 
30 jours de fin de mois d ’expédition de nos magasins ou usines. Nous 
ne garantissons pas la présentation en temps utile des effets sans frais, 
ni ceux à protêt ayant moins de 1 3 jours de dale, N ous n’acceptons en 
règlement que des effets bancables.

Le lieu de paiement s'entend toujours à  M arseille. Nos dispositions 
ou l acceptation de réglement n opèrent ni novation, ni dérogation 
à cette clause attributive de juridiction. La juridiction du Tribunal 
de Commerce de Marseille est seule compétente pour résoudre toute 
contestation de quelque nature cju elle soit, même en cas d ’appel en 
garantie ou de pluralité de défendeurs, qu’ il s'agisse d ’affaires traitées 
par le siege social de M arseille ou de ses succursales ou agences. 
Nous nous réservons toujours la compensation.

Les présentes conditions sont seules valables et annulent celles 
portées antérieurement sur nos tarifs ou imprimés. Elles forment partie 
intégrale des conventions stipulées sur les offres que nous faisons et 
sur les commandes que nous acceptons. Nos clients sont tenus d'en 
avoir pris connaissance. Nous repoussons formellement toute autre 
clause ou toute clause contraire, imprimée ou manuscrite, insérée aux 
lettres, contrats ou bons de commande de nos clients, qui n'aurait été 
préalablement et spécialement acceptée par nous et par écrit.

ULTIMHEAT®
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(Orifice

Oiificc

ROBINETS DE PUISAGE
en laiton poli

ROB NET A BEC ROBINET dit "MARSEILLAIS*

N" 106 N" 100
N“ 107 A  vit mlérieure

Pression de service : jusqu'à 12 kilos

Numéros

I 07 ri lOfi Filetage 12/17 1 5/2 15/21 20/27

Numéros

107 e! lüfl H lie! âge 20/27 26/34 33/42 40/49 50/60

□ tuera

10 9  Filetage..................... 12/17 13/2 15/21 20/27

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



ROBINETS DE PUISAGE
en laiton poli

ROBINETRO BIN ET
V il le »  d e  LYO N  e t S T-ETIENN EA R A C C O R D  A U  NEZ

N“ 34

Pression de service : jusqu à I 2 kilos

Numéro Orifice - -.

I5 2 \ J 5/21 
15, 2 I 20/27

70. 27 20.27 2 6 : 54 
3 3 .4 2

Hletane ■ ■■■■ 
J’iLiitnc* (J u liuu 26, 34 26:34

Numéro Oriü

Fijitnge S'-r.tieniir 
Flletatte Lynr . . .

19.5 pas 150 
Î9.7 pas Ï5Ü

BOITES A  SOUDER
en laiton

N- 33 J

4 0

50/1

roui robinet de . . 35

40.493342 6UFilet 20/27 2 6 ,3 4 99 I

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



ROBINETS MODERNES
en laiton poli ou chromé

Ils sont muni
d'un double clapet permettant le changement

du clapet caoutchouc de fermeture,
sans arrêt de la distribution,

et d un brise-jet fixé dans le bec.

N " 294

i e  f o n t  pou r c o u  ch a u d e  ou  ea u  J r o id e

N" 295

2 0 ,2 7

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

9

APPLIQUES
en laiton poli ou chromé

N 1 0 4 tl1 —* Pour tube fer N" 106  —• Rosace polie ou chromee

APPLIQUES pour Robinets n M arseillais n

N° 3 3 6  — Rosace porcelaine

Numéro | Orifice................. 10 12 15 If l 20 2 5  | 3 0

104 i Filetage..................... 12 17 15/21 15,21 20 27 20/27 26/34 | 33/42

Numéro Diamètre extérieur de* tube* 
cuivre normaux employé* . . % 10 12 14 16 ci 18 2 C M 22 2 5 e l2 S

T 0 4 llfi' Filetage de l ’é c ro u .................
ï'detngc S .................... ..

12/17
12/17

1 5 2 1
12/17

15/21
15/21

20/27
15/21

24 31
20/27

29/38 
26 34



40 '49  50/366

20 ' 2 7 : 24/3'I

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM

ROBINETS D’ARRET
en laiton

corps brossé, tête polie

N" I 12 N" 113
N" I J 2 D  -  A  décharge N" 113  D — A  décharge

N‘" I I 2 et I 12 D . Orifice

Nm 1 I 3 ci I I 3 D 1 Filetage. ..J  8/ 13  1 12/ 17 j 1 5 / 2 1 1 20/27 j 26/34 j 3 3/42 j 4 0 4 9 SO/60

A PASSAGE INTEGRAL POUR TUBES CUIVRE
.'t collets rnlmllris

N" 337 Nu I 13 " *
N” 337 D — A  décharge

N""337 et 337  D J Filetage...................1 12;  17 I 15 . 21  ! 20"27 I 26  3 4 1 3 3 , 4 2

Diamètre extérieur des lu lys cuivre 
normaux employés ...............

VZ 
el 14

16
et JS

25 ' ;ïüNuméro
et 2 2 c! 2 8  et 3  Z

■JMI 13 rilctâgc (le l'écrou.................. 29 ; 3B 33, 421 2 1 7 I5/2J



Qlifuc

ROBINETS D’ARRET
à rodage, en laiton brossé

N* 03 N ° I 36  D  — A  décharge
N* 103 D — A  décharge

N° 103 OnCicc

N° 36 D i Orihcc.....................

ROBINETS DE PRISE EN CHARGE
ET D’ARRÊT
en b ron ze  b ro ssé

A  d é c h a r g e

Chapeau en fonte

Contre-bride en fer
N” 170

Diamitie et pin - 

Bride.............. -,

4 0 x 3 0 0  4 0 x 3 0 0  4 0 x 3 0 0■ | .

ovnic ! ovale J ovule

5 5X 300 55 x  3( 0 Ptjiir rob, 
à 2 brides

id'- IrmnouL ovulesov

| Ï| ’^ A WM A C H IN E S A  P E R C E R  EN C H A R G E  su r  d e m a n d e

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



ACCESSOIRES POUR PRISES D’EAU

C O LL IE R S
pour tuyaux fonte de diamètres intérieurs de 30 à 400 "î.

DE P R IS E  EN C H A R G E A  L U N E T T E

N" m N 189

Œ il taraude à 40,5 , pas de 3,
Diamètre de la lunette : 30pour prise de I 5, 20 , 27

Se font égalementŒ il taraude à 55 ,5 , pas de 3,
avec lunette de 15 à 60  "pour prise de 40 mBI

PLAQUES
ALLONGESDE TABERNACLE

N" 283

BOUCHES A  CLE

Hauteur : 600  ™,
N ’ 192

ULTIMHEAT5'
UNIVERSITY MUSEUM



RACCORDS 3 pièces, en laiton

RACCORDS A  BRASER
I ' t i t r e

Diamètres intérieurs des douilles corres-
pondant aux tubes cuivre des diamètres
extérieurs normalisés ci-après :

Joint conique ou demi-sphérique

RACCORDS A  SOUDER
Pour plomb et tubes fer

Onnce.........................|J

Fi u) 20,'27 26/34 33/42 40/40 5 0 :6 0a ne

QUEUES DE CARPE
lentoen

N" 155 — Pour plomb N" 1 56  — Pour tube fer

!• îlotage......................  26/34 33/42

I -si fieu r tir  platine

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



O rifice

ACCESSOIRES POUR EVACUATION D'EAU
en laiton

SURVERSES

SO U P A P E S

RESERVOIR

N" 163 N° 169

Nn 163 On lice . . .

N“ 169 Of

BONDES D'EVIER
sans raccord

et avec raccord

Orifice de la douille. "n

Dinm„ de la pl atine

N* 176  — 5ant raccord N° I 7 6 bJH — Avec raccord

GRILLES D'ÉVIER
avec siphon à culot démontable

Passage 35 raccord 40/49
Platine 85 ou 90

BOUCHONS

dégorgement
N* 33 9

Numéro 40  .-15 6 035

73 Diam. de la padic à souder.

ULTIMHEAT ‘
UNIV5RSITY MUSEUM



REDUCTEURS
DE PRESSIO N  D ’E A U  ET D ’A IR  C O M PR IM E

bronzeen
S u p p re s s io n  d e s  co u p s  d e  b é l ie r

Prciaiûh aval : Pression amont :
jusqu’à 2 kilos 18 kilos maximum

N " l i f t

Filetés mâle de 15/21 à 50/60
avec raccords à souder pour plomb

ou à manchons taraudés de 15/21 à 50/60

Les appareils filetés de 15/21 et 20/27
ont une tubulure taraudée à 12/17 pour manomètre.

// es/ re com m a n d é d e  p la c e r  en  aOal d e  l ’a p p a r e i l  un e s o u p a p e  d e  sû r e té
e t un m an om ètr e  (voir page 18).

C O M P T E U R S D E AU
s u r  d e m a n d e

in
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

A P P A R E IL S  D IV E R S

N" 3 3 8

M AN O M È T R E S  
DE CONTROLE

pour détendeur d’eau
de 0 à 6, 10 ou 16 kilos

Douille : 12/17

S O U P A P E S  
DE SURETE

en bronze

Réglées à 4 , 7, 10 et 12 kilo» 

Orifice :

12/17, 15/21, 20/27 et 26/34

16

NL' 4 8

Clapet de retenue à battant 
pour conduites 

verticales ou horizontales

CLAPE T S  
DE RETENUE

en bronze

Orifice : 8/13 à 66/76

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM



CLAPETS DE PIED
CREPINE

Crépine tôle galvanisée ou peinte

Fonte et bronze : orifice 50 à 100 %
Tout fo n te : orifice 125 à 400%

Ces clapets peuvent être munis
d une soupape de sûreté

N° 56

CLAPETS DE PIED CREPINE
garniture caoutchouc

en laiton brossé en fonte et bronze

N" 53
A vec siège et clapet en bronze

A  levée VerticalN“ 150 Nft 150'"
20/27 à 80. 90 15 21 à 102/114

CLAPETS A  VISITE INSTANTANEE
en laiton brossé

Orifice ;

De 20 à 6 0 %

N" 152 —  20/27 à 80/90

AN" 5 Nü 52
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM



ROBINETS A  FLOTTEUR
en laiton brossé, à double levier articulé

Nu I 19 -  N" I I 9 ,,l\ à hride

Orinec des raccords......................... 10

Filetage......................... .........................
Pression maximum......................... Ico.

\2 !  1 7 
12

20 11 26/34
12 I f 2

3 > 42
12

40 '49

F L O T T E U R S  ( v o i r  p a g e  2 1 ,  N" 1 7 2 )

ROBINETS A  FLOTTEUR
pour réservoir de chasse

N*1 277

Pression maximum : 8  kilos

ROBINETS D’ARRET pour réservoir de chass

N" r n N" 774 N' 775

ULTIMHEATS
UNIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

ROBINETS A  FLOTTEUR
en laiton poli

Oiifiee ......................... w*  ■ -  ■ y .H 10 12 15 18 20 25 30 35 40

Filetage à l ’atrivée -

Pttviott mutTitutn. . ■ ‘  ItK-
12/17

6
15:21

6
15/21

5
20/27

4
20/27

4
26/34

3
33/42

3
40 49

2
50/60

2

FLOTTEURS

N 172

19

ROBINETS FLOTTEURS ÉQUILIBRÉS
(V oir p a g e  7 5 )

21
ULTIMHEAT®

UNIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

BOUCHES D’ARROSAGE
Coffre en fonte — Appareil intérieur en laiton

LANCES AUTO-JET dites "Maraîchères"
en laiton poli ou brossé

20

N" 146



f

 R I C H A R D S O N  F R È R E S

R A C C O R D S

pour tubes cuivre et laiton  
à collets rabattus

N° 362  N° 363  N" 3 6 4

Raccord cuiyre 
et fer Femelle

365 36 6

Coud
367

Crois

21



R I C H A R D S O N  F R È R E S

RACCORDS A  SOUDER
en bronze, pour tubes cuivre

N" 4240 KcH nonLIC

180 Croi

22

Manchon
N"4 2 7 0  - En bronze, N° 4 2 7 1 — Manchon
N” 4 2 7 6  - En tube de cuivre Femelle cuivre et femelle fer

_ N1' 42 81  — Mamelon 
Femelle cuivre et mile fer

wc l t  . Nd 4372 — Douille seule
IN 4Ü U  Union complété pour réaliser des démontables

avec nos raccords à collet
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ADDUCTION D’EAU ET DE GAZ

ROBINETS-VANNES, genre V ille de Paris
Série MRO

C onstruction . — Corps en fonte, de manœuvre en laiton spécialVIH
Etiré, a haute résistance, bagues d ’étanchéité en bronze sur les deux faces du coin
et les deux sièges du corps, brides brutes avec fruit, chapeau fontcil C snr
carré de la vis (construction adoptée par la V ille de Paris).

Sens d ouverture : celui de la marche des aiguilles d ’une montre

Orifi Diamètre F.cartcjmertt 
dts bride;

Hauteur»
Hdes brides

180
197
212
220
2 4 0
249
212
285
290
315
340
350
374
394
433
450
510
585
640
700
760
890

270 
310 
330 
360 
385 
405 
415 
440 
455 
490 
515 
536 
565 
605 
650 
720 
040 
955 

1.040 
U 3 0  
1.220 
! .400

210
230
240

too 250
! 1 0 262
125
1 3 5

1 5 0 306
160 318
1 7 5 338

358200
3762 2 5

2 5 0

4743 0 0

3 5 0 52 8
562400

4 50 632
5 0 0 602
6 0 0 786

15 Atiïi, Kyd. jusque 3 0 0  — Pression de servicei-:p 7 ,5  Aim.reuve maximum
 ̂ 10 Atm. hyd. au-dessus 3 0 0 Press ion de service A'n-,maximum ~y&£r 'V'/

Diamètre J e t  b r id e s  : celui du aabarit V ille de Pari»

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



,U 'r.l

ROBINETS-VANNES, Ville de Parisgenre

S é r ie  M R

Orifice
D

Dlnmïln! 
des brides

Eçnrlemenl 
des brides

Hauteur
‘ H

40

5 0
60
7 0

8 0

BÛ
100
no
125 
135 

150 
E 60 

180 

200 
225  

250  

275  

300  

350  

400  

4 5 0  

500  

550  

BOO 
700  

800

] 76 
la s  
210 
220 
210 
240 
210 
262 
2?o 
201 
306 
318 
>36 
35« 
376 
41 1 
4 42 
474 
32» 
162 
632 
682 
734 
786 
863 
990

210
230
26(1
290
330
350
375
380
400
410
410
440
490
100
550
570
600
680
74 0
790
610

9ÎQ
960

1.040
1.160

1.320

323 
355 
360 
400 
420 
435 
488 
495 
545 
563 
585 
600 
640 
705 
755 
800 
830 
933 

1.03 3 
I 140 
1,220 
r .305
1.430
1.523
1.685
1.815

t-

jnlûuc 30 0 —  Pi 15  Aim.Lpttuüe t'iijiimi c  service maximum
15 Atm. liyd. au-dessus 3 0 0  *«. — Pression de Aim.10service masLimiin

D ia m è t r e  d e s  b r i d e s  : celui du gabarit Ville de Paris.

Ces vannes peuvent être fournies avec mouvement de m et Ijjtanueuvrr par engrenages Pflts
lorsque les conditions de pression curent.

V 1 Ws&

ULTIMHEAT '
UNIIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

ROBINETS G A Z
en laiton brossé

N" 9 6  cl 97

N" 96 — Orifice : 8, 10 et 12 % 
N” 97 —. Avec patte

N”  9fl 9 8 Wl

N" 9 8  -  Orifice : 8/1 3, 12/17 et I 5/21

N" 9 8 üi'  —  T ype " Marseille n à patte 
Orifice : 10*%

Presse-étoupe et manette cuivre

N “ 34 0

De 8/13 à 50, 60

N" 341

D e 1 0  h  5 0

25 ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM





Sans cache presse-étoupe 
A  cache presse-étoupe 
A  Cache entrée

ULTIMHEAT®

ROBINETS A  DOUBLE RÉGLAGE
en bronze

POUR EAU CHAUDE

N“ I 20

D  eq Droits ;uerre :

N ' 120 - Sans cache presse-étoupe N" f 2 1 - Sans cache presse-étoupe
N" I 20"‘h - A  cache presse-étoupe M" J 2 P h - A  cache presse-étoupe
N" I2 0 t r - A  cache entrée N" 121,,r - A  cache entrée

POUR VAPEUR BASSE PRESSION

D ’é D roits :□lierre :

N ' 123 -S a n  s cache presse-étoupe
N 1231’1“ - A  cache presse-étoupe 
N" 123*" - A  cache entrée

piletage 2 0 ; 27 | 26/34 33H 2

UNIVERSITY MUSEUM
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ULTIMHEAT®
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R A C C O R D S-U N IO N
en bronze

à rodage sphérique

N" IflJN” 182

2fi .*4 3 3 , 4 21 2 : 1 7 15/21 20/27

PURGEURS D’AIR A  MAIN
en laiton

rileLaffe : 5/10

N IM N" 1 5 7 -  P UlKL'L.r
N" 158 CI4
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[VlïlLi mettes
PoucesPô tubes j.1.'

ULTIMHEAT :
UNIVEnSlTY MUSEUM

ACCESSOIRES DE CHAUFFAGE CENTRAL

Eau chaude
REGULATEURS DE TIRAGE GARNITURES

DE NIVEAU D’EAU
en  la ito n  ou

e n  b r o n z e  brosaé

C ea garniture;
sont fournie;

avec

bague caoutchouc

anns tringle
m tube verre

Filetage : 12/17

N " I 54

Vapeur basse pression
SOUPAPES DE SURETE PURGEURS D’AIR

en  b ro n ze AUTOMATIQUES
p o ur r a d ia te u r s

P o ur pression

o v r  d em a n d e .
pour pression

T yp e Sjusqu'à 7 kilo;
N" 344 Filetage ; 5 /10
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PURGEURS d ’AIR t h e r m o s t a t i q u e s

SAR CO

Type RL Type RH
p o u r  p r e s s io n p o u r p re s s io n
ju s q u  à  I  k i lo j u s q u  à  7  k i lo s

F ile tag e  : 1 2.1 7

Ces appareils sont à même d ’assurer l'évacuation de volumes d’air assez
importants qui se trouvent, plus spécialement au démarrage, dans des corps
de chaulle-

PURGEURS THERMOSTATIQUES
D’E A U  DE CO N D EN SATIO N

Type H p o u r p re s s io n  d e  0  à  1 k ilo

Ces purgeurs sont destinés à la purge de l'eau
de condensation des canalisations, des radiateurs, des

petits réservoirs d ébullition, deserpentins, ans
réchauffeurs d ’eau, d appareils de stérilisation, de cuisine,
etc., fonctionnant à de basses ou moyennes températures

Le corps en bronze est poli aux parties de raccor
dcmenl. Le et le siège sont en bronze etpointeau
facilement remplaçables.

Le réglage définitif des appareils thermostatiques
est effectué au banc d ’essai avant livraison.

Se font en 1 j '2 1, 20/27 cl 26 34, modèles d'équerreType H
Pour pressions plus élevées, v o ir  p a g e  110

ULTIMHEAT v
UNIVERSITY MUSEUM
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rtiPiHi'

p f  10 HTORaMf.1

MÉULiX j E

R11KL3 SS I.'

GRAMMES

ACCESSOIRES DE CHAUFFAGE CENTRAL

THERMINDEX A  COLLIEf

TH ERM OM ETR ES

N" 184
Grand modèle

N" 185

r et Et modèleJ, | J

5/2

N° 105 T -  Cadran de 65
Pour tube jusqu'à 80/90

HYDROMETRES MANOMETRES

187 106
2 7 15 21

Cadran 60  a„, gradue à 5, 10 ou 15 m.
Cndrnn de 100Cadran I00"„ . gradué à 10, 3 0 . 4 0  ou 50 ni. gradué de 0 à 4 0 0  ou 600 or

M A N O M E T R E SR O B IN E T S
pour

D ’H Y D R O M È T R E S
très faibles pression*

et dépressions,12/17
s u r  d em a n d e

N- 137111(1 ['OOfflP.

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM
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VANNES-PAPILLONS
en bronze

20/27 à 102/114

N" 342

VANNES-PAPILLONS en bronze, à brides
N ,r 3 4 3

Orifice.................... , , ^

Diamètre de*collerette» %

Orifice 100 310 1 2 0 130 140 150 ÏG 0 1 7 0 ISO 190

ADiamètre de» collcrrtic» 40 [7 0 I 0 0 190 200
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM

VANNES
en bronze

S im p le  o p e r c u le  — S é r ie  n o rm a le

12/17 à 30/60

Epreuve hydraulique : 12 kilos

N" 23



ACCESSOIRES DE CHAUFFAGE CENTRAL

ROBINETS A  BOISSEAl
en la iton

Ces robinets servent de robinets de vidange.

ils sont taraudés
pour tubes de 15/21, 20/27 et 26/34.

SOUPAPES DE SÛRETÉ
p o u r ré se rvo irs

(V oir p a g e  / S )

CLAPETS DE RETENUE
a battant oscillant

tout b ro n ze

Se font de 12/17 à 50/60.

Ces clapets de retenue .peuvent être placés
horizontalement ou verticalement.

N"

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

ROBINETS DE SÉCURITÉ
à trois vo ies

Spéciaux pour chaud ières de  ch au ffa ge  central

Construction en fonte et bronze

Arrivée et départ brides rondes — Orifice de sécurité à  bride ovale

Ce robinet, en marche normale, fonctionne comme un robinet à soupape 
incliné ordinaire. Lorsqu il est complètement fermé, il découvre l ’orifice de sécurité, 
mettant ainsi la chaudière en communication avec l'atmosphère extérieure.

Cet appareil est construit de telle manière que le grand clapet est fermé 
si le clapet de sécurité est ouvert, et réciproquement.

34

Orifice, soupape.......................................... .% 6 0 70 8 0 9 0 10 0 125 150
Orifice, vidange ....................... . — 4 0 4 5 50 6 0 60 70 S0

Diamètre des brides ................- .............. B ■■ 4H 175 105 200 210 220 260 265
Diamètre des brides ovales, longueur . , --- r 16 (3 0 140 150 164 105 210
Diamètre dca brides ovales, largeur . . ---- 75 05 OU 100 100 120 140
Longueur ........................ ............. .. 245 200 300 320 340 380 420
Hauteur......................................................... — 450 500 550 600 650 790 920



ROBINETTERIE
INDUSTRIELLE

E3
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C A R A C T É R IS T IQ U E S  DES VAN N E S
Les vannes ne doivent participer à aucun réglage, En ce tas, employer |e5 robinets k soupape page 56

'
Manchons
taraudes

CONSTRUCTION PRESSION
N° Page Brides 1

Corps 1 T . i t lfles Contacts
Fermeture Epreuve Utilisation UTILISATION

-_____ — F
hydraulique Eau Vapeur

23 42

6
à 1 00  °i

a / 13
k  1,0 2 / 1 1 4 Brome Bronze Bronze 1 Double 

ope renie 15 ta , 12  kg.
25 42

—
Bronze Bronze Bronze Double 

■ opercule 10 * 15 -
1 Eau - Huile - Essence

34 6 43 1 5 / 2 1
à 50/60 Bronze ' Acier

inoxydable Bronze Double
CO] EL 35 k*. 3 0  kg. ' 15 kg. Etanchéité absolue

347 43 15
à 30  S Bronze Acier

inoxydable Bronze
L

Double
coin « 3 0  - 15 -

Eau -Vapeur - Essence 
Air comprimé

24 44 40  49 Fonte Bronze Brotize Double
“

10 ka.
Eau-Gaz-Va peur B P

__„
à 1 0 2 / I 14 Fonte Acier Fonte opercule 13 bf. 0 ^ 5 0 0

Produits chimiques
24  ti. 45 33/42  

à 1 0 2 . 1 1 4 Fonte Laiton
1

Bronze Simple
opercule 12  îî g. 8 kg 0 - 5 0 0  : Eau et chauffage 

central

28 46 30 Fonte Brome Bronze Dquble
40 à 100^ .. 2 0  kg. 

125 à 2 0 0 . . 15 -
1 5 kg.
10  - Eau - Huile

à 700  %
Foule Acier Fonte opercule 225 à 300  - . 10  - 

Au-dessus. , . 5 -
7 - 
3 - Produits chimiques

2 &b!" 47 3 0
à 200 %

j
Fonte Laiton Bronze Simple

opercule
4 0 à 100 'n . I5 k e . 

125 i  150 - . 12 -
\75 à 200  - . a  -

8 kg.
6 - 
4  -

' Eau

"(0
À 700  ïi

FonteAcierA .ï-r
LhiEqti
1-1 . K_

B tome
BrOnzc 1.r>r.rlnn ■ ij In |

Double
»j> (*r

4 0 k Î0Û%H 1 8 kfi. 125 » 30f> - . 12 *A.lrdr-ilto- -*_■ —
1 2  L a .
3  --* i 1EL*W - G»SPlir-luiH

K

=$1
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34 4 9
40

à 3 0 0  % Fonle Bronze Btonre Double
coin 30  Lu. 2 0  Lg, 15 La. Eau - Vapeur saturée :

Pétiole *

34 8 50
4 0

à 350%

Fsiiiî

Aeîet moule

Laiton 
H. R.

Acier
inoxydable

Bronze

Acier
inoxydable

Double
coin

Fonte :
40 à 100% . 3 0  kg. 

12 5 *  1 75 - . 25 * 
200  à 3 0 0  - . 2 0  -

Acier :
40  à 100.54, 5 0  ta, 

125 à 175 - . 35 - 
20 0  à 3 0 0  - . 2 5  -

2 5  fcs.
2 0  - 
15 -

4 0  -
30 - 
15 -

1 n
Pétrole j 
Etanchéité absolue : ^

| >

39

39

SI

51

30
à 3 0 0 %  

30
à 3 0 0  "K

Fonte et ilegfl 
bronze ou inoxydable

Acier et siégea 
bronze ou inoxydable

Acier

Acier

Acier 
et bronze 

Acier 
et bronze

Double
oblique
Double
oblique

Fonte : 45 kg. 

Acier : 7 5 S

3 5  kg. 

6 0  - 20 k«.

Eau ; 7 0

Vapeur surchauffée : h—< 
jusqu'à 400" j jgj

40 52 100
à 300%

Acier coulé élaboré 
au four électrique

Acier
inoxydable

Acier
inoxydable Double 1 10 kg. V ap eur surchauffée • CD 

jusqu'à 4 5 0 ° ' Huile ;

35 53 30
b  2 5 0  K Fonte

Laiton 
H. R. Bronze Simple

opercule
Pour faible

1
pression!

1

Liquides épais 
Manoeuvre rapide

34 9 54 15/21 
h  8 0 -9 0

Bronze A xe bronze Bronze Simple
opercule 15 fcs. 10 kg.

.

ÜMatières grasses ; 
Goudron - Gélatine 
Sirops ou liquides épais

35 0 54 50
à 2 0 0  :□

Bronze
Fonte

Fonte et bronze

A xe bronze 
A xe acier 

Axe bronze

Bronze
Fonte
Bronze

Double
opercule 18 h t . 12 kg.

-

■
Produits chimiques 
Pâtes à papier g 
Blanchisseries - JtJ 
Liquides épais ■

415 55 15/21 
à 102. 1 î 4 Robinet* F Perfection *, page 55

1 m
Liquides épais :

40 0 63 Robinets à enveloppe c h a u f f a n t e ,  page 83 Goudron ; ^

Soupapes S S , pages 70, 7 ï ,  72 , 73 el 74
*■

Eau - Gaz :
A it comprimé ! 
Produits chimiques ; LD

IV'
p ~

^1



il m c ro

VANNES
tout b ro n ze  1er titre

M o d èl e avec bague au presse-étoupe — Passage direct
Double opercule

N" 23  — A  manchons taraudes N” 25 A  brtdcs

Epreuve hydraulique : I 5 kilos

N° 23 — Taraudage 8/13 à 102/114

Nûimcro Orific

D iamètre des b rid es . , , x  i 90
Ecartement des b rides. — , 65

D iamètre des b r id e s .. .  'V| 150 | 165 | 175
Ecartement des b r id e s .— 125 I 145 I 165

XX mMi
UlTIM HEAT

UNIVEKSITY MUSEUM



Orifice

VANNES
en bronze , à  s ièges p a ra llè le s

Fermeture par double coin Tige en acier inoxydable
Pour eau, vapeur, essence, air comprimé

blanchéîté absolue Pression de marche
obtenue

v ap eu rpar fc rn ie lm c  :
jusqu à I 5 kilos,double opercule

parallè] eau

ju squ  à 3 0  k ilo s.a serrage p ar co ins

N° 346 -  Taraud Nn 34 7 — A  bridas

Sur dem ande, cette vanne se construit avec sièges bagués, opercules
et coins en métal inoxydable.

Pouces - - - . 
Millimètres

1 i 4
33/42

11/2 2
40/49 30/60

3/4 
20..' 27Pour tulîCS deNuméro 26/ 34

346 Longueur.. , ,

Numéro

Diamètre des brider, 

Lonnaem................
(53 
140

Ï03 
I 00

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



VANNES MEPLATES TARAUDÉES
Série  n o rm a le

Corps fonte Garniture bronze — Double opercule
Pour eau et vapeur basse pression

N” 24

Epreuve hyd rau lique : 15 kilos

S ur d em a n d e ,  construction fonte, tige ne 1er

I Jimudaee 40/49 50  6 0  | 60/ 70 66/ 76 72/82 80. 9 0  :90/ 102 [02 111

ULTIMHEAT
UNIVER SITY MUSEUM



41 MUSEUM

VANNES MEPLATES TARAUDEES
Série  lé gè re

en fon te  et b ro n ze
Obturateur à coin monobloc — Corps fonte

Presse-étoupe vissé

Pour eau et chauffage central

mu 24 üli

Epreuve hydraulique : 12 kilos

Pou. tube, fileté* . . . . . . . . . .
f  Millimètres----

I 1/2 
4 0 ; 45

2
50/ 00

2 1/4 
60/ 70

2 1/2 
66/ 76

Pences
Millimétrés................

3 1/2 
9 0 / I0 2

2 3/4  
72/62

3
00/ 90

4
102/IM

Pûmi tubci fileté*

ULTIMH
UNIVERSITY



VANNES MEPLATES
Série  n orm ale , en fon te  et b ron ze

A  siège» obliques — Double ferm eture — Vis intérieure

S ur d em a n d e , Sur demandt,
c e s  v a n n e s ces vannes

se construisent avec se construisent :
indicateur d'ouverture
avec joint hydraulique tout brome,

pour conduite sous vide a c ie r  e t  bronze,
étanche dans acier et garniture

toutes les positions en acier inoiy débit

N° 28

Epreuve hydraulique :

40 à 100 20 kilos 125 à 200 15 kilos

225 à 300  10 kilos -  350  % ,  6  kilo»

Orifice

Diamètre des brides 
Ecartement des b r id e s ..—

O r i  fi

D iam ètre des b rid es, . .  % 
Ecartement des b r id e s ..—

ULTIM HEAT'
UNIVERSITY MUSEUM
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fonteSe construisent ou
opercule bronze4USS1
et contacts fontetout fonte

N° 28 bis

Orifices : 30 à 125 Z

N° 28 t e r

Orifices : 30 à 200 Z

Memes caractéristiques que le  N° 28 bis
mais avec presse-étoupe boulonné, comme le N° 28

Epreuve hydraulique :

30 à 100 X, 15 kilos - 1 2 5  à 150% . 12 kilos -  175 à 200 %, 8 kilos-

Diamètres et écartements des brides : identiques au N° 28

A
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM

VANNES M E PL A T E S
Série  lé gè re

en fon te  et b ro n ze

Corps et chapeau fonte — Tige laiton — Opercule et contacts bronze
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VANNES OVOÏDES
fonteen

Simple opercule Vis intérieure
Bagues d’étanchéité et tige en laiton Pour eau

S u r d em an d e
preuve

Fonte et acier hydrauliquepour gaz.
Fonte et bronze de 40 à 100 ï,

pour huile. 18 kilos;
essence, vapeur

de 125 à 200 s,basse pression
12 kilos;Fonte avec

garn iture acier de 250 et 3005
inoxydable 8  k ilo s ;

pour fluides
corrosifs. de 350 à 650S

Acier moulé
(de 80 à 1.000 ■y de 700 à 1.200 !ïm

pour vapeur 4 kilos.

N" 26

O rihce......................... . . » j  40 1 50 70 1 80 100 125 150 200 2ü

D iam ètre des b r id e s . . .
1

. . X i  150 165 185 200 220 250 285 340 3?;
Ecartement des brides. •H  ' « 150 170 I8Q 190 200 210 230 ï i

O rifice.................. ..%) 300 350 400 500 600 700 800 1000 ISO

D iam ètre des brides. . . . . X\  445 505 565 670 780 895 1015 1290 1453
Ecartement des b rides. 1 . ! 2 7 0  j 290 310

H
350 390 | 430 1 470| 550 633

LTIMHEAT '
UNIVERSITY MUSEUM
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VANNES
à sièges parallèles, en fonte et bronze

Pour eau, vapeur saturée, pétrole

Pression cTépreuveSerrage par coins
hydraulique :

à volant fixe
et tige sortante

25 kilos;formant indicateur
de 100 a 2 0 0 % ,d'ouverture

16 kilos

N" 34

Cette vanne fonctionne dans toutes les positions

Diamètre des bride S .  .  .  ■ ■ ,■ J1L 

Ecartement des brides . . . —

ULTIMH
UNIVERSITY
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Orifice......................................."l« 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 9 0 1 0 0

Diamètre de; brides.................“u 140 150 165 175 185 200 2 2 0 2 4 0
Ecartement des b rides...........— ’ 2 1 0 2 4 0 2 5 0 2 6 0 2 7 0 2 8 0 2 9 0 300

Orifice............................ ..........T» 1 2 5 1 5 0 1 7 5 2 0 0 2 2 5 2 5 0 2 7 5 3 0 0

Diamètre des brides................."« 2 7 0 3 0 0 3 3 0 360 3 9 0 4 2 0 4 5 0 480
Ecartement des Irrides.............— 325 3 5 0 4 5 0 500 550 6 0 0 6 5 0 7 0 0

47

Ces va n n es , à  pa rtir  d e  l ’o r i f i c e  1 0 0  p eu v en t  s 'ex é cu te r  a v e c  b y -p a s s .  
S ur d em a n d e ,  b ou ch on  d e  n e t t o y a g e .

51 ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM



VANNES" CRACKING
en acier coulé

A  t ig e  e x t é r ie u r e  e t  à  d o u b le  f e r m e tu r e  — P o u r vapeur et huile

Pression de service : 1 empéralure :
jusqu à I 10 kilos jusqu à 450"

N” 40

Construction :
Corps et chapeau en acier moulé, élaboré au four électri que

1 ige et siège en métal inoxydable.

lu u 125 150 175 200 225 2 5 0 275 300

Diamètre des brides.........%
Ecartement des brides. .

235
330

270
360

300
400

3 30 360 395
4:55

425
460

455
5 1 0435  4 5 0

J Q  <2C<O©0PJ

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S  O N  F R È R E S
................ .......................................................................................................................« .......................................................................................... .....

Nü 35

Celte construction est semblable à celle du N ’ 28, c'est-à-dire corps méplat 
el chapeau en fonte. Obturateur monovalve en bronze, contact d ’étanchéité bronze 
lur bronze. Tige montante formant indicateur d ’ouverture, en laiton H . R . ou en 
acier. Levier de manoeuvre en acier. V is de réglage du degré d ’ouverture en acier.

Ces vannes se font en deux modèles :
I" Avec levier parallèle à la tuyauterie;
2'-Avec levier perpendiculaire à la tuyauterie.

49

Orifice........................................“u 3 2 4 0 5 0 6 0 7 0 6 0 9 0

Diamètre des brides.................. % MO 150 165 175 ! 65 2 0 0 2 1 0
Eartement des brides................ 125 Î35 142 Î4Ô. 154 160 1 6 6

Orifice........................................ 1 0 0 1 2 5 1 5 0 X 7S 2 0 0 2 2 5 2 5 0

Diimètre des brides................ ; 2 2 0 2 5 0
1

265 3 1 5 3 4 0 370 395
Ecartement des brides.................— 172 156 198 2 1 0 2 2 0 230 255

53



50



ROBINETS DE VID AN G E
PERFECTION

en fonte
Fermeture bronze ou laiton — A  passage intégral

P our liq u id es  é p a is  :
Huile, mélasse, colle, goudron, mazout, asphalte, gélatine, etc

Otibce. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . %

t l : 4
33/ 42

l iltlige au psj \ Pouces..........
des lubes fet ( Millimètres . .

1/2
15/21

3/ 4
20/27

I 1 2
4 0  4026/ 34

100

Pouces........
M illim ètres

2 1 2  
66/ 76

3
6 0 '9 0

Filetage au pas 
dei tuba 1er

2
50/ 60

N ous c o n s u l t e r  p ou r  :

Vannes à enveloppe chauffante, pour liquides épais;
Vannes à crémaillère, pour vidange de houes;
Vannes tout fonte pour produits chimiques;
Vannes d’étangs, dispositifs de commandes, à distances

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM
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C A R A C T E R I S T I Q U E S  D E S  R O B I N E T S  A  S O U P A P E  ; 73

N6 Pag( Brides Taraudés

CON STRUCTIO N PRESSION
i ! O  

U TILISATIO N
1 \ xCorps Tige* S iêses Clapets Epreuve

hydraulique

Utilisation

1 Eau
Vapeur
saturée

57
et 57 F 

56
et 56  F

56

56

8/ 13
à 10 2 / 1 14  

6/ 13
A 10 2 / 114

Bronze

Bronze

Bronze

Bronze

Bronze

Bronze

Bronze

Jenkins

; N" 5 7 . . .  18 kg. 
N" 57 F . 22 *
N "5 8 . . .  10 - 
N" 58  F . 22 -

12  kg. 
16  -
12 -
16  -

8  kg.
io- - 
8 - 

10  *

\ >  

!
Eau - Vapeur saturée ; ^

! o

775 59 8/ 13  
à 50  60

Bronze 
titré 6 0  X  1 2 Bronze Acier

inoxydable
Acier

inoxydable 2 8  kB. 20 ks . 12
] i n

Eau - Vapeur saturée ;

35 i
,

59 8/ 13  
à 50/60 Bronze Bronze Acier

inoxydable
Acier

inoxydable 25 0  kg. J6 0  kg.

---------------------------------------—  ; o

Fortes pressions * „ . 
hydrauliques :

59
et 59 F

60
et 6 0  F

6 0

60
_ _ _ _ _ _ _ _ J

15
à 100 % 

15
à 1 0 0 ’̂

Bronze

Bronze

Bronze

Bronze

Bronze

Bronze

J  en tins
:

Bronze

N° 5 9 . , . {flics. 
Nfl 59 F . 28 - j

N" 6 0 . . .  16  - 
N "60  F . 2 8  -

.
12  kg.
2 0  -
12 -
2 0  ,

fi kg.
12 -
6  -

12 -

î T j
Eau - Vapeur saturée :

! p o

62
et 63 61 15

A 4 0  *-i Fonte Bronze Bronze
j

Bronze 25 kg. 16 kg.

--------------------- 1

10 kg.
\ p *

Vapeur saturée
\ 7 0

6 4

m
62 15

k 3 0 0  %
Fonte

Tout
Bronze

b co n/e sur
Bronze

damnixk
Bronze 30  les- 2 0  ktf. 12 La.

Vapeur *j*»urée = L * J 
P o u r  uride*. »ur



en
co

ji
-j

c
Z

6 6
e t  6 7 6 3 3 0

*  3 5 0  % F o n te B r o n z e
!

B r o n z e B r o n z e 3 0  t a . 2 0  k B . 1 2  k 8 . V a p e u r  « M u r é e

6 8
e t  6 9

6 4 3 0
k  3 5 0 %

Fonte Bronze Bronze Bronze 3 0  k g . 2 0  k g . 1 2  k g . V î ip c u r  s a t u r é e

74
et 74  E 65

15
à 2 5 0  ■-

Acier moulé Acier Acier
inoxydable

Acier
inoxydable 6 0  kg. 45 kg. 32 kg.

V  a peur surchauffée
jusqu'à 4 2 5 °

Série forte
6 0  r  

et 6 9  F 65
15

k 2 5 0 % Fonte Acier Bronze Bronze 35 - 24  - I f t  1 Vapeur saturée

3 5 6 6 6
6

à 6 0 %
Acier forgé

Acier
inoxydable

Acier
inoxydable

Acier
inoxydable

3 0 0  fce. 2 5 0  kg.

A ir - Appareils hy­
drauliques -Vapeur 

Pétrole - Essence 
Hydrocarbures 
Solutions acides et 

alcalines

3 5 6
et 356 E

67 15
k 1 5 0 %

Tisut acier ino 
A  passage

1
xydable
direct

7 0  kg.

.

Pour produits les plus 
corrosifs

357 66 26
à  15 0  %

Acier 
élec trique

Nickel 
chrome 

A  passage

Acier
électrique

direct

Acier
électrique 70  k«. 45 kB. 32 b -

Vapeur surchauffée 
jusqu'à 500"

354  
et 355 69

1 2
à 1 00  %

12/1 7 
à 50/ 60

Bronze
Fonte
Acier

Pistons acier inox' rdable
25 kg.' 
25 - 
6 0  -

15 b .  
15 - 
4 0  -

12  b -  
1 2  - 
30 -

Eau - V'&peur - G a i  
Produits chimiques

---- 1 Soupapes S S ,  pages 70 , 7 1 , 72, 73 et 74
T ou »  l e s  p r o d u i t s  

c h i m i q u e s

O

X

>

O

Ln

O

2 :

~n

m

?0

rn

LO
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N"' 57 et 58

Série normale Série forte

Epreuve hydraulique . . . 16 kilos 22 kilos

N" 57 N" 57 F
Clapet Jenkins. . N" 58 F

Sur d em a n d e ,  siège et clapet en acier inoxydable.

T araudaste . . . » ............. 15/21 20/27 I 26/35 33/42 40/49l i t •

Taraudasse.......................  50 *6 0 12/82 I 80/ 90  I 90/102 102/1H6 0 / 7 0  I 66/ 76

ROBINETS A SOUPAPE
en bronze
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R I C H A R D S O N  F R È R E S
............................. ... ................a i t ............................................... ...................................................................................................................... .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  .

ROBINETS A  SO U PAPE
en bronze titré  8 8  X  12

N" 7 7 8

Tmudise...................1 8/13  | 12/1 7  | 15/21  20/ 27  | 2 6 / 3 4  33 . 42 40,49 50/ 60



R I C H A R D S O N  F R È R E S

ROBINETS A  SOUPAPE
en bronze

A  clapet bronze ou disque interchangeable Jenkins

Epreuve hydraulique....................

A  clapet b ro n ze .................................
A  clapet Jenk ins.................................

Série normale Série forte

18 kilos 28 kilos

N" 60  N" 60 F
N° 59 N° 59 F

Su r dem ande, N° 60 F avec siège et clapet acier inoxydable

O rifice ............................ 10 15 20 25 31

D iam ètre des b r id es.......... . , , X 90 95 105 115 144
Ecartem ent des brides . . . , * ,— 75 80 90 100 il)

O rif ice ............................ 40 50 60 70 80

D iam ètre des b r id es .......... . . .  ‘X 150 165 175' 185 M
Ecartem ent d es 'b rid es . . . . . * ‘-- 125 150 Î60 180 215

56



57 MUSEUM

Orifice.

Diamètre de* b r id e s . . . . . . . . . . . . . . Z
Ecartement des b r id e s . . . . . . . . . . . —
Hauteur d ’a x e  à  t u b u l u r e  

d’èquerre (N ° 6 3 ) . . . . . . . . . . . . . . —

(9®©p) a

ULTIMH
UNIVERSITY

R I C H A R D S O N  F R È R E S

ROBINETS A  SOUPAPE
en fonte et bronze

Clapet mobile et siège en bronze

N° 62  — A  brides parallèles 
N" 63 — A  brides d'équerre

E p hyd uliq 25 kilosreuYtj lu lie
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ROBINETS A SOUPAPE
en fonte et bronze, à arcade fonte

Corps, chapeau Siège,
et presse-etoupe soupape et tige

fonte en bronzeen

N° 6 6  - A  brides parallèles
N" 67  — A  brid es d ’équerre

Epreuve hydraulique : 30 kilos

Ces robinets se construisent également avec tige extérieure sortante
formant indicateur d ’ouverture.

Diamètre et écartem ent des brides identiques
au N° 64 ci-contre

ULTIMHEAT v
UNIVERSITY MUSEUM



ROBINETS A SOUPAPE

Corps et volant Tige et garniture
fonteen bronzeci n

N" 6 8  — A  br idea parallèl ■ * "■
N° 6 9  — A  brides d ’étiuerre

Epreuve hydraulique : 30  kilos

D iam ètre et écartem ent des brides identiq UC5
au N° 64 (page 62)

ULTIMHEAT
MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

ROBINETS A  SO U PAPE
Série extra-forte, en acier moulé

Corps allongé — Clapet et siège en acier inoxydable 
Pour hautes pressions et vapeur surchauffée jusqu’à 425°

Série forte, en fonte et bronze
Corps fonte — Clapet mobile et siège en bronze

Série extra-forte Série forte

Epreuve hydraulique.................................  60  kilo* 35 kilos
A brides parallèles....................................  Nu 74  N" 68  h
A brides d ’équerre. . ................................ N'J 74 E, N" 69  F
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ROBINETS A SOUPAPE
en acier forgé

Tige sortante et indicateur d’ouverture
Siège, clapet et tige en acier inoxydable

Pour compresseurs d air haute pression, appareils hydrauliques
vapeur, pétrole, essence,

hydrocarbures, solutions acides et alcalines

N" 336

Pression de service (air, pétrole, essence): jusqu'à 250 kilos

Epreuve hydraulique : 300 kilos

Sur d em a n d e ,  brides suivant C N M  6004 à emboîtement simple ou double,
v o ir  p a g e  1 1 9 .

O rifice................................%

Diamètre des brides.. . . 
Ecartement des brides..

I 03  
190

f 1 5 
2Û(i

MO
210

I 50 
230

I 6j
230

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM
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R I C H A R D S O N  F R È R E S
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ROBINETS A  PISTON
tout bronze, fonte  et b ro n ze , tout fon te, tout ac ie r
Etanchéité absolue — Tous les pistons sont en acier inoxydable 

Pour eau, vapeur, gaz, produits chimiques, etc.

Epreuve hydraulique :
Bronze, fonte et bronze, fonte, 25 kilos — A cier, 6 0  kilos

Etant muni de deux garnitures spéciales élastiques se resserrant à la moindre 
pression autour du piston cylindrique, on obtient ainsi une étanchéité parfaite.

D’un réglage précis et facile du débit, ce système de fermeture supprime 
totalement le laminage par la vapeur.

Son piston creux étant toujours en prise dans les garnitures, pas d ’usure de 
celles-ci, donc pas d’entretien.

L'usinage de ces robinets est exécuté avec beaucoup de précision et les 
métaux employés sont de toute première qualité.
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SOUPAPES S S  (B re v e ts  Saunders)
à  m em bran e

Pour a ir comprime, eau, gai,
produits chimiques
et tout autre fluide

Construction extrêmement simple, pratiqn,
très robuste et absolument étanche.

Fa e presse-tuoupe.
Passage intégral avec ligne de flux ua

obstacle, en forme de dos d âne.
Résistance à la Corrosion et icbit

abrasive.S S  !
Entretien facile, sans démontage.
Position ouverte et fermée visible de loin
Cette soupape est d une simplicité ingénié!*

qui la rend efficace dans les cas les plui dit*
ciles. Partout où des industriels ont en rail
cherché des robinets répondant aux lenitn
spéciaux qu ils sont obligés de leur demindtf,
la soupape S S  est apparue comme la soluticc
idéale. Une lois essayée, elle est partout
d une manière générale.

Mais elle sert aussi dans les cas les plu
ordinaires; par exemple, pour les canalitatku

S S  2 d eau.

LA MEMBRANE
EN CAOUTCHOUC

Soigneusement étudiée, elle est le téiulti!
de longues et patientes recherches. Nous livrai
quatre compositions différentes suivant la nature
du fluide.

La membrane est très facilement interdiit*
geable sans qu'il soit nécessaire de démoula

soupape.

n
S S  2 avec Q. A .

MUSEUM
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00

SOUPAPES SS  (Brevets Saunders) — DIMENSIONS, PRESSIONS, etc.

\ Pouces...................

D ‘ame,tS - M illim ètres...........

1
1/2 3/4 

m \  \ iO/H7
1

i

! 1/4

n i a

|
1 1/2 

■lit B
2

150/00

!
21/2 3 

Gfi/Jfi SO/flO
4

f1
5 6 8 9 10 12

M od è le s  à b r id es
1 •■i ■

Orifice. . . . . . . .  ................ m,;. 1 19 25 32 38 51 64 76 102 127 152 203 229 254 305
Diamètre des brides . . . . . .  — 1 S 02 : 1 14 140 150 165 178 200 216 254 280 337 368 406 457
Ecartement des brides * . . , . — 1 15 127¥■ 140 152 175 216  254 305 350 406 520 576 635 762

M o d è le s  ta raud és

Longueur................  % 64 83 102 121 127 165' 191 254
t

. Modèle ordinaire 18 18 18 16 12 9 7 7 6 4 3 ,5 '
Pressions  ̂ Q. A . à | ■

maxîma ** <, le v ie r ................ 7 7
«
/ ; 7 7 7 5 ; 4

en kg. cm- / Modèle H. P.pour
haute pression. i i i j 14 14 j 12 12 10 9 i 5 i 5 4

j ^

! n

| >  

: X

| a
) CO

| O 

! z

; '“T]

| X

; m
* L e s  m o d è le s  1 5  e t  1 6  o n t  J «  é c a r t e m e n t s  d e  B r id e s  d e  5 à  8  % p lu s  srand». N o u s  l iv ro n s  to u te »  le s  bride» non p e r c é e * .  D e m a n d e r  n o »  in s t r u c t io n s  

s p é c ia le s  p o u r  J r  p e r  ç  a s c  d e s  b r id e s  d e s  m o d è le s  é m a i l l é ?  e t  r e v ê tu *  d e  C a o u tc h o u c »
l . «  l im i t e  d e »  P t « » i o n s  m a x i m a  e . i  e x c lu s i v e m e n t  fonc t ion  J p  la  force  h u m a i n e  rju*il f a u t

I ! é
t/l H

C K O M Ï o .i  d u  f l u i d e  < i e x p l i q u e  e u »  I . .  m r v d ë l e *  O -  r X .  .  U v i - r  n -  n e u v e . . »  " ^ m 'r - l ô v ë ^  é u l x u »  5 0 / ' ,
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d e s c e n d r a  la  m e m b r a n e  su r  «on tnêae
■ t n s t a n a  ;  1 a  m e m b r a n e  e  r l e  •*■ 1 1 -*

m
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eu inox

DiunéUe des brides................
Diimèlte de la boule flotteur

N" 3 59

Pression de marche : jusqu à 10 kilos

Sur demande, ces clapets peuvent s exécuter tout bronze ou entièrement

Orifice..............................%

Dumilre des brides- . ■ 
Diun.de la boule flotteur —
Trrsedage de l'orificc 

d'écoulement................. —

î 20
20 Ü

140
200

16 0
2 5 0

200
300

100
I 30

00/7050/0033 :42 33/42 40/49 50/60

Orifice — 3 5 01 Z 5 5 (J 1 7 5 200 2 5 0 3 0 0100

4 0 0
550

4 5 0
6 0 0

505
6 5 0

2 3 0
350

260
4 0 0

290
45 0

3 2 0
500

350
500

2 t 5 
300 A

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM

SOUPAPES EQUILIBREES
à flotteur anti-bélier

pour réservoirs

Construction tout bronze jusqu à  6 0  r'm inclusivement
Au-dessus, corps en fonte, clapet et siège en bronze
Piston équilibreur garni de cuir ou caoutchouc durci

Flotteur zinc ou cuivre rouge



C LAPE T S DE RETENUE
à battant

Pour conduites horizontales ou verticales

N" 4 9  — Fonte. garniture caoutchouc, pour eau
N" 4 9  B -  Fonte, garniture caoutchouc, avec by-pass
N” 4 9  V  — Fonte et bronze, tx>ur t 'a p eu r  ou liquides très fluides

Pression d ’épreuve hydraulique :

De 40 à 200  % , 20  kilos — Au-dessus, 12 kilos

Sur d em a n d e ,  N" 49  V , construction tout bronze ou tout acier.

Orifiil I:

Diamètrc des brides. 150
Ecartement des brides - . - I  180

Diamètre des brides ........ —
Ecartement des brides........ —

165
200
165
200

185
4 9

49 V

2 2 0  | 2 4 0  

18 0  190
2 1 5  23 0

Orifi 1 2 5 Ü5() 1 7 5 200 2 2 5mci tir.

Diamètre des brides . 
Ecartement des brides

Diamètre des brides - 
Ecartement des brides

%  2 6 0
-  360
-  255
-  3 3 0

290
4 1 0

260
355

320
4 6 0

3 3 0
405

35 0
540

340
430

370
590

380
470

49  

49 V

C L A P E T S  D E  R E T E N U E  à  battan t équilibré
'V'/

sur demande
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM
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CLAPETS DE RETENUE
à clapet gu idé  haut et bas

Corps et chap eau  en  fo n te  -  S iè g e  e t  so u p a p e  en  b ro n ze

N" a i

Epreuve hydraulique : 20 kilos

Orifice.................................% 15 20 25 32 40 50

Diamètre des brides......... 95 105 ! 15 140 150 165
Ecartement des brides. . . — 95 i 10 120 140 160 J 85

ULTIMHEAT® 
UNIVERSITY MUSEUM



Orifice

CLAPETS DE RETENUE
à clapet guidé haut et bas

Corps et chapeau en fonte — Siège et soupape en bronze

N° 83

Epreuve hydraulique : 20  kilos

Orifice

Diamètre des b r id e s .. 
Ecartement des brides

.  %

D iamètre des brides. . 
Ecartement des brides

TIMHEAT K
UNIVER SITY MUSEUM



ircuve

ROBINETS A BOISSEAU ORDINAIRE
en bronze, laiton, fonte et bronze ou tout fonte

N° I — A  boisseau ordinai N" 10  — A  boisseau ordinaire
N’ 5 — A  boisseau Foncé N° 12  — A  boisseau Foncé

N0' 10 et 12 — A 3  voies et 3 lumières
{.Sur d e m a n d e ,  3 voies et 2 lumières)

ns

Spécifier : bronze, laiton, fonte et bronze ou tout fonte.

P» ni» filai,
( Millun

1/4 
8, 13

1/2
15/2!

3/4
20/27

F f/4
33/4226/ 34

Pouces........ I 1/2 
40/49

2
50/60

2 1/4
60/ 70

2 1/2 
66/ 76

2 3/4 
72/32

Peut tubes filetés
Millimètre'. . 80/ 90

Pour lu  robinets à b o is s ea u  e t  c l é s  en  f o n t e  m a ll é a b le ,  s e  rep o rte r
à notre ta r i f d e ra cco rd s  +  G  F  \~ (N '1 6 0 0  à  6 0 5  e t  9 0 1 ) .

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM
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ROBINETS A BOISSEAU FONCE
en bronze, fonte et bronze ou tout fonte

Epreuve hydraulique : 18 kilos

S pécifier :  bronze, fonte et bronze ou tout fonte.

N'' 5 : à manchons taraudés.

100

AMl
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM



ROBINETS A BOISSEAU FONCE
en fonte et bronze ou tout fonte

Epreuvevoies
3 lumières hydraulique :

( S u r  d e m a n d e ,
12 kilos2 lumières)

O riücc................................ %

Diamètre des brides........ %
Ecartement des Lndcs- . . —

30 150
122 168 19 0  ! 25 0

ROBINETS
A  B O IS S E A U  RENVERSE

à élanchéité automatique par ressort

Construction
tout fonte, fonte et bronze, tout brou»

Pour a ir comprimé,
gaz, eau, huile, vapeur saturée

Pression de marche :

jusqu à 15 kilos
vapeur saturée...........................  jusqu’à 10 kiN1' 385

9P1J
Orili ce

ULTIMHEAT
UNIVEKSITY MUSEUM
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ROBINETS A QUATRE VOIES
A BOISSEAU O R D IN A IR E  O U  B O IS S E A U  F O N C É

Construction tout bronze — A  brides ou taraudés pas du gaz

K’387 — A brides, boisseau ordinaire N“ 3 8 0  — T ’arnudé, boisseau ordinaire
N" 389 — A brides, boisseau foncé N" 3 9 0  — Taraude, boisseau fonce

Ot^ j Pouee* ......................
* Millimétrés................

M 2
13

3/4
2 0

1
2 6

1 1/4
33

1 1/2 

4 0

2
50

2 1/2 
65

3
8 0

Tuaudijc..............................1; 15/21 20/ 27 26/ 34 33/42 40/ 49 50/ 60 6 6 / 7 6 8 0 / 9 0
Ouaétre de» brides . ........ 80 9 0 J 0 0 120 130 150 180 2 1 0
La-futur {N”  387-389)_____ 1 2 0 (3 0 140 160 170 190 2 3 0 2 6 0
U-tur (N'" 388-390)-------- 8 0 9 0 1 10 1 1 0 125 140 170 2 0 0

ROBINETS A  E N V E L O P P E  C H A U F F A N T E
pour goudron

Construction tout fonte,
fonte et bronze,

tout acier ou acier et bronze

D im en s io n s  su r  d em a n d e

L a visite du canal de vapeur est facile.
Il suffi! d ouvrir le calfal boulonné

Les orifices d entrée de vapeur sont
duhloleN° 400 s au  pas gaz

ULTIMHEAT
UNIVERSITY MUSEUM



CLAPETS DE RETENUE
CO M BIN ES

avec robinets à boisseau ordinaire
tout en bronze

N° 84 P
N” 84

Ces robinets peuvent s exécuter à boisseau foncé.

O iifi ce

Diamètre des brides......................... m/n

Dislance axe du clapet à bride du 
robinet (N" 8 4 ) ........................... ....

Ecartement des brides (N" 8 4  P ) ._

i 00 120

140

285

IMHEAT
SITY MUSEUM



ROBINETS PURGEURS
en bronze poli

N° I 24 -  Bout droit 
N» 124 F — A  boisseau fonce

N“ 125  — A  bec 
N" I 25 K — A  boisseau foncé

S

126 -  A raccords
et 2 tubulures rodées 127  — A  bcc. raccord au nez

N“ 126 F — A  boisseau foncé 127 F — A boisseau foncé

N" I 28  — Bout droit avec raccord 
et tubulure rodée 

N” 12 8  F — A  boisseau foncé

81

Orifice....................................% A S 8 1 0 12 1 5 1S 2 0

Diamètre des douilles............ % 18 21 24 26 2 8 30 32 .34

8 5

ULTIMHEAT® 
UNIVERSITY MUSEUM



GARNITURES DE NIVEAU D’EAU
en bronze poli, robinets à rodage

N" 130'" ’ -  A  douilles

82

Vapeur saturée : jusqu'à 12 hectopièzcs 

S ur d em a n d e ,  ces montures se construisent à boisseau foncé
(N"“ 129 et 129

Elles se font, en outre, avec système de cadenassagc type régie.

Orifice................................................... . . % 8 9 10 12 14 15 16

Diamètre extérieur des tubes verre . . . % 13 15 ! 7 19 21 23 25
Diamètre des brides (N" 1 30) . . . 65 75 85 95 105 105 116
Diamètre des douilles (N" I 3 0 1'1"). T . — 22 2 6 30 34 36 ‘10 44

M êm e s é r i e  à b o is s ea u  f o n c é ,  à  b r im ba le  d e  m anœuvre,

8 6



meut

GARNITURES DE NIVEAU D’EAU
a garniture d amiante et ferm eture autom atique

en bronze et en acier
Pour hautes pressions et vapeur surchauffée

Le rohmet inférieur
comporte une bille obtu­
rant autom atiquem ent
1 eau en cas de rupture
du verre tandis que la
partie supérieure possède
un clapet à étrangle

on re lire  pourque
remplacer le tube après
avoir fermé les robinets.

N“ 735 Diamètre extérieur du tultc verre
Diamètre des brides

INDICATEURS DE NIVEAU D’EAU
à glace par réflexion

Longueur 
de la boite

Longueur 
de la glace 
montée dans 
l'indicateur

Longueur 
de In partie 

visible 
de la glace

Ecartement 
entre les 2  écrous 

de presse-cloupe
Grandeur sans

tubulures

105 à 134  
135 h 165  
16 6  à 19 0  
191 & 2 1 5  
2 1 6  à 2 4 0  
241 à 2 7 0  
271 k 30 0  
301 à 330  
331 h 370  
371 k 4 0 0  

4 0 0  et nu-dessus

80  
I 10
130
135
190
205
235
265
295
.325
360

55 
95  

I 15 
140  
165  
190  
220 
250  
2B0 
3 2 0  
340

40  
75  
95  

120 
145  
170  
200 
2 30 
2 6 0  
300  
320

Ces in d ica teu rs r ép o n d en t aux  ex ig e n c e s  d e s  d é c r e t s  m in is t é r ie ls .
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM



84

160 180 200

IMHEAT®

SO U P A P E S
DE SURETE

en bronze
ressort inoxydablea

Exécution normale
pour pression rie 5 à 10 kilos.

Elles peuvent être munies
a  un ressort pour pression
in fé r ieu re  ou su p é r ieu re

ju sq u ’à 16 kilos.
N" 93

N“ 94

O rifice............................ »

Diamètre de la douille filetée___ ",i| 15/21 20/27 26/34 33/42 40/49

SOUPAPES DE SÛRETÉ
a échappement libre

En bronze, jusqu à 50 *
fonte et bron/.ç, -dessus

Pression : jusqu'à 10 kilos

O rifice............... ..

Diamètre des brides.........%  I 8 0  1 9 0

T IM B R E S
N" 93 DE

C H A U D IE R E S

UNIVERSIl Y



85

rression : jusqu a IZ kilos 

équerre N° 89 — Rapport du bras de levier 1/10

SOUPAPES DE SURETE
à contrepoids, à échappement progressif

Corps fonte Pression

Garniture jusqu a
broute 15 kilo

N" 5 7 I L

A  dégagement lutéia

•'U' r lOO

Diunètre <J bride 20
ULTIMHEAT

UNIVERSITY MUSEUM

SOUPAPES DE SURETE
à levier et contrepoids

Corps fonte — Garniture bronze

Orifice..............% 2 5 3 0 3 5 4 0  j 4 5 5 0 S S 6 0 6 5 7 0 8 0 9 0 1 0 0 1 2 5 1 5 0

Dumitre des brides, ?» 100 1 1 0 120 13 0  140 150 160 170 180 190 2 1 0 2 3 0 2 4 0 2 6 0 3 0 0
Earlemeal brides. — 120 140 150 I60 l 170 185 195 205 2 1 5 2 3 0 2 5 0 2 7 0 2 9 0 335 4 0 0



R I C H A R D S O N  F R È R E S

SOUPAPES DE SURETE
à ressort

Corps fonte — G arniture bronze 

Pour vapeur, eau, air comprimé

N1' 9 0

Pression : jusqu’à 12 kilos 

S ur d em a n d e ,  fonte et acier ou tout acier.

86





DETENDEURS
A  MEMBRANE

en fonte et bronze
ou en fon te  et acier inoxydable
ou en acier et acier inoxydable

Orifice : 20 à 250

Pressions d'entrée maxima :

A ppare ils en fo n te : 12 kilos vapeur saturée.
A ppareils en a c ie r : 35 kilos vapeur surchauffée

jusqu’à 250".

L a pression peut être détendue jusqu'à
5 0 0  pt,

Pour les pressions inférieures (de 50 i
500 gr.), employer le modèle N" 309 TBP.

IN S T R U C T IO N S  P O U R  LE MONTAGE

N" 3 0 9

A vant m ontage, nettoyer la  canalisation  par un violent courant de vapeur
In sta ller le d éten deur volant en bas.

L e siphon du m anom ètre se visse à la p lace du bouchon 8/13 placé suri.
tête de  l'ap p a re il.

O uvrir toutes les vannes su r  la cana lisation  de vapeur détendue. Pendant
la m arche, ces vannes ne do iven t jam ais être ferm ées toutes à la fois, sinon le
détendeur ne fonctionne plus

V isser le volant de l'ap p a re il ju sq u 'à  ce que l 'a ig u ille  du manomètre indique
la pression détendue à réa liser.

UILTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM



R I C H A R D S O N  F R È R E S

DÉTENDEURS-RÉGULATEURS
DE V A P E U R  O U  D ’E A U

en bronze, fonte et bronze ou acier
A piaton et soupape double équilibrée

Orifice : 20 à 1 75 %

Pour industries chimiques, teintureries, blanchisseries, 
caoutchouc, raffineries de pétrole

N" 3 1 I

89

Ces appareils permettent de maintenir la pression détendue rigoureusement 
constante quelles que soient les variations de débit ou de pression amont.

Les organes intérieurs de cet appareil (sièges et soupapes) sont toujours 
exécutés en acier inoxydable.

Les corps sont exécutés soit en fonte, soit en acier moulé pour les mêmes 
caractéristiques de marche que nos détendeurs N'1 309.

Débits et renseignements techniques, üo ir p a g e s  9 4  e t  9 5 .
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ilLhliier la vapeur à une certaine distance des chaudières, meme si les conduites 
wl soigneusement calorifugées, l'évacuation de l ’eau s’effectuant à l ’a ide 
J un purgeur automatique. D autre part, suivant les prescriptions d ’usage, au sujet 
J: Iemploi de la vapeur, 1 adjonction d une soupape de sûreté s'impose à l ’aval 
p® obvier aux défaillances des appareils.

T A B L E A U
pour déterminer les orifices des détendeurs 
d après leur rendement et réciproquement

fXnnitiedc l'orifice 
du détendeur

Pouces Millim.

1/2 15
3/4 20
1 25

1 1/4 35
11/2 40

2 50
21/4 60
21/2 65
2 3/4 70

3 80
31/2 90

4 100
5 125
6 150

Différence de pression entre la pression initiale et la pression réduite
en Kilogrammes

• Débit du détendeur en kilogrammes de vapeur par heure

6 0
eo

125  
2 5 0  
4 2 5  
550  
« 5 0  

1.000 
I ,200 
1 .6 0 0  
2.000 
2 .5 0 0  
4 . 1 0 0  
6.000

85 110 15 0 175
1 5 0 2 0 0 2 5 0 3 0 0
2 0 0 3 0 0 3 5 0 4 5 0
4 5 0 6 0 0 7 5 0 9 0 0
6 0 0 ftOo 1 .0 0 0 1 2 0 0
9 0 0 1 300 1 .6 0 0 1 9 0 0

1 30 0 1 8 0 0 2 .3 0 0 2 8 0 0
1 .6 0 0 2 2 0 0 2  8 0 0 3 4 0 0
1 .9 0 0 2 .6 0 0 3 .2 0 0 3  8 0 0
2  5 0 0 3 4 0 0 4 .2 0 0 5 0 0 0
3 0 0 0 4 2 0 0 5 .3 0 0 6  4 0 0
3 .8 0 0 5 2 0 0 6  5 0 0 7 8 0 0
6  2 0 0 8  2 0 0 1 0 .4 0 0 12 4 0 0
9 .0 0 0 12 0 0 0 15 0 0 0 18  0 0 0

2 Î0 
3 5 0  
5 5 0  
100 

.4 0 0  
3 0 0  
3 0 0  

,000 
4 0 0  
«00 

, 500  
200 

1 4 .4 0 0  
2 0  5 0 0

1
1
2 
3 ­
4 .
4.
5. 
7. 
9 .

Dinoiélrc de l ’orifice 
du détendeui

Pouce»

1/2 
3 M
1

I 1/4
1 i/2

2
2 1/4
2
2 3,4

3
3 1/2

4
5

Millim.

Différence de pression entre la pression initiale et la pression réduite
en kilogrammes

Débit du détendeur en kilogrammes de vapeur par heure

235  
4 0 0  
6 0 0  

1 .2 5 0  
1 .6 0 0  
2 5 0 0  
3 .7 0 0
4 .6 0 0  
5 .0 0 0
6 .6 0 0  
8 .4 0 0

10 4 0 0  
1 6 .3 0 0  
23  5 0 0

2 6 0  
425  
6 5 0  

1 4 0 0  
I .8 0 0  
2 . 8 0 0  
4 . 1 0 0  
5.200 
5 .7 0 0
7 .3 0 0
9 .3 0 0  

I I 4 0 0  
18 000 
2 5  8 0 0

2 8 5
4 5 0
700

1 .5 5 0
2 000 
3 . 1 0 0  
4  5 0 0  
5 .8 0 0  
6.000 
8.000

10.200 
12 4 0 0  
19  8 0 0  
2 8  2 0 0

3 1 0  
4 7 5  
7 5 0  

I . 7 0 0  
2.200 
3 .4 0 0  
4 .9 0 0  
6 .3 0 0  
6 .6 0 0  
8 .7 0 0  

11 000 
13 5 0 0  
21 5 0 0  
3 0  6 0 0

325
5 0 0
8 0 0

1 .850
2 3 0 0
3 6 0 0
5 2 0 0
6  7 0 0  
7 . 1 0 0  
9  3 0 0  

I I 8 0 0  
I 4 5 0 0  
2 2  8 0 0  
3 3  0 0 0

3 5 0
550
9 0 0

2.000
2 4 0 0
3 7 0 0
5 .4 0 0  
7 .0 0 0
7 .4 0 0  
9 . 7 0 0

12 3 0 0  
15 000 
2 3 .8 0 0  
3 4  5 0 0

<K
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MANUMErRE «I
HAHIIf'EîKE Mil

"7*airinriîi‘Vf'
S*ÊTA1.0N

M A N O M E T R E S  E T IN D IC A T E U R S DE VIDE
B O U R D O N

Douill c avec 6 pans, filctcc à 15/21, pas du gnz

N° 203  -  Sans rebord N° 204  -  Avec rebord

Diamètre du boîtier (N° 203 ) : 80 , 100 et 1 3 0 "
Diamètre du boîtier (N u 2 0 4 ) :  150 et 180

Graduations norm alisées: l ,  2, 3 , 4 , 6 , 10, 16 et 25 kilos
Indicateur pe vide : 0 à 76 % de mercure

MANOMETRES ETALONS SIMPLES
avec serre-joint mobile

et écrin
Diamètre du boîtier : 80, 100 et 130 *a

Graduation : 1 à 50 kilos

MANOMETRES
DE VERIFICATION

ro u r toutes pressions jusqu’à 2.000 kilos
par cm-

Construits avec les dispositions générales
des manomètres N“ 203 , mais avec des
organes plus délicats leur assurant un
grande sensibilité et permettant de b
prendre pour référence.N" 2 3 1

ULTIMHEAT'-
UNIVERSITY MUSEUM
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MAtavCTRC KCTjÿf-me

W'£llil«t«U(Ü;

N" 23 0

MANOMETRES S P E C IA U X  pour ammoniaque* chlore, etc.
N ous co n su lt e r .

ULTIMHEAT
UNIV5RSITY MUSEUM

MANOMETRES " BOURDON
pour hautes pressions

Douille avec 6  pans,
filetée à 15/21 pas du g a i

Graduation :

40, 60 , 100, 160, 250 , 300 , 400
600 , 600  et 1 .000 kilos

Sans collerette,
diamètre du boîtier : 80 , 100  et 1 30 niT

A vec collerette,
diamètre du bo îtier: 150 et I80 '?tt

N*5 227

MANOMETRES
avec

aiguille à m axim a

La petite aiguille a maxima.
entraînée par l ’aiguille indicatrice.
se déplace devant la graduation
principale.

La remise à zéro s obtient par la
manoeuvre d'une petite tige placée
sur le côté de la boîte, système
breveté S . G . D. G.
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SÉ P A R A T E U R S D’ EAU
pou r v a p e u r  et a ir com prim é

H" 4 4 4  — Fonte 
N,J 4 4 4  A  — Acier moulé

Cfs appareils, appelés aussi sécheurs de vapeur, cu l pour but de séparer Veau
de condensa lin ti de la vapeur vive.

Placés sur la conduite, ils doivent être combinés avec le purgeur mile mal îque 
Necessaire pour expulser, sans perle de vapeur, l'eau accumulée.

Notre séparateur peut cire disposé IiorivunLalemenl eu verticalement.

Les passages sont prévus de façon à éviter les étranglements,

Orifice de lu conduite............... S!. 'Pi 2 0 Z5 3 3
H

4 0 5 0 GO 70

Diamètre tlem 1,1k!,'::................... n1• il 1 0 5 1 ! 5 14 0 150 165 175 165
L lukhiciu totale ....................... ! 10 133 1 6 0 205 2 4 0 270 290
Diamètre tuyau d'évacuation.- 12/ T 7 15 / 2 ! 1 3/2 ! 20/27 26/34 26/34 26/34

Orifice de la conduite............... . % SO 1 0 0 1 2 5 i 5 0 2 0 0 2 5 0 300

Diamètre des brides . , . . r r 2 0 0 2 3 0 2 5 0 285 340 420 48U
Longueur totale - . . ■ . . -■ 3 20 3 4 0 4 1 0 500 6 0 0 750 900
Diamètre tuyau cTêvocun lion, ■. — 20 / 3 4 2 fi / 34 33/43 3 3 . 4 2 4 0 :4 9 40/49 50.: 60
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R 1 C H A R D S O N F R E R E S

PURGEURS ,T SARCO ir

Fonctionnem ent et cond itions d ’em plo i 
des pu rgeu rs  therm ostatiques

Lus mouvements d'ouverture et de Fermeture du clapet commandés par 
[démuni thcrmosta tique s'opèrent à une température voisine de 20" en dessous de 
Celle de la vapeur, FJ est donc recommandé d'éloigner te plus possible ce purgeur 
île tu source de chaleur, qui est celle de la vapeur, par un tube d’au moins 
l ’"50 de longueur. ’

Lorsque l'eau doit être récupérée dans une b iche ou dirigée en surélévation 
dans un collecteur d'évacuation, un clapet de retenue sera monté à la sortie de 
Inpparcil ou de !<i tuyauterie à purger.

Un frllre placé avant le purgeur est indispensable pour arrêter les corps 
étrangers pouvant nuire à son bon fonctionnement ( v o i r  p a g e  f  1 4 ) .

C A P A C IT É S  DE P U R G E  
(en litres d’eau à l’heure)

T Y P E  H

Pltfsinfl 15/21 2 0 : 2 7 26 /34

0*050 16 32 54
0'; 200 35 61 95
O11500 61 90 138
0k750 76 105 156
1 kilo 66 1 !8 168

T Y P E S  G5

J'ression 15/21 2 0 , 2 7 26/ 34

1 kilo MO 165 2 8 0

2 — 205 295 450
3 — 265 395 570
4 — 350 470 660

TYPE 9 2.

Pression 15 21 l o i n M i  34

2  kilos 130 150 240
3 — 175 210 315
5 - 240 300 420
7 — 280 365 490
9 — 305 415 535

T Y P E a - 2  o o
i

Pression 15/21 20.7.7 26/34

6 kilos 245 320 420
8 — 260 370 490

[0  ~ 325 425 560
12 — 360 475 640

N. B. Les débits sont calcules sov» une déchargi- continue. Ces purgeur? foncUnnnant 
par intermittence, il convient de tabler sur la  mrntié de* débits ci-dessuj.

107 11
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R I C H A R D S O N F R E R E S

PURGEURS " SARCO

10

Capacité d e  p u rg e  d es  p u rg e u rs  à  flo tteu rs  in ve rsés
DÉBITS APPRO XIM ATIFS PRATIQUES 

D’EAU DE CONDENSATION 
(en kilos par heure)

PRESSION
TYPE DE PURGEUR

RM 1 BM 2 BM 3 BM 4 BM 5 BM 6

0*300 83 140 300 480 645 712

Ü11500 107 180 392 6 2 0 830 9 2 0

1 k500 190 308 67 U 1 .0 0 7 1 .4 3 0 1 .570

2 kilos 214 360 780 1 .240 1 .6 6 0 L 8 3 0

2 * 500 237 400 870 1 .3 7 0 1 .8 5 0 2 .0 4 0

3 kilos 265 450 965 L 5 8 0 2 .0 5 0 2 .2 6 0

3 11500 280 475 1.125 1 .630 2 .1 7 5 2 .4 2 0

4 kilos 127 226 600 1. 150 1 .270 1 .3 6 0

4 '5 0 0 136 242 645 L 2 7 0 1 .3 5 0 1 .450

5 kilos 141 250 670 1 .2 8 0 1 .4 0 0 1 ,5 0 0

5 "500 150 265 715 1 .370 1 .500 1 .600

6 kilos 156 278 745 1 .4 2 0 1 .560 1 .6 5 0

7 — 166 300 800 1 .5 3 0 1 .680 1 .800

ft L 180 320 860 1 .640 1 .8 0 0 1 .930

f l1' 500 100 256 520 L 180 1 .330 1 .5 1 0

9 kilos 105 262 535 L 2 0 0 1 .360 1 .550

9" 500 1 10 270 550 1 .235 1 .3 9 0 1. 580

10 kilos 113 282 575 1 .295 1 .4 6 0 1 .670

1 & 5 0 0 115 282 575 1 .3 0 0 1 .4 6 0 Ü 6 7 0

1 1 kilos 117 290 595 1 .3 3 0 1 .5 0 0 1 .720

12 ■- 120 304 620 1 .4 0 0 1 .5 6 0 1 .790

Les débite pratiques donnés ci-dessus corresponde ni approximativement au 
tiers du débit pratique continu. L a pression à considérer est la pression différentielle 
ré(>nanl entre le corps de chauffe et In conduite d ’échap peine ni. Considérer que 
chaque mèlre de refoulement de condensation correspond à une contreprcssion 
il eiiviron OlctÜ0i soit 1 kilo J e  pression pour 6 11150,

I 13



K I C H A  R D S O N
................... .............-....... *......................................................

F K È R E S

FILTRES A  TAMIS A  PANIER INCLINÉ
dits n collecteurs de boues ff

Exécution, suivant condition do marche, 
en bronze, fonte ou acier

Ces appareils sont destinés à collecter 
le* corps étrangers qu'il est pratique ment 
impossible d éliminer dans le véhiculage 
des fluides,

Le panier est incliné à 45 ', de façon 
□ réduire ou minimum les pertes de 
charge.

Ces filtres portent tous sur le bouchon 
un orifice de purge des houes taraudé 
au pas du gaz et muni d’un bouchon.

F IL T R E S  A  M A N C H O N S T A R A U D É S

Pour tulics tic j  .......... 1/2 3/ 4 1 I 1/4 1 1 i l 2
f  MiHimc 1res 15/21 2 0 . 2 7 1 26/34 33/42 40/49 50/60

F IL T R E S  A  B R ID E S

 ̂ r i f i c e ....................  .................... %  \ | S  2 0 2 5  3 3 4 0 SO 6 0 70 60 100 IZ5 150

110

CONTROLEURS DE PURGE
à double voyant

Cet appareil se place à la sortie de 
chaque purgeur; il permet, lorsque Ton a uu 
assez grand nombre de purgeurs en service, 
de déceler immédiatement l'appareil qui 
laisse passer de la vapeur et facilite ainsi le 
service d entretien dans ses rechercha

Se fait en 20/27 et 26/34. 

I 14 ULTIMHEAT® 
UNIVERSITY MUSEUM
■ ■ H



111



112

R I C H A R D S O N F R E R E S

AIR COMPRIME

RACCORDS INSTANTANÉS
Joint caouïtVidüic

03

NM  10

Ju in i  en pi a ce

N" 4 !2

F ile tag e : 8/13 à 33/42
Raccords canne les N<f 410 pour tuyaux caoutchouc

7, 10, 13, 16, 10, 22 et 25 %  intérieur

I

DETENDEURS DE PRESSION
en bronze

Pression aval : 
jusqu’à 2 kilos

Pression amont : 
jusqu’à 12 kilos

Orifices : 

(v o ir  page 1 7 )
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R I C H A R D S  O N F R E R E S

RÉGULATION - CONTROLE 
ENREGISTREMENT

A N A L Y S E U R S  DE CCK 

C O M P T E U R S  D ’ E A U  

C O M P T E U R S DE T O U R S 

D É PR IM O M È T R E S

M A N O M È T R E S  P O U R  F A I B L E S  P R E S S IO N S  
O U  D É PRE SSIO N S

P Y R O M È T R E S E N R E G IST R E U R S 

P Y R O C H R O M È T R E S  E N R E G I S T R E U R S  

R É G U L A T E U R S  D E  T E M P É R A T U R E S  

T H E R M O M È T R E S  E N R E G I S T R E U R S , e tc .

A P P A R E IL S  D IV E R S

C \R C U L A T E U R S P O U R  C H A U F F A G E  C E N T R A L  

M É L A N G E U R S M IT IG E U R S 

P O M P E S D 'É P R E U V E  H Y D R A U L IQ U E  

V E N T O U S E S  A U T O M A T IQ U E S , etc.

Documentations sur dem ande

113 ! 17
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R I C H A R D S O N

T A B L E

F R E R E S

DONNANT EN DEGRÉS CENTIGRADES 

LA TEMPÉRATURE DE VAPEUR SATURÉE CORRESPONDANT 

A  UNE PRESSION EFFECTIVE DONNÉE (EN HECTOP1ÉZES)

VALEURS
cturespondantes

VALEURS
contespoiidimtec

VALEURS
correspondantes

de
la pruiiiûli 

c l f e c l i v t  

( i l r c lC h ^ ic Z C s )

de |n
l r : m [ î c r a l u r r

(degrés
cenliitraflrs)

de
la pneulon 
cflcctivc 

(lirdwixiitcs)

de la
temî rnlurc

(degrés
centigrades)

de
la p r e s s io n  

e l ï e c h v c  

( l i e c t n p L c z ç s )

de la
tumpétalkiic 

{den nés
DTILII1;] Ih J c j)

0,5 112 10,5 186 26 226
1.0 120 ! 1,0 188 27 230
1,5 126 ! 1.5 190 28 232
2,0 134 12,0 192 29 234
2.5 139 12.5 194 30 236
3.0 144 13,0 195 31 237
3,5 148 13,5 197 32 239
4,0 152 14,0 198 33 241
4.5 )56 14,5 200 34 243
5,0 159 15,0 201 35 244
5,5 162 16 204 36 246
6,0 165 17 207 37 247
6,5 168 18 210 38 249
7,0 170 19 212 39 250
7.5 173 20 215 40 252
8.0 175 21 217 45 259
Ô,5 178 22 220 50 265
9,0 160 23 222 55 27 I
9.5 182 24 224 60 277

10,0 184 25 226

N. B. —ji 11 est rappela que 1 hectopièzc est tcrnsildemenl égal à i ,0 2 0  kg. m & m

. j n  ULTIMHEAT®
° UNIVERSITY MUSEUMm



R I C H A R D S O N  F R È R E S

BRIDES PLATES RONDES
t o u r n a n t e s  e t  à  s o u c i e r

Série P  N 10  amincie

115

Diamètre
nominal

D iam ètre
exiéjfieui; 
du tube

D iam ètre 
de la 
bride

Alésage Trous de boulons

T our?
natïttî.ï

A
sonder Nlf Dm.

D iam ètre
perçage

15 . 95 22 20.5 10 4 !4 65

20 25 105 28 25,5 12 4 14 75

25 30 115 33 30,5 12 4 14 85

.32 33 140 4 ! 38,5 14 4 18 100

40 44,5 150 48 45 14 4 Î8 110

50 57 165 60 58 16 4 18 125

60 70 175 74 71 16 4 18 Î35

70 76 185 80 77 16 4 18 145

30 09 200 94 90 18 4 18 160

90 102 210 107 103 18 8 !8 170

100 103 220 113 109 18 8 18 : is o

110 12! 230 126 122 18 8 18 190

125 133 250 138 134 20 a 18 210

150 159 285 164 161 20 8 22 240

175 191 315 197 19.3 22 8 22 270

200 216 340 222 219 22 8 22 295

225 241 370 247 '244 22 8 22 325

250 267 395 273 270 24 12 22 350

275 292 420 298 295 24 12 22 375

300 318 445 324 321 24 12 22 400

325 343 475 349 346 26 16 22 430

350 368 505 374 371 26 16 22 460

375 394 540 400 397 28 16 27 480

400 419
! ■

565 426 422 28 16 27 515

I 19
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R I C H A R D S O N F R E R E !

S E R V IC E S  DE L A  M A ISO N

GROUPE I

T u bea  ac ier
S ou dûs par rapprochement, no in  et 

galvanisés, épreuve 16 kilos ( l a r i f  I ) .  
Serrurerie ( t a r i f  IV )-  
Rejoints et soudés.
Sans soudure ( t a r i f  I II ) ,
Sans soudure, qualité chaudière, standard 

( t a r i f  X ) ,
Sans soudure, étirés à froid.
A  ailettes en acier.

Raccords
Fonte malléable +  G F +  ,
Brides, manchons et manchons acier. 
Coudes standard.
Pour tubes aluminium et cuivre. 
Raccords pour air comprimé.

Outillage
Pour tubes.
Four plomberie.

Robinetterie générale

GROUPE II

M étau x  non fe r re u x
Plomb brut et ouvré.
Z inc brut et ouvré.
Etain el soudure d’étain.
A lliages divers.
Cuivre: \
Laiton. j I ubcs, planches, barres.
Aluminium. ?

GROUPE III
Tôles noires,

—- galvanisées, planes et ondulés». 
—  etamées c l plombées.

Fers blancs et fers noirs.
Feu ilia rds galvanisés et é lamés.

GROUPE TV

C h au ffa ge , fro id , sanitaire
Chaudières Dietrich.
Radiateurs fonte Die trie h.

—  acier —
Fourneau* et poêles.
Réservoirs - bouilleurs

d ’eau chaude.
Appareils à gaz.

— électriques.
— frigorifiques.

Chauffage domestique.
Accessoires divers pour chauffage central. 
Sanitaire.

pro d uct Lion

GROUPE V

Pom pes
Fontes d iverses

Descentes et sanitaires. 
Canalisations.
T u y a u *  à a i le tte s .
Châssis fonle el divers.
Réservoirs de chasse.

Divers
Plomb de châtie.
Accessoires de plomberie et lingue

120



117

[ C H A R D S O N  F R È R E S

T A B L E  DE C O R R E SP O N D A N C E
entre les numéros de figures et les pages du catalogue

Numéro PûS$<-‘ K' -[Numéro Page Numèïû Page Numéro Page

RH 33 34 49 80 89 12 0 1lSn 30
R L 33 35 53 89 89 120 30
1-1 33 39 51 90 90 121 30

MRO 25 40 52 91 90 121 w* 30
MR 26 48 18 et 36 93 88 121 ,w 30
SS i 70 49 76 94 88 122 30
SS  2 70 49 B 76 94VI* !8 \ 2 2 ^ 30
S  65 110 49 V 76 95 80 1 2 2 “ ' 30
9-2 n o 53 1| 96 27 ! 23 30

9-200 n o 56 19 97 27 1 2 3 uu 30
BM  1 112 57 58 98 27 12 3 1l!t 30
B M 2 T12 58 58 9 8 l>1* 27 124 85
BM 3 112 59 60 103 13 124 F 83
BM  4 112 60 ,60 103 D 13 125 85
BM 5 112 62 61 104 II 125 F 85
BM  6 112 63 61 1 0 4 1,1/1 i I 126 85

S 32 64 62 104 '^ I I 126 F 85

I L 36 65 62 106 i I 127 85
1 79 66 63 107 8 127 F 85
3 80 67 63 108 8 128 85
5 79 68 64 109 8 128 F 85
7 81 68 F 65 n i 9 129 86

10 79 69 64 112 12 1291,5 * 86
M 82 69 F 65 M 2 D 12 130 86
12 79 74 65 113 12 130 ’" 86

23 42 74 E 65 113 D 12 î 34 9

23 bis 35 78 77 1 13 l,la 12 136 D 13

24 44 60 77 115 15 142 22
24 bis 45 81 77 J I 5 1* 15 144 22

25 42 82 78 116 15 146 22
26 48 83 78 1 18 21 149 22
28 46 84 84 119 20 150 19

28 bis 47 84 P -, 84 119 ‘" 20 1 5 0 '" 19
28 1er 47 85 88 120 30 151 19

121
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R I C H A R D S O N F R E R E S

Numéro Pafie Numéro jPage Numéro Puar Numéro Pas*

152 19 244 100 337 12 402 115
[54 32 250 100 337 D 12 403 115
155 15 2 5 ! 100 338 18 410 116
156 15 252 99 339 16 411 116
157 31 253 99 340 27 412 116
S 58 31 256 99 341 27 415 55
! 59 31 257 99 342 35 433 108
163 16 258 99 343 35 444 106
169 16 261 101 344 32 570 115
170 13 262 101 345 37 571 L 89

1 7QlllH 13 266 102 346 43 590 115
172 21 273 100 347 43 600 114
173 16 277 20 348 50 601 114
176 16 279 100 349 54 721 104

1 7 6 ülM 16 283 14 350 54 735 87
162 3 ! 285 f 7 et M 6 351 59 773 20
183 31 288 32 354 69 774 20
184 34 294 10 355 69 775 20
Î85 34 295 10 356 66 777 104

185 T 34 302 103 357 68 778 59
186 34 304 107 358 67 779 114
187 34 305 107 358 1 67 800 87

1 8 7 bLl 34 307 109 359 75 4002 24
188 14 307 A 109 362 23 4090 24
189 14 309 92 363 23 4130 24
192 14 309 A 92 364 23 4180 24
193 14 309 TB P 92 365 23 4240 24
198 32 31 1 93 366 23 4270 24
203 96 320 104 367 23 4271 24
204 96 320 B 104 385 82 4276 24
227 97 321 105 387 83 4281 24
230 97 32! T 105 388 83 4330 24
231 96 333 9 389 83 4372 24
236 98 334 11 390 83
241 98 335 11 400 83
242 100 336 fl 401 T15 1

2 2
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Conditions générales do vente, , . 5

C H A P IT R E  I 

R o b in e t t e r ie  d e  b â t im e n t

A llonges , . J 4
A p p liq u e s .................................................. 1 1
Boîtes à  souder_ . , . ........................... 9
Bondes d ’évier 16
Bouches à clé 14

—  d 'arrosage ............................. . 22
Bouchons de dégorgement . . . . 16
Clapets à visite instantanée 19

— de pied crépine 19
— de re te n u e .................. . , . 18

Colliers à lunette .......................... 14
—~* de prise en ch arge . . . . , 14

Crépines........... .......................................... 19
F lotteurs.. . 21
G rilles d 'év ie r ! 6
Lances d'arrosage 22
Manomètres 16
P laques de tabernacle 14
Queues de c a rp e ............... 15
Raccorda pour tubes cuivre 1 5, 23  et 24

— pour tuyaux caoutchouc , 2 2
—  — plomb, , „ , 15

Réducteurs de pression , 17
Robinets à flotteur..............  2 0 , 21 et 73

— d 'arrêt pour plomb, fer
c i cu iv re , 12 et 13

— —  pour réservoir de
chasse . , , 2 0
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Robinets de prise en charge , . , . 13
— de p u is a g e .................. 6 et 9
— — modernes . . 10
— g a z ............................................ 27

Soupapes de réservoirs 16
— de sûreté . .................. ..  . , 18
— équilibrées à flo tteur.. . 75

Surverses . . . . . . . . . .  . . 16
V annes genre 11 V ille  de P a r is ,r 25 et 26

C H A P IT R E  II

R obinetterie  
pour chau ffage cen tra l

C lapets de r e te n u e ....................  3 6  et 77
G arnitures de n iveau  d 'e a u ............ 32
H yd ro m è tre s .......................... .................  3 4
M anom ètres .................., , , ...................  3 4
Purgeurs d 'a i r ............................. ... 31 A 3 3

— d 'eau  de condensation 33  et I I 0
Raccords-union .................. 31
R égulateu rs de l i r n g e .......................  3 2
R ub ineb  à double rég lage ..............  30

— de s é c u r ité ........................ . 37
—- de vidange.......................  36
— -  d b y d r o m è t r e n ............ , 3 4

Soupapes de sû reté ..................... 16 et 32
T h e  rmrndex â c o llie r ..........................  34
T h erm o m ètres.......................  34
V annes à opercule................................  35

—  pap illo n s...................................
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C H A P IT R E  111

R o b in e t t e r ie  in d u s t r i e l l e  

Brides P  N U ) ................................. 119

Caractéristique!! des robinets à sou­
pape. , , .  . .  56 et 57

—- des vannes, r , 40  et 41
C lapets de re te n u e ,.............. ... , 76 à 78

— —  combiné». . . , 8 4
Controleurs de purge 114
D étendeurs cl a ir com prim é............ ! 1 6

—  de vap eu r............... 92  à  9 4
E lévateurs à jet de v a p eu r ............ 107
Filtres à tam is ..................I 1 ( ï  I ! 4
G arnitures de niveau d 'eau  * , 86) et 87  
Indicateurs de couran t, ............  104

—  de niveau d ’e a u ............  87
—  de v id e . ..............................  9 6

In jecteurs.................... ................................ 103
Joints d 'e x p an s io n .................. 105
M anom ètres 11 Bourdon ïï............ 96  à 9 8
M ontures de n iveau  d ’e a u .. , 8 6 e t 87  
Normalisation des brides, . 1 19 à 12)
Purgeurs k flotteur.............. ... 109

à tiroir , ................................. 108
" Sarco 11.................  1 10 a 113

Pyrom ètrcs à cadran . , ..................... [ 0 2
Raccords pour air com prim é. . . .  1 16

—  pour m an o m ètres ............ 100
R échau lïeurs d ’e a u .. ..................... , , 104
Robinets a boisseau à en ve lo p p e

chauffante. 8 3
— ■—- k quatre voies 8 3

—  foncé . . .  81 et 8 2
— -— ordinaire. 79  et 8 0
— —  p o ur m a n o ­

m ètre!; . , , 9 9
— — ren versé . . . .  8 2

acier, k siège incliné 67 et 6 8
— k membrane S S .  , , 70  k 74
-r— à piston.................................... 6 9

Robinet» a retour d eau.................. 84
—  à soupape, k arcade,. , . 63

—  k colonnettes.. 64
—  bronze . . .  58 à 6)0

—  —  fonte tl b|odze
P . £■ boulonné 62

—  fonte et bronze
P . E. vissé . . .  61

1 Perfection 11.......................  55
— pour air comprimé,. . . .  315
—  pour hautes pressions 65 et 66
—  purgeurs . . ............................  . 85

Séparateurs d'eau...................... ..  106
Siphons pour manomètres . . . . .  100 
Soupapes k membrane S S .  , . 70 k 74

—■ de retenue. ,  ............ ..  77

—  de sûreté k contrepoids 8 8 c l8 9
— — à ressort . . .  88  et 90 

d ab leau  des orifices des détendeurs 95
*—* —  des soupapes

de sûreté . . 91
I ablc de correspondance des tem­

pératures ...............   116
—  de correspondance entre les 

figures et les pages du, 
Catalogue I 21 et 122

Thermomètres à cadran, . . . . . . .  101
Timbres de chaud ières....................  88

Vannes acier ™ Cracking1 ...............  52
—  k fermeture instantanée 53 et 54
■— bronze taraudées et k bri­

d e s ............................  42 et 43
—  fonte et bronze, k sièges

obliques............................  51
— fonte et bronze, k sièges

parallèles..................  49et 50
-—- fonte et bronze méplates,

à brides....................... 46  cl 47
—  fonte et bronze méplates,

taraudées.................. 44el45
—  fonte et bronze ohlongues,

k brides............................ 48
(<ng®p)
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