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S. A R. L. — CAPITAL : 75.000.000 DE FR,

Siege Social :
MARSEILLE

2, Place Gantes

Télégr. : Richtubir
(suivi du namn de la ville)

C'léques postaux :

Marseille 132-62

Producteur 549 Bouches.du-Rhane
R.C.11.618

Maisons de Vente :

MARSEILLE
2, Place Gantés

Tl Colbert 7750 1085 2 lignes
PARIS-19¢

124, Rue d'Aubervilliers

Tal, Nord TEF2, LETE - 18,00, 200800

LYON

105, Avenue Jean-Jaurés
TEL Pavrmentice 5-21 1] lignes:
Hovn HLZ1E N

GRENOBLE
4" Rue de |'lsére

Tl 1021 - 13l 23500

SAINT-LETIENNE
29, Rue Voltaire

Pl 5200, S - IRl T

NICE
70 et 72, Route de Turin

Yol et =abadie 1,4 17000

BEZIERS

16, Boulevard de Strasbourg
Tode FL0 - 1o, LG B

MONTELIMAR
11, Boulevard Meynot

Tl -6y - I, 11 R

MANOSQUE
Quartier de la Gare

Tok 03 N S

ALBUM 51

Exemplaire N* 339
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CONDITIONS GENERALES
DE VENTE

Nos praduils sont loujouss pris et agrées dans nos magasins ou sur
wagons 2 nos usines. Notre responsabilité se bmile exclusivement au
smple échange de toule pitee roconnue délectucuse, contradictoirement
et seulemenl pour vice de malidre premigre oy défaut de fabrication.
Les pidces ayant 814 utilisées ne sont veprises ¢n aucun cas. Les dimensions
el poids indiqués comportent des tolézances el ne peavent &tre invoques
contre nous a la fourniture des marchandises.

Les délais de liveaison sonl donnés & titre purement indicatif. Nous
ne garanlissons avcunc expédilion & dale fike dues produits & fabriquer
dans nos usines, a2 moins de convention expresse. |es retards dans les
expéditions ne peuvenl, en aucan cas, deaner licu i des dommages-inlérés
nous concermant, m a la rupture des marchés.

Nes marchandises, méme celles dont les prix sont établis franco,
voyagenl toujours aux risques ct périls de I"acheleur. Nolre yresponsabilité
cesse dés la remise de la marchandise aux transporieurs. Nos clients
intéressés devrom done, en cas de relard, perte, avarie, vol, etc., ou tout
autre incident de route, prentlre enx-mémes V'imtialive de s adresser aux
transporteurs el asiureurs.

Les affaices trailées par nos agents ou représcntanls ne nous
engagent qu'aprés notre ratification écrite. |es nffaires que nous teaitons
i titte d'agents d'usines sont soumises aux condilions générales de venle
de ces usines pour lesquelles nous agissons et derridre lesquelles nous
retranchons noire responsabilité,

Les erreurs matérielles de cotalion, [acturation, transmission ou
chifftes ne naus engagent pas.

Nos factures, & moins de convenlion contraire, sont payables &
30 yours de fin de mois d'expédition de nos magasins ou usines. Nous
ne garanlissons pas la présenlation en temps utile des elfets sans {rais,
DI ceut & protét ayant moina de 15 jours de dale. Nous n'acceptons en
réglement que des cffets bancables.

Le Jieu de paiement s'entend toujours 2 Marscille. Nos dispositions
ou l'scceptation de téglement n'opdrent ni novation, ni dérogalion
a celte clause sttnbutive de juridiction. La juridiction du Tribunal
de Commerce de Marscille est seule compétente pour résoudre taute
conlestation de quelgue nature qu'elle soit, méme en cas d'appel en
garanlic ou de pluralité de délendenrs, gu'il s'agisse d'affaires traitées
par le siege socinl de Mameille ou de ses succursales ou agences.
Nous nous céservons toujours la compensation.

Les présentes corditions sont seules valables et annulent celles
periées anlérieurement sur nos tarifs ou imprimés. Elles forment pariic
ntegrale des conventions stipulées sur les offres que nous [aisons ct
sur les commandes que nous acceptons. Nos clients sont lenus d'en
avorr pris connaissance. Nous rtepoustons formellement toute aulre
clause on toute clause contraire, imprimée ou manuscrite, insérée aux
letires, conteats ou bons de commande de nos clients, qui n'surait &té
préalablement €1 spécialement scceptée par nous et par écrit.

[
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RIWGHAMSR DS ON FRERE:S

--------------- L T T T T e A

ROBINETS DE PUISAGE

en laiton poli

ROBINET A BEC ‘ ROBINET dit "MARSEILLAIS"

l.-qﬁ:

N¢* 108
N 107 — A vis intérieure

Pression de service : jusqu'a 12 kilos

Mumkios || - Onilice vintin s s oo, ~ 8 10 12 15 18

P
!D?ctl()&" Filetage .. ... .ooociviainia] 8713 | 12132 | 15721 | 15721 | 20727

{ |
Numéros S T e O e "=l 20 25 30 35 40
107 et 108 Bilebage i ) i e 20/27 | 26/34 | 33/42 | 40/49 | 50/60
Numéra OIFRCE it e i e e 8 10 12 15 18

109 i Filetage . ocis covecniavienond L 12007 | 12007 | 15721 | 15420 | 20/27

& ()
A M ' e
(14
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------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ROBINETS DE PUISAGE

en laiton poli

'ROBINET ROBINET
A RACCORD AU NEZ Villes de LYON et ST-ETIENNE

) | N 111 N* 134
P Pression de service : jusqu'a 12 kilos
Ly
Numéro] Oribce ... ... ... ... ... ’.! 10 12 15 18 ! 20 25
o] i e S a8
e S T 12117 | 15211 15/21 20,27 | 20/27 | 26.34
VUE L Filetage du bee ..ovovienser 12/17 | 15,21 20;27 | 26 34| 26/34 | 33,42
Numéro i e e S R s e 10

Filetage S'-Etienne .- .........[ 19,5 pas 150
Filetage Lyvon. ...........:-..| 19,7 pas 150

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

BOITES A SOUDER

en laiton

N* 333

Pour robinct de...| 8 | 10 [ 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | 30 | 35 | a0
S S
Filitage: s 813 [12/17,1521| 15.-'.2:!20, 27]20727| 26/34| 33/42| 40749 50460+ ()
[ | -
9 ULTIMHEAT®
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R I CHARUDSON F RERES

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ROBINETS MODERNES

en laiton poli ou chromé

lls sont munis
d'un double clapet permeltant le changement
du clapet caoutchouc de fermeture,
sans arrét de la distribution,

et d'un brise-jet hxé dans le bec.

EHetage . o vvrpvsiviioes el 1217 15 21

Se fonl pour cau chaude ou eau froide.

FlMRes o it e iRl Sl | 1217 i 15121 | 20727
a |
50 )
(10
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BRI C H AR D S O N FRERES
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APPLIQUES

en laiton poli ou chromeé

N© 104 _ Pour tube cuivee

N* 104 . Pour tuby ler N 106 — Rosace polie ow chromée

APPLIQUES pour Robinets "Marseillais "

N°® 334 — Pour tuyau plomb
N 335 — Pour lube fer

M2 336 — Rosace poreelaine

= T e —

Numéro | Orifice........... 5;.( 0 | 1z | 15 ’ 18 | 20 | 25 | 30
104 Filetage............ 12017 11520 |15/21 | 20/27 | 20:27 | 26/34 | 33:42
Dinmétre exiéricur des tobes -, |
Muracro e e e ploy. £y 10 12 14 |15t 18|20022(25¢28
1o4ws | Filewge de I'écou ...o..co 1207 015025 | 1521 ) 20427 24 3 . 29,38
Filotage 5. ............ ... | 12017 (12717 1 15221 | 1521 | 20:27 | 26134
F ] T S e %|_ 10 | 12 | 15 [ 18 & \_
104" | Filetages S et A...........! IZ l? FI5£2F 1 15721 20 27 | 20/27 | 26/34
Numéros Oriﬁce.............l.-.,.lf.i_ 8 ‘_10 Iﬁ__lz [y : 13__‘ 20 __
334 | Filetage S..coevianiinn... | 12007 | 12717 l 15/2] ’ 15/21 | 2027 B A
B Tt tage Ao 12447 [ 15721 [ 15721 | | Ml

ULTIMHEAT *
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RICHARDSON F RERE 51
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ROBINETS D’ARRET |

en laiton
corps brossé, téte polie

N 112 N 113
N* 112D — A décharge N 113D — A décharge |
142 120 O o] | 1112 i ol e ma o o as e}
113 113D Flesen. .| 0113 12017 5721 20728 a4 33042 s sar
A PASSAGE INTEGRAL POUR TUBES CUIVRE

a collets rabattus

Nv 337 '
N* 337 D — A décharge !
T T —_— e — —_ —————-—.——-—-——-—‘—-_.’__'_——- —— O — I
e _.___._i S s __.1 ———
N"™337 et 3370 Filetaga.. ........ ’12 |7] 1521120727 126, 34 33/42) 40/ 49‘ 50/60 |
T T e Ul e e e e e A i _..__,_'_____"_'____._-._-'_ e e e e e 3.
N : Dismétre extérieur des tubes cuivee 1 12 16 | 20 25 | 30
bl nermaux employes .......... i 0 et 14 | et 18 I el 22 ‘ et 28 | et 32
| 13 ,‘ Filetage de 'écrou. ... ....... ... ‘ 127 I?l 15721 ! 20/27, 24/31 ! 29/ 38 33! V 3) \‘)
i
12 ULTIMHEAT ®
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Rl cC H A RD S O N F': RyE ‘R E B

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ROBINETS D’ARRET

a rodage, en laiton brossé

N° 103 : N° 136 D — A décharge
N° 103 D — A décharge
|
N"IO3!0riﬁu .......... ':;,_lml'lz|15 13[20|25(30]35!4u
] i ~
N°I36Di OIRDE - 1 i A i | 15 \ 18 | 20 l 25 J 30 l 35 * 40

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ROBINETS DE PRISE EN CHARGE
ET D’ARRET

en bronze brossé

A décharge

Chapeau en fonte i -.i..'

Contre-bride en fer
Ne 170 N° 170!
b s s ! 18 | 20 27 | 30 40 l 40
e B oy _._.z e i |
Diamétre et pas ....... 40x300 ! 40x300 | 40x 300 55%300 | 55300 | Pour rab,
l S T ide
Bridesse i s ovale ‘ ovale | ovale | ovale triangul. | ovales

MACHINES A PERCER EN CHARGE sur demande N ‘ %
ULTIMHEAT ®
11 ' 13 UNIVERSITY MUSEUM



RIETe HA RDS QN FRERESS

COLLIERS

pour tuyaux fonte de diameétres inténieurs de 30 a 400 .

DE PRISE EN CHARGE A LUNETTE

(Eil taraudé a 40,5, pas de 3,
pour prise de 15, 20, 27 =

il raraudé a 55,5, pas de 3, Se font égalcmf:nt
pour prise de 40 ™, avec lunette de 15 a 60 7, |

Diamétre de la lunette : 30 =,

PLAQUES

|
DE TABERNACLE ALt CUSGES

N+ 283

Hauteur : 600 =,

575) O
- MH | .|'
. ULTIMHEAT®
12 umvetlasrrv MUSEUM



pIleC H A R D 8§ O N FRERES

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

RACCORDS 3 piéces, en laiton

RACCORDS A BRASER
1" titre

Diamétres intérieurs des douilles corres-
pondant aux tubes cuivre des diaméires
extérieurs normalisés ci-aprés ;

6 -8-10-12-14-16
18 - 20 - 22 - 25 - 289,

N" 116

Joint conique ou demi-sphérique

RACCORDS A SOUDER

Pour plomb et tubes fer

Nu ltsl'lu
12 15 | 20 ’ 25 | 33 | 40 | so
A I 813 112007 1 15:21 | 20127 | 26/34 | 33742 | 40/49 | 50/60

QUEUES DE CARPE

en laiton
N° 156 — Pour tube fer
O AR A R a 30 ‘ 30 o P e ARl AR j 26/34 33/42 O
Largeur de platine, .. . % 80 90 Largeur de platine. ... % 95 95 m-h l" N
ULTIMHEAT"®
13 15 UNIVERSITY MUSEUM



RICHARDSON FREREH

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ACCESSOIRES POUR EVACUATION D’EAU

en laiton
SOUPAPES |
DE
RESERVOIR
(165 | Outa.rormers ] 20] 23] 30 | 8 | a0 | as ] 50 |'8a] se [0 [t
N“l&9i ONBE oo a e csvins % 20 | 25 | 30 ’ 35 | 40 | as | so

BONDES D’EVIER =

sans raccord

et avec raccord

Orihice de 1a douille. = 35

Diam, de la platine. x| 85

No 176Y" __ Avec raccord

GRILLES D’EVIER

avec siphon a culot démontable

Passage 35 %, raccord 40/49
Platine 85 ou 90 =,

N° 339
. : _ :
MNuméro:| OERCE. < iiiveviiaeh v sens | 15 | 20 | 25 l 30 | 35! 40 45|50 | 55| 60
A A —id e A= e e il g i : ==Y : o~
o ()
173 Diam. de la partic & souder. % | 19 | 24 | 29 | 34 . 40 45 50| 55 | ()Oif!S' |r”-!
1
ULTIMHEAT =
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BRI CHARDSON FRERES

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

| REDUCTEURS |
' DE PRESSION D’EAU ET D’AIR COMPRIME

en bronze

Suppression des coups de bélier

Pression aval : Pression amont ;

jusqu'a 2 kilos 18 kilos maximum

N° 285

Filetés mile de 15/21 & 50/60
avec raccords & souder pour plomb

ou & manchons taraudés de 15[2.1 a 50/60.
Les appareils filetés de 15/21 et 20727

ont une tubulure taraudée & 12/17 pour manométre.

Il est recommandé de placer en aval de appareil une soupape de siireté

et un manoméire (voir page 18).

COMPTEURS D’EAU

sur demande

il
17 ULTIMHEAT
19 UNIVERSITY MUSEUM
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APPAREILS DIVERS

MANOMETRES
DE CONTROLE

pour détendeur d’eau

de 0 4 6, 10 ou 16 kilos

RI CHARUDS ON FRERESL

Douille : 1217 |

SOUPAPES |
DE SURETE ll

en bronze
Réglées 3 4, 7, 10 et 12 kilos

Orifice
12/17, 1521, 20:27 et 26:34

CLAPETS
DE RETENUE

en bronze

Nv 48

Orifice : 8/13 & 66/76
Clapet de retenue 5 battant
pour conduites _
verticales ou horizontales :HI |
ULTIMHEAT
16 18 UNIVERSITY MUSEUM



RRIFC H ARDSON FRER'FE s

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

CLAPETS DE PIED
CREPINE

Crépine téle galvanisée ou peinte

Fonte et bronze : orifice 50 & 100 %
Tout fonte: orifice 125 A 400 =%

Ces clapets peuvent étre munis

v -~ -,
d'une soupape de siireté

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

CLAPETS DE PIED CREPINE

garniture caoutchouc

en laiton brossé en fonte et bronze

_ Ne 53
Avec siége et clapet en bronze

Ne I‘.’JD' A levée verticale
20/27 a 80,90 15/21 a 102/114

..............................................................................................................................

CLAPETS A VISITE INSTANTANEE

en laiton brossé

Orifice :

N 151 — De 20 a 60 =,
N 152 — 20/27 a 80;90

ULTIMHEAT"
17 19 UNIVERSITY MUSEUM



RICHARUDSON F RERES

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ROBINETS A FLOTTEUR

en laiton brossé, a double levier articulé

Orifice des raccords. . ........... ".'.l 'IO - lz 15 'l 20 I 30 35

Bilotagh s cveivns it ooty it ains 12/17 | 15,21 | 20°27 | 26/34 ' 33/42 | 4049

Pression maximum ... ... .. ... .. kg. 12 12 | 12 l 12 | 12 [¥]
'

FLOTTEURS (voir page 2/, N* [72)

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ROBINETS A FLOTTEUR

pour réservoir de chasse

Pression maximum : 8 kilos

Filetage : 12/17 et 15/21

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

f% L
L U =
Nv 773 N" 774 N 1775 ™
Filetage : 12/17 et 15 2| ﬂ{m @
ULTIMHEAT =
20 UNIVERSITY MUSEUM
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RICHARIDS O N F RERTE S
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ROBINETS A FLOTTEUR

en laiton poli

= — t

Oeihes....oooooveen. o™l 10 1z 15 18 20 25 an a5 ; 40

Filetege & Lamivée . ... [12/17]|15/21]15/2)| 20/27|20727| 26/34| 33/42(40 49| 50/60

Pression maximum.....kg| 6 6 5 4 4 3 3 2 i

Poueivobinet'de .. ... . ... 10 12|15 | 20| 25 | 30 | 40 | 50 fg’ol 100

Diamétre du Aotteur....% | 130 | 150 ‘ 180 | 200 | 230 | 250 | 280 | 300 | 350 [ 400
ROBINETS FLOTTEURS EQU[LIBRES ~

(Voir page 75} AN

ULTIMHEAT
19 21 UNIVERSITY MUSEUM



RI(,HARDSON F RERE 5

-----------------------------------------------------------------------------------------

BOUCHES D’ARROSAGE

Coffre en fonte — Appareil intérieur en laiton

No |44
e (RS S | 20i27 l 26/34 ' 33/42 ' 40/49
I RGeS e | 26/34 | 33542 | 20/49 | 0760

..............................................................................................................................

LANCES AUTO-JET dites " Maraichéres "

en [aiton poli ou brossé

BB, el onsin) % | 20 |. 25 30 | 38 40
Filetage ... .. ..o0vveeeenn. ... l 26/34 l 26/34 | 26/34 33/42 33/42
Diamétre extérieur raccord....% | 24 | 30 | 355 4 45,5

RACCORDS

en laiton, pour tuyau caoutchouc

De 10 a BO ™, ( ‘”ﬂ)

22 ULTIMHEAT©
20 : UNIVERSITY MUSEUM
L
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fRLCidArzDS ON FRERES

LXSITITTT] hed

RACCORDS

pour tubes cuivre et laiton
a collets rabattus

Raccord cuivre Raccord cuiyre

et fer male et fer femelle .

j | S O

10 |12ct14 |6ct|8|20e122 25e:28 30et32 34¢136|38et40
szl?' 15421 20 ‘27 ’ 2431 29 38 33/42 40/49 | 46/55

Taraudage de 'écrou. . .

OUTILLAGE A RABATTRE LES COLLETS
sur tubes cuivre

.-‘-‘\'

i
GO |
= M A o

ULTIMHEAT®
23 UNIVERSITY MUSEUM



RICHARDSON FRERES
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RACCORDS A SOUDER

en bronze, pour tubes cuivre

N* 4240 — Reéductian

Manchaon -
IN°4270 - En bronze - Ne 4277 — Maachon N* 4281 — Mamelon
N 4276 - En lube de cuivre Femelle cuivee ot femelle for Femelle coivie et mile ler

IN° 4372 — Dogille zeule
poue véplizer des démoniables
pvec nos raccords 3 colled

Diamétre extéricur du tube cuivrc»-u‘.’él 6 | 8 I 10 l 12 | 1e | 16 ‘ 18
Filetage des pidces fer et cuivre..... ... 1/8 1 1/4 | 3/8 2 0 142 112 | Vi2
Diamétre extéreur du tube cvivie. ... ...... f-'.i 20 22 | 25 l 28 ’ 34 40 O
Filetage des pitces fer et cuivee.......... " 3/4 | 3/4 | 1 11/4 ] | !;.Zq’ﬁ)
24 : ULTIMHEAT
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ADDUCTION D'EAU ET DE GAZ

ROBINETS -VANNES, genre Ville de Paris
' Série MRO

Construction. — Corps en fonte, vis de manceuvre en laiton spécial
étiré, & haute résistance, bagues d'étanchéité en bronze sur les deux faces du coin
et les deux sidges du corps, brides brutes avec fruit, chapeau en fonte sur le
carré de la vis (construction adoptée par la Ville de Paris).

Sens d'ouverture : celui de la marche des aiguilles d'une montre.

e — )

Orifice Diamétre | Ecartemem Hauteur
D des brides | des brides H
% n A *a
40 176 180 270
50 188 197 310
60 210 212 330
| 70 220 220 360
;- 80 230 240 385
[ 90 240 249 405
100 250 272 415
| 110 262 285 440
125 279 290 455
135 291 315 490
150 306 340 515
160 318 350 535
175 338 374 565
200 358 | 394 | 605
225 376 43D 650
250 411 450 720
300 474 510 840
350 528 585 955
400 582 640 1.040
450 632 700 1.130
500 682 760 1.220
600 786 890 | 1,400

15 Atm, hyd.
10 Atm. hyd. au-dessus 300 %. — Pression de service maximum : 6  Atm,

Diamétre des brides : celui du gabarit Ville de Paris.

jusque 300 ", — Pression de service maximum : 7.5 Atm,

Epreuve l

25

- o

-

ULTIMHEAT®
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RICHARDSON FRERES

............... LR T I L L L T T T T I T Y v

ROB]NETS'VANNES, genre Ville de Paris

Série MR

Orifice Diamétre | Ecartement ! Hauteur

D des brides des bndes H

) T
40 \ 176 ‘ 210 | 323
50 188 l 230 | 355
60 210 260 360
70 220 ' 290 | 400
80 ‘ 230 ‘ 330 420
90 240 350 ' 435
o0 | 250 | 375 | 488
110 262 380 495
125 ‘ 279 | 400 | 545
135 21 | a0 | 565
150 l 306 430 585
160 318 440 - | 600
180 ‘ 338 , 490 ‘ 640
200 358 | 500 705
225 ‘ 376 i 550 l 755
250 411 570 800
215 | 442 | e00 | 830
300 | 474 ’ 680 | 933
350 528 740 1,013
400 | 382 ‘ 790 | 1.140
450 | 632 l 810 1.220
500 682 | 910 ‘ 1.305
o 550 734 980 1.430
goo | 786 | 1od0 | 1523
700 | 888 1.180 1.685
800 | 990 | 1.320 \ 1.815

25 Atm. hyd. jusque 300 . — Pression de service maximum : 15 Atm,

E,
RpRes 15 Atm. hyd. au-dessus 300 ". — Pression de service maximum : 10 Atm.

Diamitre des brides : celui du gabarit Ville de Paris.

Ces vannes peuvent Etre fournies avee mouvement de manceuvee par engrenages et bv-pm.
lorsque les conditions de pression 1'exigent,

il il

26 ULTIMHEAT®
24 umver}sm MUSEUM



ERC H A R D S O N F RERES

Ll L L LI VL LI TR L LI T LD LA LRI R L R R N R P L R L L R N T e e L T T T e N P P P AT AL )

ROBINETS GAZ

en laiton brossé

N™ 96 et 97 No* Q8 o1 98 Vit

N' 96 — Orifice: B, 10 et 127, N* 98 — Orifice: 8/13, 12/17 et [5:21

N 97 — Avec palte N* 98" — Type " Marseille " 3 patte
Orihce : 109

Presse-cloupe et manette cuivre

De 8713 & 50/60 De 10 a 50,

|
ULTIMHEAT
25 2 UNIVERSITY MUSEUM
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CHAPITRE I
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Rl CHARD S ON F RERE

EECLLTII

ROBINETS A DOUBLE REGLAGE

en bronze

POUR EAU CHAUDE

N° 120

D'équerre : Droits :
N*120 - Sans cache presse-étoupe N"121 - Sans cache presse-¢toupe
N" 120" . A cache presse-¢loupe N 121% - A cache presse-étoupe
N" 120" - A cache entrée ‘ N 121" - A cache entrée

POUR VAPEUR BASSE PRESSION

D’équerre : Droits :
N*"122 . Sans cache presse-&toupe N*123 - Sans cache presse-étoupe
N" 122" - A cache presse-étoupe N"123"" - A cache presse-étoupe
N 122" - A cache entrée N"123%". A cache entrée
SOIEEEe v s e G l 1217 [ 1521 1 20727 ( 26/34 : 33/42

~

fifl ﬁ |
ULTIMHEAT®
27 30 umvs-asm MUSEUM
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RACCORDS-UNION

_ en bronze
a rodage sphérique

=Yt

——————

IR"I C H ARDS ON FRERE S

26134

e r;l 12/17 15:21 ‘ 20427

PURGEURS D’AIR A MAIN

en laiton

Filetage : 5/10

" N 157 — Purgeur
N 158 — Cle

31

33/42

2000 AA QO8C
il I
ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM
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ACCESSOIRES DE CHAUFFAGE CENTRAL

Eau chaude

- REGULATEURS DE TIRAGE GARNITURES
- DE NIVEAU D’EAU

en laiton ou
en bronze brossé

Ces garnitures
sont fournies
avec
bague caoutchoue
sans Iringle
ni tube verre,

Filetage :
26,34

Filetage : 12/17

Vapeur basse pression

SOUPAPES DE SURETE PURGEURS D’AIR
en bronze AUTOMAT[QUES

pour radiateurs

Pour pression

de 100 gr. a 1 kilo,

Sur demande,

pour pression

jusqu'a 7 kilos. c el
Filetage : 5/10

12 ' 3/4 1 [ 11/4 [ 11/2 | =2 Y o
..... 1217 [ 15/21 | 2027 | 26/34 | 33/42 | 40,49 ﬁ?!ﬁﬁ A, R
; |

ULTIMHEAT®
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3EURS D’AIR THERMOSTATIQUES
"SARCO™"

Type RH

pour pression

jusqu'a 7 kilos

Filetage : 12/17

 appareils sont & méme d’assurer 'évacuation de volumes dair assez
qui se trouvent, plus spécialement au démarrage, dans des corps

R L T T F T R T TP L e T ] AL R [ )

JRGEURS THERMOSTATIQUES
D’EAU DE CONDENSATION

Type H pour pression de 0 a 1 kilo

Ces purgeurs sont deslinés & la purge de l'eau
de condensation des canalisalions, des radiateurs, des
serpentins, dans de petits réservoirs d'ébullition, de
réchauffeurs d'eau, d'appareils de stérilisation, de cuisine,
etc., fonctionnant a de basses ou moyennes températures.

Le corps en bronze est poli aux parties de raccor-
dement. Le pointeau et le siége sont en bronze et
facilement remplagables.

Le réglage déh nitif des appareils thermostatigues
est effectué au banc d'essai avant livraison.

Se font en 15:21, 20,27 et 26,34, modéles d'équerre.

Pour pressions plus élevées, voir page 110. ‘ﬁ}ﬁ : & IThMI
33 ULTIMHEAT®
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THERMOMETRES

Ne 184
Grand modéle

N» 185
Petit modéle

15/21
'. ls
N° 185T — Cadran de 65 4
Pour tube jusqu'a 80/90 %
HYDROMETRES MANOMETRES

Caildman 60%, gradué 4 5,10 ou 15 m. :
Cadran 100", gtadué alo, 30 40 ou 50 m. Cedian de 100%

|

|
gradué de 0 a 400 ou 600 gr. A
I|

ROBINETS

MANOMETRES
pour |
.D’HYDROMETRES trés faibles pression
et dépressions,
12/17

sur demande

ﬂﬁ =3 I|;!
; ULTIMHEAT®
SITY MUSEUM
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VANNES

en bronze

Simple opercule — Série normale
12/17 a 50/60

Epreuve hydraulique : 12 kilos

VANNES-PAPILLONS

en bronze

20727 a 102/114

L L L L LT L LT e

S‘P APILLONS en bronze, a brides

N° 343

%| 40 | 45 | 50| 55| 60| 65| 70| 75 | 80 | 85 | 90

50| 55| 60| 65| 70| 75/ B0 | 85| 90 | 95 | 100

<....%| 95 [100| 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190
' : —|— @ & 0
105 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 [ 190 | 200 ﬁlﬂm il

: ULTIMHEAT®
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en laiton

Ces robinets servent de robinets de vidange,

Ils sont taraudés

pour tubes de 15/21, 20,27 et 26/34,

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

SOUPAPES DE SURETE

pour réservoirs
(Voir page 18)

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

CLAPETS DE RETENUE

a battant oscillant

] I!I!"‘,jj]l.ﬁ\]] -\.

o ]
“‘lwh
' |” Se font de 12/17 a 50/60.
1

m'“ = +| b“q“ “m Ces clapets de retenue peuvent étre placés
: horizontalement ou verticalement.

tout bronze

N* 48

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM
33 36 p
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ROBINETS DE SECURITE

a trols voles

Spéciaux pour chaudiéres de chauffage central

Construction an fonta et bhronze

Arrivée et départ brides rondes — Orifice de sécurité a bride ovale

\ / N° 345

fj\

Ce robinet, en maeche normale, fouctionne comme un sobinet & soupape
incliné ordinaire. Lorsqu'sl est complitement fermé, if découvre lorifice de séeuritd,
metiant ainsi la chaudidre en communicalion avec V'atmosphite exiétieute,

Cet appareil est construit de telle manidre que le grand clapet est fermé
3 le clapet de sécurité est ouvert, et réciproquement.

Quifice, BOUPODE v e it i | 60 70 B0 S0 100 125 | 150
Onfice, wdooge - - coevvernnnnnns —| 40 45 50 G0 60 70 a0
Dismetie dea brides --......_.......% | 75 | 185 | 200 | 230 | 220 | 26D | 285
Diamétric dex brides aveles, longueur. . —| 116 130 140 150 | 164 | 185 | 21G
Dinmitre des brides ovales, largeur ...—| 75 a5 90 100 | 100G | 120 | 140
LT e —| 245 200 | 300 | 320 | 340 | 380 | 420
Houtear ... . ..o ..ot —]| 450 500 550 600 | 650 | 790 | 920

ULTIMHEAT©
37 UNIVERSITY MUSEUM
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CARACTERISTIQUES DES VANNES : L

Les vannes ne doivent participer 2 aucun réglage. En ce cas, employer les robinets 2 soupape page 36 o
ou, mieux encore, les robinets & piston. :

= =0 = = _ {0
| CONSTRUCTION i |‘ PRESSION |

N* | Page | Biides | Manchons, T | e arme 0 | Ulliation | UTILISATIO : S

tarsudés Corpa i Tiges Contacis | W EDN:I.I:-'& I—_- _f"_“f"l .t it o - D}
] : | I hydeaulique Eau | Vapew .

23 42 \ H?E}:Til 4 Bronze | Bronze ! Bronze 1| &;‘:‘; ! 15 ka. 12 kg. ’ 5 =
B I | Daubl lE I Eau - Huile « Essence i

b 2?_ 42 2l00% 0 Bronze __.l Bronze ._ET.E_: __E’P_'_:Iﬂre_ | 18 - B _lS_-_ : _________ g o
: - l :

346 | 43 ! 51556;'26!0 Bronze - ino‘::ézrblc, Branze D:;Lﬂc 35 ke. | 30 kg. | 15 kg, | Etanchéite shsaluc : w
15| | Acier Double | | Eau-Vapeur. Essence :

347 | 43 3 50 | | Brenze Fioany dah]cl_ Branze i 35 I 30 - E 15 - | Air comprimé 2
I B i e B T —f— ———— |
4049 | Fonte Bronze Bronze . poubi '! Eau-Caz-Vapeui B P, :

24 | 44 b ouble Ske. | 10k | 0 : Z
= e B jaloaii4 :_ Eoite_ A‘:ET_ {3 Fonte ! vpercule | & I:g. = AR | Peoduins ehimiques :
ot | PR | 33742 | b oG Simple | . Eau ot chauf :

24 43 !i 192/114 Fonte | Laiton Branze AL 12 kg. 8 kg | 0~500 : a;:‘;a'l—‘ AltRaRe -: o
— sl fr——— | ——— {— e e e e A i
| A0a100%. 20ke.! 15 ke | .

P - ?%% || Fonte | Bronze ! Bronze ! ow]]'__ 'é%ghggg I :3 il ,? kf Eswn - Huile -3

o g Fonte | Armer i Fonte Rt u-daessng, : _ b) : 3 ’ E Produits chimigues ; [T
| imple | 408100% 15ked 8% ¢ :
u 30 . Slmp]e -

2abi | g7 4 200% Fonte | Laivan Bronze —— 1254 lﬁg i 12 1 2 - i Bag ; b=

Lo j &

-
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= — . 3
40 00", 30 ke.| 25 kg,
. o H. R Bronze 1258 175 - 35 <'| 20 -
48 50 40 Double [2004300-_20 - | 15 - Pitrale
= o A ier 5 -7
e . Avcier Acier Sk 404 IOSI %. S0kg.| 40 - Etsncheité absalue
Acier moulé - A i i
inoxydable | inoxvdable 125a(75-, 35 - | 30
200a300.. 25 - 15 -
30 Fonte ot sicges . Acier Dcukle
3 31, 00% beenze ou inoaydable Adcier et bronze | obliaue Fente : 43 ka. 35 ke Eau
30 Acler et sitges o Acier Double o Vapeut surchouffs
39 3 2 300% branre :u inoxydahle Aciex et bronze | oblique Acier: 75 - ! 60 - 20 kg. ;*f:qu't -TDO" =
. 100 Arsec coulé élaboré [ Acter Acriet Vapeur suechaufiée
40 1 52 |4 300% s0 fous Slecirique | inoxydable | inoxydable| Double V10 ka. | 75 faes 450° - Huile
30 Laiten | Simpla : : | Liquidez épals
33 |\ 53 A250% Foate H.R. Bronze opercule 3 imbl’, [ageti Manceuvre rapide
=B | i (i
g | Matidres grasses
349 54 15'(‘:“ Bronze ' Axe bronze! Bronze Simple 15 ke. 10 ke ] Coudion - Gélatine
2 8090 opercule Sirops ou liguides épaia
| 50 Brenze Axe bronze| Bronze Dogbl . g""l"i!’ chimiques
350 54 | 2:60 & Fonte Axe aciee | Fonte - ;= I8 ke. 12 ke. Biial;‘ ch? s;;l: [::
i . % Fante et bronze IAxe bronze{ Bropze | %€ el P
415 | 55 Py Rebinets * Perfection”, page 55 Liquides épaic
400 I 83 Rcbinets 3 enveloppe chauffonie, page B3 Goaudron
, Eax - Gaz
| Soupspes 88, pages 70, 71, 72, 73 et 74 Air comprimé
—7 - ! Prodyits chimiques
- :;I'I:'
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VANNES

tout bronze 1°¢ titre

Modéle avec bague au presse-étoupe — Passage direct
Double opercule

N" 23 — A manchons taraudés N" 25 — A brides

Epreuve hydraulique : 15 kilos

N® 23 — Taraudage 8/13 & 102/114

Numéro| Orifice............... =% 1 15 * 20 | 2 | &
— __I_- e — ‘

25 Diametre des brides. . . in | 90 % l 105 I 115 14

| Ecartement des brides.— 65 | 80 | 90 | 100 |

Numéro } CInBCE s vt o Wl 40 50 ’ 60 ‘ 70 80

= e _.I — = = i

% | Diamétre des brides. . ':“’ 150 | 175 { 185 00

l Ecartement des brides. =3} 125 |45 | 165 190 l 215

B —

18 42 UNIVERSITY MUSEUM
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VANNES

en bronze, a siéges paralléles

ure par double coin — Tige en acier inoxydable
"-_P-_,"_o'l_ly eau, vapeur, essence, air comprimé

Pression de marche :
vapeur
jusqu'a 15 kilos,
eau
jusqu'a 30 kilos.

N® 347 — A brides

ande, celte vanne se construit avec sidges bagués, opercules
el coins en métal noxydable.

B § Pouees....| 112 | 314 1| tisa iz |2
PSS ) Millimetees- [ 15721 | 2027 | 26/34 | 33142 | 40749 | 50/60
e r.'.] 70 | 70 | 85 | 90 [ 100 | 110
. :'l'ltln .............. . 15 20 26 33 40 ! 50
jamétre des brides. . ..... w95 [ 105 | 115 | 140 | 155 | 165 GE0) (9_;};@:—-;;.
NEIE: e —! 85 | 100 | 105 | 120 | 140 | 160 [||]| nnm

ULTIMHEAT®
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Série normale

Corps fonte — Garniture bronze — Double opercule

Pour eau et vapeur basse pression

N° 24

Epreuve hydraulique : 15 kilos
Sur demande, construction fonte, lige acier.

Taraudage. ........., l 40/49 ! 50/60 I 60/70 |'66,3?6 l 72/82 ‘ 80/90 }90;’[02.|02f[{

-

44




Série légere
en fonte et bronze

rateur & coin monobloc — Corps fonte
' Presse-étoupe vissé

Pour eau et chauffage central

Ne 24 Lin

Epreuve hydraulique : 12 kilos

S MEPLATES TARAUDEES

11/2 2 21/4
40/49 50/60 60/70

o S i A e

21/2
66/76

':aum ............... I 2 3/4 3 31/2
Millimeétres... ... | 72/82 80/90 | 90/102

41 45

4
102/114

M

11 1N
ULTIMHEAT®

UNIVERSITY MUSEUM
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VANNES MEPLATES

Série normale, en fonte et bronze

A siéges obliques — Double fermeture — Vis intérieure

Sur demande,
ces vannes
se construisent avec
indicateur d'ouverture,
avec joint hydraulique
pour conduite sous vide,
étanche dans
toutes les positions.

Epreuve hydraulique :
40 a 100 ™, 20 kilos — 125 & 200 ™, 15 kilos
225 a 300 =, 10 kilos — 350 m, 6 kilos

Sur demuncfci;‘g

se construisent ;
tout fonte,
tout bronze,
acier et bron’_i_,"
acier et garnitur
en acier inoxyd ___'.

Ces vannes

[70

T s =l 32 | 40 | 50 | 6o 80
Diamétre des brides... | 140 | 150 | 165 | 175 | 185 | 200 | 210 |
Ecartement des brides..—| 125 | 136 142 | 148 { 154 | 160 | 166 | |
Orifice.....oovvnnn... %| 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 |
Diamétre des brides. .. 2| 250 | 285 | 315 | 340 | 370 | 395 | 445 | §
Ecartement des brides..—| 186 | 198 210 220' 230 | 254 | 290 | %
Il

46 s

42

Jo e
w1111
ILTIMHEAT®
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VANNES MEPLATES
k Série légére '
en fonte et bronze

ou fonte,
opercule bronze
et contacts fonte

Ne 28 bis
Orifices : 30 a4 125 %

Ne 28 zer

) Orihces : 30 a 200 %
~ Mémes caractéristiques que le N° 28 bis

‘mais avec presse-étoupe boulonné, comme le N° 28

Epreuve hydraulique :
5 kilos — 125 a 150 %%, 12 kilos — 175 4 200 2, 8 kilos.
es et écartements des brides : identiques au N° 28

47

3% ﬁ&%—“"?

il il
ULTIMHEAT®
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VANNES OVOIDES

en fonte

Simple opercule — Vis intérieure
Bagues d’étanchéité et tige en laiton — Pour eau

Sur demande :

Epreus
Fonte et acier hb’df!ll“'_l'
pour gaz,
Fonte et bronze dezet a. l‘-.
paur huile, 18 lnl,_,_:
essence, vapeur de 125 & 4
basse pression. qi
12 kilos
Fonte avec .
garniture acier de 250 et 3
inoxydable 8 kilos;
pour fluides
corrosifs, de 350 &6
£i ; 5 kilos;
cier moulé 3
(de 80 a1.000 %) de 700 & 1.200
pour vapeur, 4 kilos,
Orifice.........ovun.. . %| 40 .‘ 50 | 70 | 0 | 100 125’150 200 |
Diamétre des b:-ides.....l';;i 150 | 165 ‘ 185 | 200 ‘ 220 250! 285) 340|
Ecartement des brides....—| 140|150 | 170 | 180 | 190 200 | 210| 230
. | | ] 1 il
Orifice................. !'i.il'l 300 ‘ 350 | 400 | 500 1 600 | 700 | 800 |1000 1!
—_ - - e e . —— 1 i——~— s —— ———— -
Diamtre des brides..... % 445 | 505 | 565 670 | 780 | 895 10151290/

Ecartement des brides, . . —

270 | 290 | 3101 350 390 | 430 | 470, 550('6

$ .0 =
g < i1
LTIMHEAT®
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VANNES

a sieges paralléles, en fonte et bronze

Pour eau, vapeur saturée, pétrole

Serrage par coins Pression d'épreuve

M olani fixe hydraulique :
el tige sorlante de 40 .3- 80 ",
formant indicateur 25 kilos;
d'ouverture de 100 a 200 T
16 kilos.

Cette vanne fonctionne dans toutes les positions

|
]
|

T L R %! 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 125 150 | 175 | 200

Diamétre des brides. ... . %) 150 [ 165 | 175 | 200 | 220 250i285_ 315 | 340
Ecartement des brides...—| 140 | 150 | 160 | 175 | 190 200 | 210 | 220 ; 230

ULTIMHEAT ©
45 49 UNIVERSITY MUSEUM
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VANNES POUR PETROLE
a sieéges paralléles et serrage par coins

Etanchéité absolue et garantie dans toutes les positions
Série haute pression

Sur demande,
cefte vanne
s exécute
avec
un bouchon
de vidange
ala

base du corps.

— L—

N° 348

Construction. — Corps elliptique et couverele en fonte oy an acier moulé.
Obturateur bi-valve i sidges paralléles et coins de blocage indépendants. Contact
d’étanchéité bronze sur bronze ou acier inoxydable. Tige montante a filets extérieurs
servant d'indicateur d'ouverture en laiton H.R. ou en acier a 12 % de chrome,
Volant fixe en fonte aciérée.

Pression d’épreuve hydraulique :

8 1 Te o Y 40 A 100 125 a 175 200 & 300

Pour vanne fonte .. — 30 kiles 25 kilos 20 kilos

Pour vanne acier. . . 50 kilos 35 kilos 25 kilos
(B T e et g R s . 40 50 60 70 80 90 100
Diamétwe des brides. ... ... ... % | 150 165 175 185 200 210 220
Ecartement des brides. . ... .. .. —| 190 200 210 220 230 | 240 250

]

Orifice ..o %| 125 | 150 | 175 | 200 | 250 } 300 | 350
T R S S o i ____._____l __._______l___ § losrerdy e
Diamétre des brides. . ......... ‘| 250 1 285 | 315 | 340 | 405 | 460 | 520
Ecartement des brides. . ..., - 275 300 i 325 ‘ 350 | 400 il

ULTIMHEAT ©
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VANNES EXTRA-FORTES
a siéges obliques

Double opercule indépendant — Corps cylindrique

Vis extérieure sortante formant indicateur d'ouverture — Volant fixe

Consiruction : Pression d'épreuve

hydraulique :

Fonte,
sitges en bronze. Menngs fon,
45 kilos.
Fonte, Vannes acier,
sitges en inoxydable. 75 kilos.
Acier,

liéges en bronzc LCS vannes ECiCI'

conviennent pour

Acier, la vapeur a 20 kilos,
~ siéges eninoxydable. surchauffe 400,
il e d e G Wl 30 40 S0 60 T0 80 S0 100
Diaméire des brides. .. ... ... “w| 140 150 165 175 185 200 220 | 240
Ecartemznt des brides. ... ... —| 210 | 240 | 250 | 260 | 2720 | 280 | 290 | 300
] | 1285 | 150 | 175 | 200 | 225 | 25¢ | 275 | 300
Diamttre des brides. ... ..... “ul 270 | 300 | 33¢ | 350 | 390 | 420 | 450 | 480
Ecuttement des brides... ... ] 326 | 350 | 450 | 500 | 550 | 60O | 650 | 700

Cea vannes, & partir de I'orifice ]G0 %, peuvent s’exéeuter avec by-pass, )

Sur demande, bouchon de neclloyage. |||

ULTIMHEAT®
51 UNIVERSITY MUSEUM
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VANNES "CRACKING"

en acier coulé

A tige extérieure et a double fermeture . Pour vapeur et huil

\- Cnrn i I
gu
C 21
1 I
- i
Pression de service : Température :
jusqu'a [ 10 kilos jusqu'a 450"
o |

N° 40

Construction :

Corps et chapeau en acier moulé, ¢laboré au four électrique.
Tige et sidge en métal inoxydable.

8 T “a| 100 | 125 i 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300
Diamétre des brides. .. .. | 235 | 2 70 330 | 360 | 395 425 | 455 | 485
Ecartement des brides. .. — 330 380 435 450 | 455 | 460 | 510 | 540

il K]
ULTIMHEAT"™
48 52 UNIVERSITY MUSEUM
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VANNES
R EAU ET LIQUIDES EPAIS

ues et double fermeture — Manceuvre rapide par levier

Pour faibles pressions

consteuction cot semblable & celle du N* 28, c'est-a-dive corps méplal
| oo fonte. Obturateur monovalve en bronze, contact d'étanchéite bronze
Tige montante forment indicateur d’ouverture, en laiton FLL R. cu en
vier de menccuyre en acier, Vis da réglage du degré d'ouverture en acier.

................. & 32 40 S0 50 70 8D Bo
des baides ........, Ya| 140 150 155 172 185 200 210
dar brides......... =| 125 135 142 |4§, 154 | 160 166

..%| 100 | 126 | 150 | 178 | 200 | 225 | 2s0

it 220 | 250 | 285 | 315 | 340 | 370 | 395 . -
......... —! 172 | 186 | 198 | z10 | 220 | 230 | 255 [Eﬁﬂ ,Q.,\ rrm
' . A

ULTIMHEAT®
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Construction en bronze — Levier en fonte

Recommandées !
pour canalisations ou une obturation rapide doit étre ¢
notamment : matiéres grasses, goudron, gélatine, sirop

N* 349

Epreuve hydraulique : 15 kilos

1/3 | 3/4

a1 12| 2 (21200
15/21 (20,27

| ]1
26/34 13342 140,49 50/ 60 | 6676 a1

.............................................................................

Pouces . . ..
Pour tubes filetés Millimétres

AR AR TR PERERT ™

VANNES A FERMETURE INSTANTANEE

a brides paralléles

. Fonte et bronze — Tout fonte — Tout bronze
Pour eau, vapeur, produits chimiques, liquides épais, pates a papien,
blanchisseries, etc.

La fermeture est assurée
par deux opercules
a rotule qui se déplacent
a chaque fermeture,
d’oll rodage constant
sur les sidges.

Ces vannes peuvent
élre manceuvrées
a distance.

Ne 350
Epreuve hydraulique : 18 kilos

OhifiEgs s e | 50 | 65 | 80 | 90 | 100 | 125 | 150 | 200 O
T = e e 4 r \ 3 GO
Dismétre des brides ... ... .. | 165 ( 185 [ 200 | 210 | 220 | 250 | 265" "@’ ol
cartement des brides.......—! 140 170 | 230 | 230 | 230 | 2%0 280 . il

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM
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)BINETS DE VIDANGE
" PERFECTION "

en fonte

Pour liguides épais :

ile, colle, goudron, mazout, asphalte, gélatine, etc.

LR o ----- ?; 15 20 25 35 40
Pouces. . ... 12 34 1 11/4 1152
Millimétres 15421 20727 26/34 33/42 40,49
T T T e, Ta 50 65 80 100
i 2 21:2 il Lo
Millimétees. ............ 50,60 66,76 80/90 1027114

Nous consulter pour :

O g

g =l W 0
ULTIMHEAT®
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CARACTERISTIQUES DES ROBINETS A SOUPAPE

- — e
e — ——— ———  ————

CONSTRUCTION PRESSION |
N° | Page | Brides | Yaraudés _ Eoreave | Utiliation | UTILISATION
Corps Tiges Sicges Clapels hydreulique e Vormor |
L e o —— s _ 8 | enturée =
57 8/13 Nv57... IBkg.| 12 kg 8 kg.
ot 57F| 38 A 102/114 Bronze Bronze Bronze Bronze | N-37F. 22 _‘ 6 - 10° -
58 | .o IRCE . = b |NesB 08 - | 1z . | g . | e Vapeur s
et 58 F '3102/114! r00ze ronze ronze Jenkins N-58F. 22 . T o -
! 813 Brenze o R
775 55 } 4 5060 Etes 68 x 12 Bronge iy o WA E v SO 28 kg. 20 kg. | 12 ke. | Eau - Vapeur saturde
813 | Acier Acier | ; I Fartes pressions
=l ! 2 E b 50/60 | A [ Do Fe e inoxydable 230 ke. | 160 Le. e o
e ——— il ’i___..___i____ i e ]' RN i S| ___._L_._ — e
59 15 . N"39. . 18%g. | 12 ke 8 ke.
e 59F ! 60 |, po% ‘ Bronze Brooge | Bronee | Jenkin | Noso 25 - i 2 - | 12 | ,
60 5 : I N°60... 14 . | 12 - ol Eau - Vapeur saturéc
et 6GF‘ &0 A 100% I Bronze 1onze Bronze Bronze | N°60F. 28 - 20 . 120
62 15 | X W
et 63 61 | A 407 h Fonta Bronze Branze Brenza 25 kg 16 ke, | 10 kg. speur caturde
|
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74 15 gn | . Acier Acier Vapeur surchauffée
 74E| 95 |a250% st ZEEL e TR E I T nos yd 2bie GOREs A3 ke | 32 ke | ue0na 4250
Sdrie forte
o 65 L& Fante Aci Be B 35 24 - I8 - | Vapeur saturée
et 69 F a 25(}% Ller onze ra = UL
Air - Apparsils hy-
A A + dra.!u]img: -Vapeur
& 4 1 cier Acier cler étrole - Escence
356 65 A 60% Aciee forge inoxydable | inoxydeble | inoxydable | 200 LI Hydrqca[buref
Boluticns acides ot
alcalines
3s5e 67 15 Tout acier inol:r.yda'b]: 70 ke Pour produsits l=s plus
st 358E 3150% . A passage direct ] comasifs
L — : -
26 Acier ! Nickel Acie Acier v haufls
357 68 électrique | chrome | électrique | &lectrigue 70 kg, 45 kg. | 32 kp. Qe RSt
K150% . jusgu’a 500
! A pamage duect |
| B | k [ n
354 12 12)17 S . e 23 ke. I5ka. | 1288 | p)) . Vapeor - Caz
69 | . . Fonte Pistans aclesr inexydeble 25 - 15 - 12 - . i
et 355 al0o% | a 50f60 Tyl | o0 - i 40 - 30 . Produits chimiques
Tous les produil
=) | Soupapes § 8, pages 70, 71, 72, 73 ot 74 ‘:;‘_m;:’e: L
=

WASSAM ALISHSAIND
Ly IHMLLIN

SPRRFIASSN RARHARNE p b

mpagpagny

N O § d dH ¥

LTI RIS IR R LT I ]

IS ITIT T

d




RICHARDSON F R ERE

--------------------------------------------------------------------------------------------------------

ROBINETS A SOUPAPE

en bronze

N™ 57 et 58

Série normale  Série lorte

Epreuve hydraulique. ... 18 kilos 22 kilos

Clapet en bronze. .. . .. . N 57 N- 57 F
Clapet Jenkins, ., . .. ... . N 58 N° 58 F

Sur demande, siége et clapet en acier inoxydable.

,_,___.____._:__-——____..._l_ e _'"I" —
TArOUABEE. wuiciises == \ 8/13 ' 12,17 | 15421 ' t 26/35 I 33/42
| l | 3
T ' 50160 | 60,70 l 66/76 | 72/82 | 8090 | 90/102 |102{1lk
54 58
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AR D S O N FRERTES

ROBINETS A SOUPAPE

en bronze titré 88 %< 12

T

Pression d'épreuve
hydraulique :

40 kilos

Ne 778

| 813 [ 127 [ 15720 | 20727 | 2634 | 3342 [ 40,49 [ 50760

I L LT

“ROBINETS A SOUPAPE

en bronze
Pour hautes pressions

Pression d'épreuve
hydraulique :

250 kilos

4 | 38 | 172 [ |11*4 1172 |
tes.| 8/13 | 12;17 | 15,21 zu 37| 26134 3342 | 40149 | 5060

59
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RICHARDSGON FRER

ROBINETS A SOUPAPE

A clapet bronze ou disque interchangeable Jenkins

Eprensve hydraulique

A clapet byonze
A clapet Jenkins

Sur demande, N° 60 F avec sitge ot clapet acier inoxydzhle

N 59 a1 60

..............

.................

en bronze

Série normale

18 kilos
N° 60
Ne 50

Série lorte
28 kilos
N° 60 F
N 59F

O he b Sl 2| 10 | 15 2 | 2

Diamétre des brides. ... .,. y 90 95 105 (15

Ecartement des brides...... - 75 30 N 100

@Onhee, 2, T 5 = 40 50 60 70

Diameétre des brides. .,..... 4 150 165 175" 185

Ecartement des"brides. . . ... —| 125 150 160 180
56 60
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BINETS A SOUPAPE

en fonte et bronze

‘Clapet mobile et sitge en bronze

N 62 — A brides parallgles
N® 63 — A brides d'équerre

Epreuve hydraulique : 25 kilos

e %| 18 20 25 32 40
des..... ... %l 95 105 115 140 150

brides....... —| 9 110 120 140 160
A tubulure

Qod)iu.....—| 60 65. 70 75 87

G50 EE0)
i i
ULTIMHEAT ®
61 UNIVERSITY MUSEUM
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ROBINETS A SOUPAPE

en fonte et bronze

Corps fonte — Clapet mobile et siége en bronze .

Plateau et presse-étoupe boulonnés — Vis intérieure _

N" 64 — A brides paralléles
N® 65 — A brides d’équerre

Epreuve hydraulique : 30 kilos

Onfice....ovveneneses X

20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 60 | 70

Diamétre des brides... % 105 | 115 | 140 | 150 { 165 | 175 | 185 | 2

Ecartement des brides..—| 110 | 120 | 140 160 | 185 | 205 | 230 | 20

Distance du centre aux

brides (N° 65)...... —| 65 70 75 87 | 100 | 110 | 120

| -

8 Y e e " 90 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | %0

Diametre des brides... % | 210 | 220 | 250 | 285 | 315 | 340 | 370 | 3¢

Ecartement des brides..—| 270 | 290 | 335 | 400 | 440 | 510 560 > _

Distance du centre aux ey < | O RS
brides (N° 65)...... — 140 | 150 | 170 | 200 | 220 | 260 | 290 | &n |l

62
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I..“l L LR )

Siége,
soupape el tige

en bronze

N? 66 — A brides paralléles
N 67 — A brides d’équerre

Epreuve hydraulique : 30 kilos

nets se construisent également avec tige extérieure sortante
formant indicateur d'ouverture.

Diamétre et écartement des brides identiques
au N° 64 ci-contre

63
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RICHARDSON

Corps et volant

en fonte

N° 68 — A brides paralltles
N 69 — A brides d’équerre

Epreuve hydraulique : 30 kilos

Diamétre et écartement des brides identiques

au N° 64 (page 62)

64
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ROBINETS A SOUPAPE

- Série extra-forte, en acier moulé

allongé — Clapet et siége en acier imoxydable
hautes pressions et vapeur surchauffée jusqu'a 426°

Série forte, en fonte et bronze

yrps fonte — Clapet mobile et siége en bronze

Série exwa-forte Série fortn

Epreuve bydraulique. . .. .. .. 60 kilos 35 kilos
\ brides paralieles .. .. .......... N- 74 N° 68 F
brides d'équerre, ... ... Sod N 74E N 69 F

..%|l 15| 20 | 26 | 33 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80

i RN sl 95| 105|115 | 140 | 150 | 165 | 175 | 185 | 200
R A 1180|190 | 200 210 | 230 | 250 | 270 | 290 | 310
ubulure d'équerre — | 90 95 | 100 | 110 | 1151 125 | 135 | 145 | 155

T e iy e a wl| 90 | 100 | 125 | 150 | 1751 200 | 225 | 250
.................. aef 225 1 2351 270 | 300 | 330 | 360 | 395 | 425

los brides. ..o ooonovni oo .1 330 | 350 | 400 | 450 | 5300 | 550 | 600 | 650
axe & tubulure d'équerre. ... .—| 163 [ 175 | 200 | 225 | 250 ; 275 l 300 | 325

65
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6 B 8 ReDa8 0 N FRERE'

"ROBINETS A SOUPAPE

en acier forgé

Tige sortante et indicateur d’ouverture
Siege, clapet et tige en acier inoxydable

Pour compresseurs d’air haute pression, appareils hydrauliques,
vapeur, pétrole, essence,
hydrocarbures, solutions acides et alcalines

]

—

o

=m
o ﬂ.\:\'\\\‘ﬁ g ,-‘_//
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o
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N
\@l

A

N" 356
Pression de service. (air, pétrole, essence) : jusqu'a 250 kilos
Epreuve hydraulique : 300 kilos

Sur demande, brides suivant CNM 6004 3 emboitement simple ou double,
voir page 119,

& o N et %| B iz

15 l 20 | 26 | 33 | 40

Diamétre des brides.. ... %| 85 90 | 95

50160
i

105 | 115 | 140 | 150 | 165 | 175

Ecartement des brides. .. —

165

170 [ 180

66

190

200

210

230

250 | mﬁﬁfﬁ O
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R

incliné, en acier inoxydable 18/8

Type a colonnettes

N°* 358 - 358 E, équerre

Epreuve hydraulique : 70 kilos

lemande, ces robinets se construisent avec lige sortante formant
indicateur d’ouverture, volant a poste fixe.

el 0.0 n (o4 w0 e 15 20 26 33 40 50 60
................. Yl 95 | 105 | 115 | 140 | 150 | 165 | 180
............... —| 125 | 150 | 160 | 170 | 200 | 220 | 250

volant, robinet fermé —| 155 | 166 | {80 | 200 | 208 | 229 | 244
tubulure d'équerre. .. —| 85 90 92 | 100} 115 ] 125 | 135

B s | 70 | 80 | 90 | 100 | 125 | 150
........................ ¥al| 190 | 200 | 210 | 220 | 250 | 285
A s S —| 280 | 310 | 320 | 330 | 390 | 450
- au volant, robinet fermé ... ... —| 280 | 300 | 333 | 345 | 400 | 426
4 tubulure d'équerre. . ... ... —| 145 | 155 | 165 | 175 | 200 | 225

67
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RICHARDSON. FRERHS
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ROBINETS

en acier, a siége incliné

A passage direct et a faible perte de charge — Corps en deux pari
Chapeau en acier électrique A

Siege et clapet amovible, grande facilité de remplncem’

Tige en acier inoxydable nickel chrome !

Q=7
m| mli“":'\
il 0 5

N° 357
Vapeur surchauffée jusqu'a 5007 : 50 kilos

Ce type de robinet a passage intégral, pratiquement sans perte de
a un grand succés dans les installations & haute pression el surchau

Nous avons éliminé, du fait de la conception de ce robinet, le d
toujours possible des siéges lorsqu'il s'agit d'un fluide & haute températ

Le siége de ce robinet est intercalé entre les deux brides du corps,
comme un diaphragme entre les deux brides d'une tuyauterie quel
dessertissage du siége est donc impossible.

Pour assurer I'étanchéité entre le siége et les brides du corps du robine
pour conserver un portage parfait, nous n'avons eu qu'a employer le s
joint métal sur métal que les constructeurs de tuyauterie utilisent du
succés depuis plusieurs années pour les fluides 3 haute température,

B, T 26|33 40 | 50 | 60 | 70 | BO -90 100| 12518

68
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aspeeraqanneres

ROBINETS A PISTON

out bronze, fonte et bronze, tout fonte, tout acier

tanchéité abaolue — Tous les pistons sont en acier inoxydable

Pour eau, vapeur, gaz, produils chimiques, etc.

T

b

&)
o

' |

T

==,
L]

N

N° 355 — A brides

#1354 — A manchons taraudés

Epreuve hydraulique ;
Bronze, fonte et Lronze, [onte, 25 kilos — Acier, 60 kilos

tant muni de deux garnitures spéciales dlastiques se resserrant a la moindre
on autour du pister cylindrigue, on cbtient amsai une élanchéité parfaite.
D'un réglage précis et [acile du débit, ce systéme de fermeture supprime
ement le laminage par la vapeur.
Son piston creux étant toujours en prise dans les garnitures, pas d'usure dc
-ci, done pas d’entrelicn.
L'usinage de ces robinets est exéculé avec braucoup de précision et [es
ttaux employés eont de loule premicre qualilé,

L]

IZJI?I 15/21 | 20/27 | 26/34 | 33/42 | .40/49 | 50/60

e
T

"l 12 |15 (20| 25| 30|40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100

des brides. ... | 75 | 80 | 90 | 100] 110]{ 130] 150 170 190 210| 230/ 240, &0 () G5
des brides...—| 90 | 95 [ 110 | 120] 140| 160 185] 205| 230| 250 270] 290 7 AN
I H |
ULTIMHEAT®
69 UNIVERSITY MUSEUM
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SOUPAPES SS (Brevets Saunders) 1

a membrane

Pour air comprimé, eau, gaz,
produits chimiques
et tout autre fluide

Construction extrémement simple, prali
irés robuste el absolument élanf:he.
Pas de presse-éloupe. 5 _
Passage intégral avec ligne de flux u
obstacle, en forme de dos d'ane, '
Résistance a la corrosion et a [
SS1 abrasive.
Entretien facile, sans démontage.

Position ouverte et fermée visible de ki

Cette soupape est d'une simplicité i
qui la rend efficace dans les cas les ph
ciles. Partout ol des industriels ont ¢
cherché des robinets répondant aux st
spéciaux qu'ils sont obligés de leur demmnd
la soupape SS est apparue comme la solsi
idéale. Une fois essayée, elle est partout adoplé
d'une maniére générale.

Mais elle sert aussi dans les cas les gl
ordinaires; par exemple, pour les canalisation

d’eau. .
LA MEMBRANE
EN CAOQOUTCHOUC

geable sans qu'il soit nécessaire de
la soupape.

S5 2 avec Q. A.
66 . 70

U LTIMHEAT
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AR D S O N FRERES

e e T T T S )

MODELES

MODELES DESIGNATION
s e P DR S e e V.
stantanée par levier. ... ................. G AL
r hautes pressions. . .. ... ................ H B
commande & distance ... ... ............. c.. B
& Presse-Cloupe. . ... .o.iai i | 2
CORPS ¢ Taraudé A brides
No Ne
e e e A 2 12
............................ 3
e R e R S 4 14
intérieurement, . . . . ... ., n e iess s 15
B G 16
S e e 5 17

QUELQUES EXEMPLES

lique. — Les modéles 4, 14 et 15 sont employés couramment
tures de soie artificielle.

e, soude caustique. — Les usines a gaz et industries chimiques

déles | et 11.

¢. — Dans le monde entier les modeéles 1, 3 et 11, V. ou
tiere satisfaction. Aucun autre robinet n'est aussi étanche.

rigue. — Les modéles 15 et 16 donnent depuis des années
ats,

Vi Rl

71 T ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM
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SOUPAPES SS (Brevets Saunders) — DIMENSIONS. PRESSIONS, ete.

- — . 1 [. ‘
Diamit \ Povees ._, ..., .| 12 | 3/4 Popliedindi2) 2 12120 3 | 4 ; 5 | 6 8 9 | 10 | 12
SO Millimetees ) L2000 02 36t | 12 | g 06| B 9w | 1 ‘
i ! | 1 1 |
T g e | : — i | i
Modéles & brides ' ‘ . ‘r ! - ' | !
Orifice, . ... ... ... 5 | 19 25| 32| 38 51| 64| 76| 102 [ 127 | 152 | 203 | 229 | 254 | 305
Diamétre des brides . .., .. — 1102 " 114 {140 [ 150 165 178 200 | 216 | 254 280 | 337 | 368 406 | 457
Ecartement des brides?®. _l 118 | |;7 40 152 1 178 216 234 | 305 ' 350 | 406 | 520 | 578 l 63% | 762
. v | |
| } | | |
Modeles taraudss | |
Longueur, , ... ..... f}rn| 64 § 83 |02 121 (127 | 185, 191 & 254 |
- I —— -
eNedstelleedinardf 118 Wiratt 18h eabing | sl il g 6| 4 3.5 |
Pressions \ Modéle Q. A, & | . |
magxina* < levier, ., . ... 7 il 7 7 S 4 | |
enkg. em’ | Modele H.P.pour : | ‘ . |
haute pressicn. | H ! | 14 | 14| 12 )2 10 I 9 7 TN I .

* Las m-:-d?:les I5 et 16 anr oJes gcartements de Lrpdes de 5 3 & " plus grands.

Naur [ivicns toutes len Brides non peteses. Demander nos itstructions
3 Jnlc: pnr.u"! hrides ;

- L=

ELETY IV )

J 1 ¥
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_. Nature du fluide
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PAPES SS (Brevets Saunders)

Se recommandent pour les produits suivants :
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R1 CHARTDSON F R ER

LN B e L T T T P gy e
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Formunte e covre ammomaeal . ... Lo Woou O (]
G ammponine . . oL L. b e . NP -l S5 ou Q) T
Gae de haoflle. . ., .00 e . s |
G D NVIR . - ¢ e i et et ot i e et e e S au 1
T e .. 57 I W oou O 1
Cilyedrine. ... .. B - EoiE s S VW oow {) |
Glycol sthylmigue. ... ... aW. . L) 50 P o 5 ou O I
Huile de noix de eoen. ... ... ... .. ... a b i By I
Huile e genines de n.u__:s........ .......... T= |
Huiles mimieabes (Dieseloils, Cinzails, ﬂ_.._.._.‘n.._‘,....F 4 I
Hustle ile poralbme . oLl e 1
Huile ohe righs- SO T A R o s |
Huiles vegétoles {mom %.:rru___ Iy s 1
Hydeogene. . ... S om O |
Hrdsnéne sulfurs .. . ; 8 S ou O
Hygporhibeite de calewom. ... A (8]
Flypochlasiie de sodium .. .- .. S S L
Hypo (hypoalhite de .m.._"._ﬁ?.__ S au £
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Mt hieol R ? e Woon O 1
MNurnte  ammenium, .. R 5 pu 03
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Soulde cawstigue - ... 5 0 o o I ) O ) |
Sende. L T —— T vaeiiriassl B oon DD I
Sullnie 3 abomimiom. . . .. APUE T — 1 8 pu (3
Sullate " ammeniuom . oo .o, criireeyal S ay £
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par exrmple |Maade sulloggee o Daeide seétigue.

© 8 Factinn chiminue est Torie, la températione of doll pas idepnmer H0°,
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ARDSON FRERES

ﬁ"’LUPAPES EQUILIBREES

a flotteur anti-bélier
pour réservoirs

ction tout bronze jusqu'a 60 7, inclusivement
, corps en fonte, clapet et siéege en bronze
équilibreur garni de cuir ou caoutchouc durei
Flotteur zinc ou cuivre rouge

Rl _——

il

I
|

N* 359

Pression de marche : jusqu'a 10 kilos

inde, ces clapets peuv'enl s'exécuter tout bronze ou entiérement
' en inoxydable.

i 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 60 | 70 | 8O

wides.....%| 90 [ 100 | 110 | 120 | 140 | 150 | 160 | 175 | 185 | 200

ule flotteur —| 130 | 130 | 150 | 200 | 200 | 250 |-250 | 275 | 275 | 300

e lorifice

Loooooo-.—|33/42|33]42|40{49|50/60|50/6060/70

R ™| 90 | 100 | 125 | 150 [ 175 | 200 | 250 | 300 | 350

; _ e :

215 | 230 | 260 | 290 | 320 | 350 | 400 [ 450 | 505

a boule flotteur. .. —| 300 | 350 { 400 | 450 | 500 | 500 | 550 | 600 | 650 ’ﬂ‘fﬁ’ﬁ’& ]m

5 |
ULTIMHEAT®
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RICHARD S G N F

a battant

Pour conduites horizontales ou verticales

S

Q

N® 49 — Fonte, garniture caoutchouc, pour eau
N 49 B — Fonle, gamiture caoutchouc, avee by-pass
N 49V — Fonte et bronze, pour vapeur ou liquides trés fuides

Pression d'épreuve hydraulique :

De 40 a 2009, 20 kilos — Au-dessus, 12 kilos

Sur demande, N' 49V, construction tout bronze ou tout acier,

T

Numéfm‘ L T T R S e e e % I 40 50 60
Diamétre des brides. . .. . .. 'A".‘ 150 | 165 | 175

49 Ecartement des brides. ... —| 180 | 200 | 220
49V Diamétre des brides . ... .. — 165 | 180
Ecartement des brides. . . .. —l 200 | 215

Numéros| Orifice .. ... ..o oo .. | 125 | 150 | 175
\ Diamétre des brides ... ... ',-;;l 260 ‘ 290 | 320

49 ‘ Ecartement des brides. . . .. —| 360 | 410 | 460
oV | Disswtte dae brides _| 255 | 280 | 330
! Eecartement des brides. . .. = 330 | 355 | 405

............................................................................................. S e T T ST
L.«

CLAPETS DE RETENUE 2 battant équilibr%ﬁ" O G

sur demande I e “ﬂﬂ
ULTIMHEAT®
712 76 UNIVERSITY MUSEUM
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Epreuve hydraulique : 18 kilos

| | ; : | |
1 8113 | 1217 | 15:21 | 20727 | 26/34 | 33/42 | 4049 | 50460

a clapet guidé haut et bas

et chapeau en fonte — Siege et soupape en

bronze

Epreuve hydraulique : 20 kilos

15 | 20 25

4"50

95 | 105 ‘ 13 ‘ 40 150 | 165 - ‘"rO
o ' 120 140 160 [ 185 ﬂﬂﬂ“‘"'

UL'nMHEAT"
17 UNIVERSITY MUSEUM
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-----------------------------------------------------------------------------------------------------------

CLAPETS DE RETENUE -'

F R ""u

a clapet guidé haut et bas

Corps et chapeau en fonte — Siége et soupape en b 0 'ICT.-:;-

Epreuve hydraulique :

20 kilos

Orifice.; ..o vnasvnvnes - | [ - - 40 50 60 .
Diamétre des brides. . ... | 140 150 165 175
Ecartement des brides...—| 140 160 185 205
S (R e e LN CRaet %~ 90 100 125 150
Diamétre des brides. . ... % 210 220 250 285
Ecartement des brides...—| 270 290 335 400

74

78
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ARDSON FRERES

------------------------------------------------------------------------------

boisseau ordinaire N*10 — A hoisseau ordinaire
boisseau foncé N®12 — A boisseau foncé

N 10 et 12 — A 3 voies et 3 lumidres
(Sur demande, 3 voies et 2 lumitres)

: N1 et 10: 10 kilos — N 5 et 12: 15 kilos

....... 1/4 3/8 1/2 3i4 I 11/4
8/13 | 12/17 | 15/21 | 20/27 | 26/34 | 33/42

e 2 sl o el ogreli g
40/49 | 50/60 | 60/70 | 66/76 | 72/82 | 8090

robinels a boisseau et clés en fonte malléable, se reporter

: larif de raccords + GF -+ (N“ 600 & 605 et 901).

(oEee) O (53¢ >“; )
inm <= nnm
ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM
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RICHARDSON

----- R TR I SEBRR s e

Epreuve hydraulique :

10 kilos

Spécifier : bronze, fonte et bronze ou tlout fonte.

BRONZE
G T P L %l 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 20
Diamétre des brides. . . . . % 60 70 90 | 100 | 110 | 120 | 130
Ecartement des brides. ..— | 70 | s5| 100 | 115 | 130 | 145 | 160
Oriﬁcc:...‘..‘...‘...........riﬁ" 55 l 60 | 70 | 80 | so | 100
Diamétre des brides. ..... ... ... %l 160 | 170 | 190 | 210 | 230 | 240
Ecartement des brides. .. ... .., —i 205 ‘ 220 250 | 280 _ 310 | 340

FONTE ET BRONZE OU TOUT FONTE

o 2 P I S e i ) ‘ 15 | 20 | 28 | 30 | 35| ¥icH
Diamétre des brides. .., ......., % 80 . 95| 110 | 120 | 130 | 140
Ecartement des brides — 80 | 90 ] 100 i 110 125 135 H
| :
KR s et s s s e T e s | 65 70 80 90 100
Diamétre des brides .. .. ....... . ...... “«| 180 | 185 | 200 | 215 | 230
Ecartement des brides .. .............. —| 195 | 200 ' 200 | 215 | 260
‘ | i
80

UNIVERSITY MUSEUM



Epreuve hydraulique : 18 kilos

- Spécifier : bronze, fonte et bronze ou tout fonte.

N®5: & manchons taraudés.

P
-
(=]

20 25 30 35 40

80

=1
E
o
g

60 70 90 100

i

77 81 UNIVERSITY MUSEUM
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ROBINETS A BOISSEAU FONCE

en fonte et bronze ou tout fonte

3 voies

3 lumiéres

(Sur demande,

2 lumiéres)
Oiifite ..o e e e %| 15 | 20 | 25 | 35 | 40 | 50 | 65 | 80 | 90 |10
Diamétre des brides. . . . . %| 80| 90 [100| 120|130 | 150 | 180 | 210 | 220/ 24

Ecartement des brides...—| 110 | 122 | 136 | 155 | 168 | 190 | 250 | 264

ROBINETS
A BOISSEAU RENVI

1 I
a étanchéité automatique par ressort
7 r Construction
/ LA /

RN
o

tout fonte, fonte et bronze, tnuth nze

Pour air comprimé,
gaz, eau, huile, vapeur an.tll'.’

Pression de marche :
'DJ MU eF B, . o e 1
N° 385 . vapeur saturée. ... .. ..., ]
Oinhice i 7’.|20‘25|30I35‘40l45‘ 50 60‘ 70|30l9ﬂ|lwlﬂﬁ O

ULTIMHEAT
82 UNIVERSITY MUSEUM
-
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FA R D S O N F RERTES

AREREE AR Raes L L T e feibassssrasionssntisnntassnssranastsnsrassssssnsnnsnnnssinnse

)BINETS A QUATRE VOIES
0ISSEAU ORDINAIRE OU BOISSEAU FONCE

tion tout bronze — A brides ou taraudés pas du gaz

,;, O

3 7

1|,
. % %
N

<
| %/ﬂﬂf

7

A brides, boisseau ordinaire N® 388 — Taraudé, boisseau ordinaire
A brides, boisseau foncé N“ 390 — Taraudé, boisseau foncé

... ... | /2 | 3/4 1 |llf4 II_.-‘Z} 2 |20z 3
......... 15 20 26 33 40 50 65 80

15/21(20/27 26/34|33/42 ! 40/49]50/60|66/76|80/90
80 90 | 100 { 120 | 130 | 150 | 180 | 210
120 | 130 | 140 ) 160 | 170 | 190 | 230 | 260
| 80 90 [ 110 | 110 | 125 | 140 | 170 | 200

INETS A ENVELOPPE CHAUFFANTE

pour goudron

Construction tout fonte,
fonte et bronze,

tout acier ou acier et bronze

Dimensions sur demande

La visite du canal de vapeur est facile.
Il suffit d'ouvrir le calfat boulonné.

Les orifices d'entrée de vapeur sont
filetés au pas du gaz.

a3

_ 0 O h(c-f'r\ )
M= N0

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM



RICHARDSON

----------------------------------------------------------------------------

CLAPETS DE RETENUE
COMBINES

avec robinets a boisseau ordinaire
tout en bronze

8 T e e e .| 15 | 20 ! 25 | 30 | 35 | 40 | 45 ‘j’

== = =/ == I ] = _F

Diamétre des brides. ........ ... %[ 70| 90| 100|110 120 | 130 140 '|'f_ 110

Distance axe du clapet 3 bride du |

robinet (N*84).............. —| 77 [ 115132 | 150 | 167 | 190 | 207 | 225 | 2
Ecartement des brides (N" 84 P).—| 136 | 175 | 195 | 205 | 230 | 265 | 275

.: IMHEAT ®
UN RSITY MUSEUM

i
|
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' ROBINETS PURGEURS

en bronze poh

._ 124 — Bout dvoit
\ '_ 4F — A boizsean foned

N 125 — A bhac
N 125 F — A boiscau foacd

.-IH) — A 1 raccouds
et 2 whulures rodéea M* 127 — A bee, roccard o nez

126 F — A beisscau foncé N* 127 F — A boisscau foncé

N" |28 — Bout dioit avec raccord
et tubulure rudse

Ne 128 F — A boissean fonce

des dovilics ... .. %| 18 27 24 26 28 30 5l 34

ao O &

111 11
ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM



RICHARDSON FRERE

Fodbpbtabhvbvwrifrnny CLRERL LN L L LN LN L LN AR RL LN LI LTI EY)

GARNITURES DE NIVEAU D’EA

en bronze poli, robinets & rodage

7

M= i30 — A brides Me 300 L A douilles

Vapcur saturée ¢ jusqua |2 heetopidzes

Sur demande, ces montures se construment & baisseau [once
{(N™ 129 <t 129"").

Elles se fon1, en outre, avec systéme de cadenassage type régie

Oriliee . - o e " 8 S ! 10 | 12 14 15

Diamétre exténicur des tubes veree ... . %1 13 15 17 19 21 .
DHametee des hbrides (N*130) . ......—] G5 75 85 'L} 105 105
Dinmtee des dovilles (N= 13094}, ... | 22 26 30 34 36 ] 4
eER (O Geo
Méme séric d boisscau jfoncé, a brimbale de manaure. 3 Jﬂr |l r
ULTIMHEAT ®
82

86 "~ UNIVERSITY MUSEUM



:Z\HARDSON'FRERES

L T sbsrwnansnEnaEs

NITURES DE NIVEAU D’EAU

niture d’amiante et fermeture automatique
: en bronze et en acier

Le robinet inférieur
comporte une bille obtu-
ranl automatiquement
I'eau en cas de rupture
du verre tandis que la
partie supérieure posséde

~un clapet & étrangle-
ment qui se ferme et
que l'on retire pour
remplacer le tube aprés
avoir fermé les robinets.

a glace par réflexion

Longuenr Longucur Longueur
G Ecantement | de la boite | de lngglame de ln'gparlie
randeur | entre les 2 écrous =k R R visible
de presse-étoupe tubulures I'indicateur | de la glace
00 105 4 134 l 55 40
0 135 & 165 l IIO 95 75
1 166 a 190 l 130 115 95
2 191 & 215 ‘ 155 140 120
3 216 & 240 180 165 145
4 241 a 270 | 205 190 170
5 271 A 300 ‘ 235 220 200
6 301 a 330 265 250 230
7 331 A 370 \ 295 280 260
8 371 a 400 325 ‘ 320 300 °
9 | 400 ot sudessus | 360 340 320

Ces indicateurs répondent aux exigences des décrels ministériels. mﬂﬂ Tl

ULTIMHEAT®
87 UNIVERSITY MUSEUM
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SRR RR R R e L N N N I IR E S AN N b aannarsa i bnn s it bh st s ntaannnrngs sERRERRS LLLLLLE L LT TRy
i

SOUPAPES
DE SURETE (=

en bronze
a ressort inoxydable {#-';t'{’i'
";-"r.
=
Exécution normale '
pour pression de 5 i 10 kilos. ;!
Elles peuvent étre munies o
d'un ressort pour pression
inférieure ou supérieure
jusqu’a 16 kilos.
Neo94
........................ %10 | 15 | 20 | 25 [ 30
Diamétre de la douille filetée ....%| 15 20/27 | 26/34 [ 33/42 40!491*‘;

SOUPAPES DE SURETE

a échappement libre

T WM L

En bronze, jusqu'a 50 m
-En fonte et bronze, au~desuus

Pression : jusqu'a 10 kilos

Nihiog v v %l 20 | . ’ 30 | 35 40| a5 | 50 | 60 _71_:%
Diamétre des brides %! 80 ! 90 | 100 | 110 1120 ' 130 | 140 | 160 |30E1
TIMBRES
Ne 95 DE
CHAUDIERES o O Ge e

AU
| IMHEAT®
'UNIVERSITY MUSEUM
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"HARDSON F B ERE 8

SOUPAPES DE SURETE

a levier et contrepoids

Corps fonte — QGarniture bronze

Pression : jusqu'a 12 kilos

,Modé]e d'équerre N” 89 — Rapport du bras de levier 1/10

55 60/ 65 70

...%| 25| 30[ 35] 40| 45

50|
100|110(120]130{ 140150
120! 140! 150! 160! 170/ 185!

80| 90(100]125|150
160 170\180 190,210/230(240| 260|300
1951205121512301250(27012901335(400

N Y] LLEEE LR FESEEEERRRR AR RA RIS LELEETY PEEslsssamEE O T

' SOUPAPES DE SURETE

& conti"‘epoids, a échappement progressif

89

Pression :

jusqu’a

15 kilos

Ne 571 L.
A dégagement latéial
20| 25|30/ 35 s/ 50[ 55 Gof 65| 70 | 80 90'100 O G
brides. % | 90'!00 l|0|120||30 |40||50{|60 1?0 1801190 1210{230! 240 ﬂﬂﬂ I m
ULTIMHEAT ®

UNIVERSITY MUSEUM
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irnssenanm ITIRITEERAPAS s N dns e BAMdS bedadd ivavavurnaana AR ORI P NS AP A AR b r e AR R R AR NP R BB

SOUPAPES DE SURETE

a ressort

Corps fonte — Garniture bronze

Pour vapeur, eau, air comprimé

= [r_i'
i
-
o

Pression : jusqu'a 12 kilos

Sur demande, fonte et acicr ou toul acier.

o1 S B | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50
Diamétee des brides. ... .. ..... %) 100 [ 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170
Ecartement des brides...........—| 120 | 140 | 150 | 160 | 170 185 | 195 '
Hauteur d’axe & tubulure d'équere —| 70 | 75 80 87 92 [ 100 | 105 | “
- ] 2
Mlte: e s e e e | 65 | 70 80 | 90 | 100 | 120
Diamétre des brides ..« ovoecnennnnn .., %! 180 | 190 | 210 | 230 | 240 | 260 | 0
Ecartement des brides.................. —| 215 | 230 | 250 K 270 | 290 | 335 - O G50
Hauteur d*axe a tubulure d'équerre......—! 115 ' 120 | 130 | 140 | 150 i 170 ROl = - | f" F f‘]
' i ULTIMHEAT®

UNIVERSITY MUSEUM
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TABLEAU

ordinaires

FRERES

87

Surlace de chaulle des chaudiéres en métres carrés

ettant de déterminer pour une vaporisation horaire
de 20 kilos par metre carré
de surface de chaufle :

orifices, en millimétres, des soupapes de sireté

.......

30|40 50|' 60 T0 BOE 90 100:120 1405160 180‘200
70! 80/ 90[100|110]120]120 /130|140 150
65| 75| 80| 90100{110|110]120|130]140 150
60| 70| 75| 80| 90|100|100|110]120[130 140[150]150
55( 65| 70| 80| 90| 90]{100{100 110]130{130]140 140
55 60| 70| 741 80| 90| 90|100[110 110{120]130|140
s0[ 60| 63! 70 75| sof 90| 9ol100|110]120]120[130
50| 55|60 70{ 75| 80| 80! 90|100{100 110{120 120
45(55!60 65| 70| 75| 80 80| 90|100|100[110 120
45|50 55, 60| 65; 70| 75| 80| 90|100{100(|110]110
4050|155 60| 65! 70| 75| 75| 80| 90{100{100 110
40| 40| 55| 60| 60| 65 ?0(?5 80| 90| 90100110
s orifices, en millimétres, des soupapes de sireté
a échappement progressif
Surlace de chauffe des chaudiéres en métres carrés
|
20 | 30 | 40 | 50 | 60 70!30,!90‘100 125150200
i | i & i e i v
35|40 | 30 55| 60 65| 65| 70 | 80 | 80 | 100
30 | 40| 45 | 50 [ 55 | 60 | 60 | 65 | 70 | 80 | 90 {100
30 | 35| 40 | 45 [ 50 | 55 [ 60 | 60 | 65 70| 80| 90
30 [ 35| 40 | 45 [ 50| 50 55|60 60| 70| 80| 90
25135 | 40| 40 | 45 | 50 | 50 | 55 60| 65| 70| 80
25 (30| 35140 45 45| 50|50 55| 65| 70| 80
25| 30135 40| 40| 45|50 50| 55| 60! 65| 80
253035 35| 40| 45| 45|50 50| 60| 65| 70
25| 30| 35| 35|40 40| 45| 45| 50| 55| 60 70
25 (25|30 35| 35|40 45 | 45 | 50 55| 60 65 f@?wglﬁ
25 25| 30| 35| 35 40 | 45 | 45 | 50 | 55 ' 60 65 m”m .||F!m

91
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RICHARDSON FRrRIE

AR T T T T T LR R R R DT Y

Orifice : 20 a 250 ™,

Pressions d'entrée maxima : :'

Appareils en fonte : 12 kilos vapeur sali
Appareils en acier: 35 kilos vapeur surchauffé
juaqu'a 250",

La pression peut étre détenalié
500 gr. e
Pour les pressions inférieures ( e 5

SThT

500 gr.), employer le modéle N 309

L
----------------------------------------- " II.lltlIl!llll.!E‘l SO

INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE

Avant montage, nettoyer la canalisation par un violent courant de
Installer le détendeur volant en bas. -

Le siphon du manométre se visse & la place du bouchon 8/13 placé sur |
téte de l'appareil.

Ouvrir toutes les vannes sur la canalisation de vapeur détendue, |

la marche, ces vannes ne doivent jamais étre fermées toutes i la fois, s
détendeur ne fonctionne plus.

Visser le volant de |'appareil Jusqu'a ce que l'aiguille du manomeétre
la pression détendue i réaliser.

.
_.ﬁ

-~
m L

ULTIMHEAT®
UNIVERSITY MUSEUM
.
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A RDSON FRERE.S

:TENDEURS-REGULATEURS
| DE VAPEUR OU D’EAU
en bronze, fonte et bronze ou acier
A piston et soupape double équilibrée
Orifice : 20 2 175 m;

our industries chimiques, teintureries, blanchisseries,
caoutchouc, raffineries de pétrole

es appareils permettent de mmintenir la pression détendue rigoureusement
ate quelles que sotent les variations de débit ou de pression amont.

Les organes intérieurs de cel appareil (siéges et soupapes) sonl toujours
utes cn acier noxydable,

Les corps sont exécutés soit en fonte, soil en acier moulé pour les mEmes
tevistiques de marche que pos détendeurs N* 309, G0 | e
Débits et renseignements techniques, voir pages 94 ef 95. mﬂﬁ 1111

ULTIMHEAT®
a3 UNIVERSITY MUSEUM
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DETENDEURS g
OU REDUCTEURS DE PRESSI(

Nos détendeurs ou réducteurs de pression sont employés parlout o
de réduire des pressions de vapeur, gaz, air ou eau, fixes ou varinbl
pressions plus basses.

Le clapet de distribution de nos détendeurs suit e mou\fe,_l_:_i'_:
membrane ou d'un piston sans I'interposition d'un presse-éloupe qui ¢
la sensibilité des appareils. :

La membrane est soumise a la pression réduite par I'action de re
de contrepoids. :

5 i
|
Haute i 7 W
pression )
&
I T
L 4 ]
Généraleur !
s WEL 11 S o i |l = i |
- - e - R
/ : |
et ' g
- 1 2 ¥ | Réu:plw;-_';-
1
T i
| 3
|
-'l
I. Robinet danét. I ]
2. Séparateur d'eau et de vapeut. ' :
3. Détendeur. l | %7
4. Soupape de sirelé,
3 et 7. Manométres hasse pression. I :
6. Manométre haute pression. ¢ I s‘T'
# et 9. Purgeurs a hottenr, .
£a0 de —
Chidensating

Un détendeur n'étant pas un robinet d'arvét, il est indispensable,
ou le débit doit &tre mterrompu, de placer une vanne ou une soupape el
de l'appareil.

[ est recommandé également de prévoir dans les installations d'u
de détente, un séparateur d'eau et de vapeur, surtout lorsqu'il est n

90 94

oy )

TIMHEAT®
SITY MUSEUM
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TABLEAU

- pour déterminer les orifices des détendeurs
~ d'aprés leur rendement et réciproquement

O N FREURE S

japeur a une certaine distance des chaudiéres, méme si les conduites
sement calorifugées, I'évacuation de l'eau seffectuant & 1'aide
utomatique. D’autre part, suivant les preseriptions d'usage, au sujet
de la vapeur, I'adjonction d'une soupape de sfireté s'impose & I'aval
défaillances des appareils.

Différence de pression entre la pression initiale et la pression réduite
en kilogrammes

1 z 3 4 5 6
-Débit du détendenr en kilogrammes de vapeur par heure

60 85 110 150 175 210
80 150 200 250 300 350
125 200 300 350 450 550
250 450 600 750 900 1.100
425 600 800 1.000 1.200 1.400
550 900 1.300 1.600 1.900 2.300
850 1.300 1.800 2.300 2.800 3.300
1.000 1.600 2.200 2.800 3.400 4.000
1.200 1.900 2.600 3.200 3.800 4400
1.600 2.500 3.400 4.200 5.000 5.800
2.000 3.000 4.200 5.300 6.400 7.500
2.500 3.800 5.200 6.500 7.800 9.200
4.100 6.200 8 200 10.400 12.400 14.400
6.000 9.000 12.000 15.000 18 000 20.500

s

11

325
500
800
1.850
2.300
3.600
5.200
6.700
7.100
9.300
11.800
- 14,500
22.800
33.000

I 9 10
Débit du détendeur en kilogrammes de vapeur par hewre

235 260 285 310
400 425 450 475
600 650 700 750
1.250 1.400 1.550 1.700
1.600 1.800 2.000 2.200
2.500 2.800 3.100 3.400
3.700 4,100 4.500 4.900
4.600 5.200 5.800 6.300
5.000 5.700 6.000 6.600
6.600 7.300 8.000 8.700
8.400 9.300 10.200 11.000
10.400 11.400 12.400 13.500
16.300 18.000 19.800 21.500
23.500 25.800 28.200 30.600

Différence de pression entre la pression initiale et la pression réduite
en kilogrammes

12

350
550
900
2.000
2.400
3.700
5.400
7 .000
7.400
9.700
12.300

15.000 ,,O.

23.800
34.500

UNIVERSITY MUSEUM

ULTIMHEAT®
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RICHARDS O N F RIE

------------------------------------------------------------------------------------------------------ LU

MANOMETRES ET INDICATEURS DE Vib}
" BOURDON ' b

" Douille avec 6 pans, fletée a 15/21, pas du gaz

N° 203 — Sans rebord N° 204 — Avec rebord

Diamétre du boitier (N° 203) : 80, 100 et 130 %,
Diamétre du boitier (N" 204) : |50 et 180 7

Graduations normalisées : 2, 3,4, 6,10, 16 et 25 kilos

Indicateur ¢le vldc: 0 a 76 % de mercure

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------

avec serre-;omt mol :

et écrin ,

Diamétre du boitier : 80, 100 et 130
Graduation : | a 50 kilos

par cm®, .
Construits avec les dispositions général

] “’Lnfﬂl'ﬁ“ﬁ' Y I\\ : . . -
PHpis ik ‘wﬁd‘""' des manométres N* 203, mais ave

i
QL : organes plus délicats leur assurant Iﬁt plu 1

ETALD”
grande sensibilité et permettant ﬂ O
N* 231 prendre pour référence. Rl
| ULTIMHEAT®
96 "UNIVERSITY MUSEUM
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B A RDSON FR-ERES

ll!t‘ M T e L e e R R L LR L Ll

Douille avec 6 pans,
filetée a 15/21 pas du gaz

Graduation :

40, 60, 100, 160, 250, 300, 400,
600, 800 et 1.000 kilos

Sans collerette,

diamétre du boitier: 80, 100 et 130 7

Avec collerette,

diamétre du boftier: 150 et 180 ™,

{T’:"_:ﬂﬁuIllull.ll‘luulltlnluuuunuuuuuuuuunuunlvnuuuuluuuuuuunuuuuu--n---

MANOMETRES

avec
aiguille 3 maxima

[La petite aiguille a maxima,
entrainée par |'aiguille indicatrice,
se déplace devant la graduation
principale.

La remise & zéro s'oblient par la
manceuvre d'une pelite tige placée
sur le coté de la boile, systéme

breveté S.G. D. G.

Tl T e R R R PR R S At bbb L Ll bttt bbb bbb b bl b

l. METRES SPECIAUX pour ammoniaque,; chlore, etc‘.:_ o) O

Nous consuller. ﬂ ﬂ F 1l ||‘.

ULTIMHEAT
97 UNIVERSITY MUSEUM
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MANOMETRES ENREGISTREURS
"BOURDON "

A BOITE ETANCHE

Graduation spéciale

ou

vitesse de rotation particuliére,
sur demande,

i [r-— =
r.“:‘ﬂw:-l
==y
E‘j:}?‘
==
| J
b
r—;fﬁi - 7 ) _" y
= e T B
e - |
R ry
Iccul.m ﬂ-"bﬁ\l e
al] 3 Lt ‘i':;"_i.wﬂ' o
Ne 241
Graduation : 1 & 50 kilos, 51 & 250 kilos, 251 & 500 kilos \ ,f.:’ﬂ
Mouvement : 12, 24 heures ou 7 j jours EA'I: | '
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'ROBINETS A BOISSEAU

en bronze
pour manomeétres jusqu’a 50 kilos

N° 256 N 258

N* 256 — Robinet a bride de contréle avec raccord de jonction
N® 257 — Méme modéle, mais avec patte

1252 — Robinet simple sans bride de contrdle

' 253 — Méme modele, mais avec patte

.-3, 258 — Robinet droit, douille & fleter
| Filetage 2 15/21, pas du gaz

~ pour manomeétres hautes pressions

Modéles pour pressions jusqu'a 300 kilos
Modeles pour pressions jusqu'a 1.000 kilos

Filetage : 15/21, pas du gaz

RECOMMANDATION

métre ne doit pas &tre soumis i la chaleur. Dans ce but, il fam

d'un siphon ol la vapeur se condense. Ce siphon doit &tre
vant la mise en service.

=i
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RACCORDS AMORTISSEURS
en bronze, a rondelles filtrantes

Pour la protection des manométres soumis aux coups ’“‘I
ou subissant des variations répétées

Ne 273 Ne 279
Pour pressions Pour
jusqu'a 50 kilos hautes pressions

Filetage : 15/21, pas du gaz

------------- TR E R R RO EE TR SRR SRR RN R
2 g

RACCORDS ET SIPHONS

pour manométres jusqu’a 50 kilos

N® 242

Raccord de jonction

d

N° 250 Ne 244
Siphon U avec écrou Raccord intermédiaire, 2
tournant, douille & tarauder Ne 251
tige hletée 12/17 e
Siphon
avec écrou | i
Filetage : 15/21, pas du gaz tige fletée B/

96 100
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..............................................................................................................

'THERMOMETRES A CADRAN

a dilatation de liquide

avec systeme compensateur

N* 261

de de 100 ® ou raccords filetés a 15/21, 20/27 ou 26/34, pas du gaz
~ Tube protecteur droit de 300 % ; diamétre, 15 L
Diamétre des boitiers : 150, 180 et 250
Graduation : 0 a 60, 20 a 120v, 20 a 150", 20 & 200°, 20 & 300"

QRE ’&_Q.x ’”“’ O
N il
ULTIMHEAT ®
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PYROMETRES A CADRAN
des templ;:::u:::sjusqu'& 700° |

Appareils basés sur le principe de la dilatation des gaz

N° 266

Pour indication jusqu'a 10 métres de distance, livré norma lement.
avec tube flexible de | métre.

Longueur des plongeurs : 500 ou 300 =y ; diamé.lre. 25“‘4',{.'Lr
Diamétre des boitiers : 125, 150 et 180 &, -
Graduation : 50 a 400", 500, 600 et 700°

) T

il

HEAT ®
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INJECTEURS "RE-STARTING"
AUTOMATIQUES

’ tout bronze ou fonte et bronze
aamorcage instantané et remise en marche automatique

Anivée de vapeur

N" 302 — A refoulement en bas

L7 . . . + 3
i nnement compris entre 3 kilos et 12 kilos, aspiration jusqu'a 3 métres,

température maximum 30° en charge jusqu'a 40°

z_i:s‘asjsls'?la]s

......... %| 10 | 15 | 15 | 25 | 25 32[32|4ol4o
fotale +.........%) 180 | 230 | 230 | 275 { 275 t 325 l 325 | 370 '1 370
bides bronze. —{ 65 | 85 | "85 | 100 100 | 110 { 110 | 130 | 130

fidlea fonte . . 85 | 85| 110 | 110 | 130 | 130 | 140 | 140

sous 4 kg lit., 400 | 800 | 900 1.6002.30013.1004.2006.0007.200

ecommandons d'intercaler un robinet dans la conduite de Yapeurs
teur. Le rendement diminue en raison de la température, de la pression,
de la hauteur d'aspiration. jl'ﬂ

i | ﬂ
ULTIMHEAT®
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INDICATEURS DE COURANT

tout bronze, pour liquides

N® 320 — De 20/27 2 102/114
N® 320 B — A brides

"} RECHAUFFEURS D’EAU
' ' en bronze

Ce modeéle de barboteur supp
les bruits et les trépidations. Il
de grands services dans les bras
laiteries, usines de produits chimi
ques, etc. 4

Il est nécessaire de visser un
‘ de 25 4 30 % de longueur sur I'o
Ne 721 ' du refoulement.

: , ;
Diamétre du tube d'arrivée de vapeur. | 15/21 | 20/27 | 26/34 | 33/42 | 4
Diamétre du tube de sortie de vapeur. —| 20/27 | 26/34 | 33/42 40{49
Eau chauffée par heure, de 212100 avec

une pression de vapeur de 5 kilos. .lit.| 340 [ 450 | 570 | 800

100 104
B
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JOINTS D’EXPANSION

en fonte et bronze

Annulent les effets de la dilatation dans les conduites de vapeur

.‘~

N° 32| . Ne32IT

Pression de service : 14 kilos

o | Orifice.......... %] 65| 80| 90 100|125/150(175/200 250|300 350|400 |

1 .
Diam. des brides. 7| 180|210 230| 240/ 270| 300| 330 360| 420! 480 575|630 |

"~ | Course maximum~—| 65 70| 80| S0 120/ 125|150, 170| 180 200] 230|270 |

Pour tubes de } Pouces....| 21/4 [ 212 3 312 | 4
Millimetres| 60;70 | 66/76 | 80/90 | 92/102 \IGZ,'[!AI

B Course maximum. ... .. = 6 | 65 70 80 ‘ 90

E(‘Tflc._.- (OESC
<=M
ULTIMHEAT ®
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SEPARATEURS D’EAU

pour vapeur et air comprimé

N $44 — Famte
N 444 A — Acier moole

Ces appareils, appekés avss sécheurs de vapeur, ont pour but de séparer le
de condensation de la vapeur vive.
Placés sur la conduile, ils doivent #re combinés avee le purgeur a.ulamu.lil
uicessaire pour expulser, sans perle de vapeur, l'eau accutmulée. .

Notre séparateus peut étre disposé horizontalement ou verticalement.

Les passages sont prévis de fagon & éviter les étranglements.

Oriltce de |y conduile. . ... . % 2N | 25 33 4D 50 60
=50 ]
Diwncre des brider. ... W 105 115 1-40) 150 165 175
Longueur ktale ............. —| 114 135 16O mns5 240 270
IDNamétre Wnysw A évacuation., .. —| 1217 ] 15721 ! 15421 ) 20727 | 26/34 | 26/34 | 26434
|
Oxilice de la condufte. ... ... .. i 8¢ | 100 125 is0 206D 250

Diswétre des bades .. ..%| 200 | 230 | 250 | 285 | 340 | 420
|ongncur totale . .. =1 320 340 E114) 300 a0 750
Diamétre tovaw d'évacoation, . .—} 26234 [ 2634 | 33792 [ 3342 | 40:42 | 40:49 | 50,

102
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'ELEVATEURS A JET DE VAPEUR
OU EJECTEURS

en fonte et bronze ou tout fonte

Refoulement Vapeur

Aspiration

Ces appareils utilisent uniquement et directement la force vive d'un jet de
ﬁpeur pour élever I'eau et tous autres liquides dans les mines, puils, cales de
‘navires, fosses de toute nature.

Pour la mise en route, il suffit d'ouvrir le robinet placé sur la conduite
damvee de vapeur. L'air comprimé peut &re utilisé comme fluide moteur.

Ces appareils sont praliquement inusables, ne comportant aucun organe mobile.
Nous les construisons en fonte et en bronze, tout fonte et en plomb durci

:pnur I'élévation des acides.

:@ii_ﬁce d’arrivée dc vapeur. % l 15 20 25 25 30 | 35 | 40 ' 45
~ Onlfice d'aspirat. etde refoul.— | 20 25 35 40 45 )U 65
Dismétee des brides. ......—| 80 oo 10| 130 140 I f)() 180
Debit horaire sous 4 kilos. lit.| 600 11.200 iZ 000 15.000 [10.000 [12.500 | 16. UIH) 20.000

‘Ilﬂl\i“!'nun llllllll L T T ey

ELEVATEURS
A JET DE VAPEUR

===/ pour l’élévation des eaux

“””“ ' De 8/13 a 40/49, en bronze
w De 50/60 a 65/76, en fonte et bronze

8/13 | 12/17 | 15:21 | 20/27 | 2634

/ 15/21 | 20/27 | 26{34 | 33142 | 40/49
12/17 | 12{17 | 15/21 | 20/27 | 26/34 | 33/42
] 650 | 750 | 1.125 | 1.500 | 3.000 | 6.000

' _.Dlunélrc du tube aspiration .
Dismétre du tube refoulerncn!
Débit horaire sous pression 4 kg lit.

Diamétre du tube vapeur............... " | 33/42 | 40749 | s0:60 | 50/60 | 66/76
Diamétre du tube aspiration.... ... .....—| 50/60 | 66/76 | 80,90 102/114,127/140
~ Dismétre du tube refoulement......... ... —| 40/49 | 50/60  80/90 [102/114]127/140
- Débit horaice sous pression 4 kilos. ... .. lit-[ 8.400 [ 11.400 | 19.500 | 29.500 | 45.400

107
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PURGEURS :
A TIROIR "AUTO-DECRASSEUR'

Construction. — Corps en fonte, tiroir et glace en alliage inoxydable fe
nickel-chrome), résistant a loutes pressions et températures pratiquement utilisées,
A la demande, indiquer la pression minimum et maximum de marche.
Faute de cette indication, l'appareil est fourni réglé pour pressions de
0 & 12 kg./em® vapeur saturée.

O T S e BRI o e it e P P T ‘ 1 2 3 4 [ iec

el g e i |

Orifice POt s s v lvminain e aae s 12 3/4 1{ 104 11/2
INIImatres s b o s e e 15 20 25 30 40

Longueur de bride & bride . ... ..., .. | 280 350 | 410 | 460 | 510
Diamétre des brides. .. ... . —! 80 95 110 120 140

BN | 3 kg.fem®. lit.| 800 | 1.500 | 2.800 | 4.100 | 7.300
Debit horaire maximim ) 8 — .. —| 400 | 700 | 1.700 | 2.500 | 4.000 |5.
Pl 12— .. —| 300 | 800 |2.000 |3.000 |4.500 |
t6 — ..—| 170 | 300| 900 |1.700 |3.000 |4.

Ces appareils peuvent également &tre livrés en modéle renforcé avec corps
et couvercle en acier moulé et pour pression de marche jusqu'a 40 kilos.

i il
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PURGEURS AUTOMATIQUES

a flotteur ouvert, & soupape double

Pour vapeur saturée et vapeur surchauffée

L Corps en fonte, garniture

R bronze, pour vapeur saturée
iy I‘HI H‘] jusqu'a 12 kilos.

' ‘i , ) Corps en acier, garniture en

1 | ‘ - alliage inoxydable, pour vapeur

| ‘Hl h -surchauffée a 400" et pression

H : jusqu'a 20 kilos.
|
| L

N° 307 — Vapeur salurée
N° 307 A — Vapeur surchauffée

L'évacuation des boues qui s'accumulent parfois au fond du récipient se fait
“aprés avoir dévissé le bouchon placé a la partie inférieure. Ce dernier peut
#lre remplacé par un robinet de vidange.

Pour éviter la vidange de ces appareils, on emploiera utilement le collecteur

de boues N° 600 (voir page 114).

LT T et SR SO wl 15 | 20 ! 25 30 40 | 50

R s bridon. . oo cvoress wl 95 105 ’ s | 140! 150|165
Ecartement total. . . .. oooioiiaiinns —| 210 245 275| 325 360 415
Débit horaire maximum 4 8 kilos. ... lit.| 1.000 | 1.500 | 2.500 | 3.400  6.000 [10.000

REMARQUES

. Le débit maximum des purgeurs automatiques est purement théorique et
cotrespondrait & un fonctionnement continu, mais irréalisable avec des appareils
Iravaillant par intermittence.
On admet, en principe, que le débit normal est égal aux 3/10 du débit
maximum et cest d'aprés ce rendement pratique que doivent élre choisis les
purgeurs, aprés avoir déterminé les quantités d'eau & expulser ainsi qu'il est
indiqué ci-aprés.
D'aprés les observations faites, on estime que pour toutes luyauleries ou
appareils dans lesquels circule de la vapeur, il se produit 5 litres d'eau de conden-
sation environ par métre carré de surface non isolée exposée a I'action de I'air,
et -aculcmcn_l 2 litres 1/2 par métre carré de surface isolée a 1'aide d'un calorifuge- O e
soumis a l'action de l'air. M — Ml
ULTIMHEAT ®
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PURGEURS THERMOSTATIQUES
D’EAU DE CONDENSATION

"SARCO"

BREVETES EN FRANCE ET A L'ETRANGER

Type H

pour pressions de 0 a 1kilo
(Voir gravure page 33)

Type S65
pour pressions de 0 a 4 kilos

Corps bronze.
Se font en 15/21, 20/27 et 26}'34.-

Type 9-2

pour pressions de 0 a 9 kilos

Type 9-200

pour pressions de 0 a 14 kilos

Ces purgeurs conviennent & toute
pression uniforme ou variable de 0 &
14 kilos. lls ne nécessitent aucun réglage
lors d'un changement de pression.

Le corps est en bronze.

L'élément thermostatique est prolégé
par une chemise contre |'érosion,

.Le pointeau est articulé, ce qui fui
permet de se centrer correclement,

Se font en 15/21, 20/27 et 26/34.

Le réglage définitif des appareils
thermostatiques est effectué au banc
d’essai avant livraison.

Fonctionnement, conditions d'emploi
et débits théoriques page suivante.

Les types S 65, 9-2 et 9-200 ontun
poinleau et un siége en acier inoxydable,

PURGEURS D’AIR THERMOSTATIQUES _ e
(Voir page 33) ﬁ il

ULTIMMEAT ©
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PURGEURS "SARCO"

Fonctionnement et conditions d’emploil
des purgeurs thermostatiques

Les mouvements d'ouverture el de fermelure du clapet commandés par
[Elément thermostatique s'opérent 3 une température voisine de 20" en dessous de
telle de Ja vapewr, Ul esi donc cecommandé d'8loigaer le plus possible ce purgeur
e lu source de chaleur, qui est celle de la vapeur, par un lube d’au moins
150 de longueur. -

Lorsque I'vau doit étre cécuperée dans une bache ou dirigée en surélévation
dans un collecteur d'évacuation, un clapet de retenue sera monté & la sorlie de
lapparcil ou de la tuyauterie @ purger.
| Un Blire placé avant le purpesr est indispensable pour arréler les corps
éangers pouvant hyire a s0n ben fonctionnement (voir page {/4).

CAPACITES DE PURGE
(en litres d'eau a Pheure)

TYPE H TYPE 9.2

Pressinn 15721 20/27 26,34 Preasion 1521 20027 2634
0=Q50 16 32 54 2 kilos (3¢ ' 150 240
0%200 35 6l 95 3 — 175 210 35
0" 500 6i 90 138 3 — 240 300 420
0750 76 1G5 156 7 — 284 365 490
| kilo 86 e | 168 9 — 305 415 535

—_— rr—e———
= + - —

TYPE 565 TYPE %5-200
Pression 15; 21 2027 26: 34 Presston 1%/21 2027 . 2634
|l kilo [t0D 165 280 6 kilos 245 320 420
2 — 205 295 450 8 — 260 370 430
3 . 285 395 570 in — 325 425 560
4 — 350 | 470 660 | 12 — 360 475 G40
N. 8. Les debizs sont caleulss sous upe décharpe continee, Ces puspeurs fonchapaant

par intermiltence, il cepvient de labler sur lo momé des debits cr-dessus,

108 1
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PURGEURS D’EAU DE CONDENSATION |
"SARCO" R

A flotteur inversé

» O .
"t\\m\\\‘\% _ N Type BM
AET P pour pressions de 1a 12 kg,
: ol | E 4
3 4 E (vnpeu:: snturaa]‘
Bl —~ \ ZRZ Pour pressions supérieures
______ — A P jusqu'a 80 kilos, nous consulter.
-/.f‘ ff 5 o L -
Z z Construction en fonte aciérée,
- = —-:J +—  organes de contact en acier
. F:‘ j + Z — inoxydable.
_f; _?;: I 3‘ - = E,;f,r/f}'
10 | B Type BM1
i ] ; o
Z QAH, . é§ Tubulures taraudées 15/21,
e - pas du gaz.
=
Types BM2 3 BM6
Taraudés ou a brides au

PN 16,

Type Filetage I Orifice
BM 2 34 20
BM 3 I 25

BM 4 ||4| 33
BMS | 11:2 | 40
BM 6 2 |

Ces purgeurs assurent de
grands débits pour un faible
encombrement,

Les petits volumes d'air cir-
culant dans les tuyauteries sont
évacués automatiquement.

Cotes d’encombrement, sur
demande. Débits approximatifs
praliques page suivante.

.__ -\_‘I\ WL . o,

En cas de consultation ou de
commande, spécifier la pression
et I'état de la vapeur, la réaction
de leau s'il y a lieu et les
conditions de ['évacuation, par
Types BM2 a BM 6 gravité ou refoulement.

sortie a la partie supéricure, I[ est recommandé de placer un filtre avant le purgeur pour
les corps étrongers pouvant nuire &4 son bon [onctionnement,
108 _ ULTIMHEAT ©
1 4 UNIVERS MUSEUM
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N, B. — Tous les purgeurs doivent étre montés verticalement ; entrée & la partie m[éueﬁ
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PURGEURS "SARCOT

Capacité de purge des purgeurs a flotteurs inversés

DEBITS APPROXIMATIFS PRATIQUES
D'EAU DE CONDENSATION

{en kilos par heure)

TYPE DE PURGEUR

FRESSION | .
BM 1 BM Z BM 3 BM 4 BM 5 BM &
0*300 83 | 40 300 480 645 712
0500 107 180 392 620 830 920
15300 190 308 670 1.007 1.430 1.570
2 kiles | 214 360 780 1.240 1.660 1.830
24500 237 400 870 1.370 1,850 2.040
3 kilos 265 450 965 1.580 2.050 2.260
3% 500 280 475 1.125 1.630 2.175 2.420
4 kilos 127 226 600 1.150 1.270 §.360
41500 136 242 645 1.270 [.350 1.450
5 kilos 141 250 670 1.280 1.400 1.500
54300 150 265 715 1.370 1.500 1.600
6 kilos 156 278 745 1.420 1.560 1,650
7 — 168 300 800 [ BR10) [.680 1.800
8 — 180 320 860 1.640 |.800 1.930
8300 1430 256 52G 1.180 1.330 1.510
9 kilos 105 262 535 1. 200 [.360 1,550
G500 1o 270 550 1.235 1.390 1.580
10 kilos I3 282 375 1.295% [. 460 1.670
105500 115 282 575 1.300 1. 460 1.670
Il kilos 17 290 595 1.330 1.500 1.720
12 120 304 620 1.400 1.560 1.790

Les débils praliques donnés ci-dessus correspondent approximalivement au
tiess du débit pealique cantine. La pression & considérer est |a pression diffécentielle
tégnant entre le corps de chauffe et la conduite d'échappemeat. Considérer que
chaque meire de selowjement de condensation correspond & une contrepression

denviron 0150, soit | kilo de pression pour 6™50, |
ULTIMHEAT®
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FILTRES A TAMIS A PANIER INCLINE

dits " collecteurs de boues " |
-]

Exécution, suivant condition de marche,
en bronze, fonte ou acier
|

Ces apparcils sont destinés 2 eollecter
les corps étrangers qu'il est pratiquement
impossible d'éluniner dans le véhiculage
* AU dea Ruides,

Le panier et incling a 45, de lagon
a réduice AU minimum les pertes de
charge.

Ces hlrces portent tous sur le bouchon
un orifice de purge des boues taraudé
au pas du gaz ct muni d'un bouchan,

N® 600
A manchons
taraudés

N® 601 —— A brides

FILTRES A MANCHONS TARAUDES

2

34 ‘ [
50760

S Pouees. .. ., ’ 1/2
20027 26/34

! Millimébres | 15/21

I1/4
33/42

/2

5
Pour tubes e 40;49

FILTRES A BRIDES

J
25 | 33 | 40

80 | 100 150

20 70 126

|
Loilee oovnnen I 50‘60
]

CONTROLEURS DE PURGE

a double voyant

Cet apparail sc place & la sorlfe de f
chaque purgeur: il permet, lotsque 1'on 2 un
assez geand nombre de purgeurs en service, u

de déccler immidiatement |'appaseil qui
laisse passer de la vapeur ct (acilite ainsi le

service < ‘entretien dans ses recherches.

Se fan on 20727 ot 26734, = £
M

ULTIMHEAT:
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AIR COMPRIME

ROBINETS A ETANCHEITE AUTOMATIQUE

tout bronze

Clé de manceuvre en fonte malléable

N° 401 — Femelle N® 403 — 3 voies, 3 lumiéres
Taraudage : 8/13 a 33/42 Taraudage : 15/21 a 33/42

ROBINETS MULT[PLES en bronze

N® 590 — Triple

Admission : 15/21 20/27 26/34 33/42 33/42 40/49
N° 570 — Départs :  12/17 15/21 20/27 20/27 26/34 28 O "“'-:""-;r"\
Ne 590 — Départs: 12/17 15/21 20/27 26/34 ' : I

ULTIMHEAT ®
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AIR COMPRIME

RACCORDS INSTANTANES

Joint ceautehbue

jninl en plnl:c

Filetage : 8/13 & 33742
Raccords cannclés N* 41G pour tuysux caoutchoue

7,10, 13, 16, 19, 22 &1 25 % inlérienr

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

DETENDEURS DE PRESSION ‘

en bronze

Pression aval :

Orifices :
(voir page 17}

jusqua 2 kilos

Pression amont : A
juzqu'a 12 kilos :

fu" : Qﬁ\

Ne 285 <

1 1 2 ULTIMHEAT©
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REGULATION - CONTROLE
ENREGISTREMENT

ANALYSEURS DE CO*®

COMPTEURS D'EAU

COMPTEURS DE TOURS
DEPRIMOMETRES

MANOMETRES POUR FAIBLES PRESSIONS
OU DEPRESSIONS

PYROMETRES ENREGISTREURS
PYROCHROMETRES ENREGISTREURS
REGULATEURS DE TEMPERATURES
THERMOMETRES ENREGISTREURS, ete.

APPAREILS DIVERS

CIRCULATEURS POUR CHAUFFAGE CENTRAL
MELANGEURS MITIGEURS
POMPES D'EPREUVE HYDRAULIQUE
VENTOUSES AUTOMATIQUES, etc.

Deocumentalions sur demande

1 1 3 ULTIMHEAT"®
17 UNIVERSITY MUSEUM
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TABLE

DONNANT EN DEGRES CENTIGRADES
LA TEMPERATURE DE VAPEUR SATUREE CORRESPONDANT
A UNE PRESSION EFFECTIVE DONNEE (EN HECTOPIEZES)

F RERES

VALEURS

correspondantes

S lpp———

de
la pression
cllechive
{hectopiczes)

0,5
1,0
L5
2,6
2,5
3.0
3.5
4,0
4,5
5.0
5,5
6,0
6.5
7.0
7.5
8,0
8,5
9.0
9.5
10,0

N. B. — Il est rappelé que 'hectopiéze est sensiblement égal & 1,020 ke. T(I?;’ﬂ

VALEURS

correspendantes

T |

de In de de la
lempsérature la pression lemysiralure
(degres clective (degrea
cenligrarlcs) (heclopidzcs) | centigrades)
112 10,5 186
120 11,0 188
128 1.5 190
134 12,0 192
139 12,5 194
144 (3,0 195
148 13,5 197
152 4.0 198
156 14,5 206}
159 15,0 201
162 16 204
165 17 207
168 18 210
170 19 212
173 20 215
175 21 2i7
178 22 220
180 23 222
182 24 224
184 25 226

118

de
fa presyion
effechive
(hectopisans)

—— e s —

26
27
28
29
30
34

32
33
34
35
36
37
38
39
40
45
50
55
60

VALLEURS

carreapondaples

e

de In
tetnpéiatme
{Jeanis
cenigrnde}

228
230
232
234
236
237
239
241
243
244
246
247
249
230
232
259
265
2N
25

C
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Diameétre

nomnal

15
20
25
32
40
501
60
70
80
90
100
1o
125
150
175
200
225
2560
275
300
325
350
375
400

BRIDES PLATES RONDES

tournantes et & souder

Série PN 10 amincie

Diam‘t'etre DiaméLre! Alisage e
it e ) [
|
0 | % 22 205
25 105 28 55
30 115 33 30,3
38 | 140 4 38,5
445 | 150 48 45
57 165 60 | 58
70 175 74 ok o
76 185 | 80 77
89 200 94 90
i 210 107 103
o8 | 220 | 113 | 109
121 | 20 126 | 12
133 250 138 134
159 285 164 161
191 315 197 | 193
216 340 232 219
241 370 247 | 244
267 395 273 | 270
22 | 420 298 | 295
318 | 445 324 321
343 | 475 349 346
368 l 505 374 | 37
394 340 400 397
419 565 426 | 422

119

En.

26
28
28

3 D0 oo o o o0 O o o Lo o B o fa g B

Trous de boulons

Nt Dm,

NN

tZ

14

. [
Diamétre

| pergage

65
75
a5
100
110
[25
135
[45
160
170
2180
190
210
240
270
295
325
350
375
400
430
460
480
515

ULTIMHEAT"
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SERVICES DE LA MAISON

GRQOUPLE |

Tubes acier

Scudés par rapprochement, noirs et
galvanisés, éprenva 16 kilos flartf I).

Sercurerie (tarif IV).

Rejoints et soudés.

Sant soudure (tarif ).

Sans soudure, qualité chaudiére, standard
{tarif X).

Sans soudure, dtirés 3 froid,

A ailctler en acicr.

Raccords
Fonte malléable + G F+-.

Brides, manchons et manchons acier.
Coudes standard.

Pour tuber aluminium et cuivre,
Raccords pour air comprimé.

Outillage

Pour tubes.
Pour plomberie.

Robinetterie générale

GROUPE II

Métaux non ferreux

Plomb brut et ouvré.
Zinc brut et ouvré.
Etain el soudure d’é&ain.
Alliages divers.

Cuoivre:
Leiton.

\
! Tubes, planches, barree.
Alumininm. 5

GROUPE. Il

Téles noires,
—  galvanistes, planes et ondulées.
—- étamécs el plombécs.

Fers blancs el lers nairs.

Feuillards galvanisés et &tamés.

GROUPE IV

Chauffage, froid, sanitaire
Chaudiéres Dietrich.

Radiateyrs fonte [Dielrich.
— acler —_
Fourneaux et poéles.

Réservoirs-bouilleurs de produclion
d’eau chavde.

Appareils & gaz.
—  #lecinques.
—  {rigorifiques.
Chauffage domestigue.
Accessoiwes divers pour chauffage central.
Senitaire.

GROUPE V

Pompes
Fontes diverses

Descentes et sanilaires.
Canalisations.

Tuyaux 3 ailenes,
Chassia [onte el divers.
Réservows de chasse.

Divers

Plombt: de thasse.
Accessoires de plomberie et zinguerie,

120 UNIVERSITY MUSEUM
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TABLE DE CORRESPONDANCE

entre les numéros de ﬁgures ey les pages du caialogue

121

Nyméro Page Numéra Page Numew Page Numéro Prge
RH 33 34 49 88 89 120" 30
RL 33 35 33 49 89 120 30

H 33 3% 51 90 90 121 30

MRO 25 40 52 91 90 121 30
MR 26 48 18 et 36 93 88 121 4 30
SS 1 [t 42 76 94 B84 122 30
S52 70 49 B3 76 Q4 Lta 18 122 i 30
Sa5 1o AV 76 95 88 127 er 3()
9.2 110 53 19 96 27 123 30

§.200 V0 56 19 97 77 ] 23 s 30
BM | 112 57 58 of 27 123 e 30
BM 2 112 58 58 gg e 27 124 85
BM3 | 112 59 60 103 13 124 F 85
BM4 | 12 60 60 103D 13 125 85
BM 5 112 62 61 104 11 125 F 85
BM 6 12 63 61 J 4 Vis I 126 85
5 32 64 62 104" 11 126 F 85
13 36 65 62 106 Il 127 85
] 79 66 63 107 8 127 F 85

3 80 67 63 108 8 128 85

5 79 68 64 109 8 128 F 85

7 81 68 F 65 i1 9 129 86
)] 79 69 64 12 12 | 29 %= 86
1 82 69 F 65 (12D 12 130 86
12 79 74 65 113 12 30" 86
23 42 T4 E 65 113D |2 134 9
23 bis 35 78 77 j j3we 12 136 D 13
24 44 80 77 115 15 142 22
24 bis 45 8l 77 1158 15 | 44 22
25 42 82 78 116 15 146 22
26 48 83 78 118 21 |49 22
28 46 84 84 119 20 150 19
28 bis 47 84P | 84 TGRS 20 | 534" 19
28 ter 47 g5 B8 F20 30 151 19
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MNuméro Page Numéro Page Numéra Puge MNumérn Page
152 19 244 100 337 12 402 115
154 32 250 100 337D 12 403 3
155 15 251 100 338 1& 410 | N6
156 15 252 99 339 16 411 116
157 31 253 59 340 27 412 116
158 3 25 | 99 341 27 415 55
159 31 257 99 342 35 433 t08
163 16 256 | 99 343 35 444 | 106
169 6 261 101 344 32 570 | 1158
170 E] 262 101 345 37 571 L 89
170 13 266 162 346 43 590 115
172 21 273 100 347 43 600 114
173 16 217 20 348 50 601 114
176 L6 279 100 349 54 72i 104
1764 16 283 14 350 54 735 87
182 3 285 |i7etll6| 351 59 7w
183 3 284 32 354 69 774 20
184 34 294 10 355 69 775 20
185 34 295 10 356 66 777 104
185T 34 302 103 357 68 778 59
186 | 34 304 107 358 67 779 14
147 | 34 305 107 358 £ 67 800 87
187 e i4 307 109 359 75 4002 24
188 14 307A | 109 362 23 4090 24
189 14 309 gy, 363 23 4130 24
192 14 309A 92 364 23 4180 24
193 14 309TEP G2 365 23 4240 24
198 32 311 | 93 366 23 4270 24
203 | 9 320 | 104 | 367 | 23 271 | 24
204 %6 320B 104 385 82 4276 24
227 97 321 | 105 387 83 £281 24
230 97 3NT 105 388 83 4330 24
231 9% 333 9 389 83 372 | 2
236 | 98 334 | 1 39 | &
241 %6 335 Il 400 | 83 ©
242 | 100 336 | [ 40l 15 1§ =
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TABLE DES MATIERES

Conditions générales de vente, | |

CHAPITRE 1

Robinetterie de hatiment

Allonges ., .. . .. 1 4
Applhgues . . ... ... ... _.. I
Boites a souder. . . ... ... .. .. 9
Bondes dévier, . ... 16
Bouches a clé_ . .. ... ..... _. 14

— d'arrosage. . ... .. .... 22
Bouchons de dégorgement 16
Clapets 2 viste instantanéde, _ | | | t9

— de pied crépine ., .. .. {9

— de retenue | ., ., .. 18
Colliers & lunette, , .. ... .. 4

— de pnse en charge. . . |, 14
Eripiftes, . | . | it st s - 19
Flotieurs. . . . 21
Grilles d'évter . ... __ . ... ... 16
Lances darresnge, . ..., ....... 22
Manométres. . ... ... ... .., .. 18
Plaques de tabernacle, |, . .. 14
Queves de carpe. . ... ... ... 15
Raecords pour tubes cuivre 15, 23 et 24

= Pour tuyaux caoutchouc, 22

- - plomls, . . 15
Réducteurs de pression ., ., ... |7

20, 21 et 73

d'arrét pour plomb, fer

Robinets 4 flotteus

ct cuivie, [2etl3
- —  pour réservoir de
chosse . ... 20

2] | Robinets de prise en chacge. ... 13
—  de pulsage ., . ... .. B et @

— — modernes .. 10

—  BRZ. . ... ... 27
Soupapes de résexvorrs, . . .. . I6

o= de strelé . ..., 18

— équilibrées & flotteur.. . 75
Surverses. . . ... _....... ... . 16

Vannes genre "Ville de Paris® 25et 26

CHAPITRE il

Robinetterie
pour chauffage central

Clapets de retenue .. ... .. 36et77
Gartittures de nivean deau . | | | . 32
Hydrométres , ., . .. ... e 34
Manométres, . ... .. .......... 34
Purgeurs d'abe . . ... ... ... 314 33
— d'eaude condensation 33 ¢t 110
Raccords-unton . . ... ... ... 31
Régulateurs de tirage ... ... ... 32
Robinels & double réglage. . ... 30
-  de sécumnite . _ ... ... 37

—  de vidange . ..., .. ... 36
—  d'hydrométres, | ., .. . 34
Soupapes de sfreld .. 18t 32
Thermindex & collier, ..., ... .. 34
Thermométees . ... ... ........ 34
Vannss & opercule., ., ... ... .. 35
— papillons, . ... ........ 0
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CHAPITRE 111

Robinetterie industrielle

Brides PN IO, ... ...... . 119
Caractéristigues des robincts 2 sou-
pape,. .. .. 56l 57
— des vannes, ., 40et 4!
Clapets de relenue_, ., ... .. 76a78
— —_ combinés, ., . 84
Contialeurs de purge ... ... . ... 114
Détendeurs d'air compemé ., ., | 116
— de vapeur_ .. . .. 92 &4 94
Elévateurs & jet de vapeur. .. .. 107
Filtres & tamis, .. ... ... e eaiicane W4
Garnilures de niveau d'eay, . 86el 87
Indicaleurs de courant, ., . ... 104
— de niveau d'eau, . . . . 87
— de vide,. . ......... 96
ImjEatBhirs 4. . e - e 103
Joints d'expansion . ... ... ..... 105
Manomeétres ' Bousdon ™. . _ | . 26 398
Monlures de niveauw d'esu,. ., 8Oet87
Narmalisation des brides. . 119 4121
Purgeurs 4 flollewr, . . .. . 109
—  dtwroir,..... sean. .. 108
" Sarco V.., ... 1103113
Fyromdtres & cadran,,.,,..... [02
Raccords pour air comprimé, . ., tlé
—  pour manométres ., , ., 00
Réchaulteurs d'caun,, ... ....... 104 |

Robinets a boisscau a enveloppe
chauffante, 83

& quatre voles 83
foneé ... Blel 82
ordmaire, 79¢1 80

poOUT MARO-
metres, ... 99

- — Tenversé . 82

—  aceer, a sidgge inclintd 67 el 68

70474
— apsston. ... ... .. 69

— a membrane S5

Rabinets 3 retour d'eau. . .. . &4
- a soupapce, a arcade,. ,, 63
= — 2 colonnettes.. 64

bronze ... 58 360

fonte et bromnze

I’.E. boulonné 62

fonte et bropze
P.E. viseé ... 61

RS J—

— —

—  "Pesfection™, ..., ..., 35
- puur air comprimé. . .., 115
—  pour hautes pressions 63 et 66
—  purgewrs . _ . __...._.. 85
Sépacateurs deau,, .., ........ 106

Siphons pour manomdtres  _,.,, 100
Soupapes a membrane 53 ., 70 274

— de retenue ., ,,... ... 77
—  desitrelé i contrepoids B8 et 89
- — aressorl ... 88et90

1 ableau dex orifices des détendeurs 93
— —  des soupapes

de slireté L

Table de cacrespondance des tem-

pémlurcs ............

— de correspondance entre les

ﬁgures el les pages du,

Ca!.a.lugue o P |21 et122
Thermométzes a cadran, ., .. ... 101
Timbres de chaudidres . ... .. a8
Vannes acier "Cracking". . ... .. irs

— & lermeture instantanés 53cl 54
—  bronze 1araudées et & bri-

des s SadS 42e1 43
—  fonte ¢l bronze, a sibges
0|'J|iqlues ............ 2l

—  fonle et bronze, & siépes

paralléles. ... .. _. 49 et 50
«—  fonle et bronze méplates,

b brides,, .. ..... 4621 47
—  fonte et bronze méplates,

taraudées, . . .. ... 44 el 45
—  fonte et bronze oblongues,

bbodes,, .. .. .. . .. 48
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